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== Grupo Almesa desarrolla su actividad comercial en Espafia y Portugal desde
= el afio 1951, con mas de veinte almacenes distribuidos por todo el territorio

nacional, asegurandole el mejor servicio en cualquier punto del mismo. Ade-
mas forma parte del Grupo Tubos Reunidos, primer fabricante nacional de
tuberia de acero sin soldadura.

Almacenes metallrgicos esta en posesién del certificado 1ISO 9001, tanto
en nuestro almacén central como en sus oficinas centrales, lo que le garantiza
que todos nuestros productos vienen avalados por los certificados expedidos
por los fabricantes, asegurandoles de este modo la maxima fiabilidad.
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ITubos de acero sin soldadura EN 10255 Series My H S 195T (DIN 2440/DIN 2441)

Une EN 10255 serie M (DIN 2440) y H (DIN 2441) S 195T

Dimensiones, tolerancia del diametro y masa por unidad de longitud

Diametro =
- Tamario iz n M H
exterior de la rosca Diametro exterior Serie Media Serie Pesada
especificado
. , Espesor Masa por unidad de Espesor Masa por unidad de
D R maxs min. de pared longitud de tubo negro de pared longitud de tubo negro
Roscado Con
(mm) (mm) (mm) T Extremo liso y con il Extremo liso manguito
(mm) (kg/m) manguito (mm) (kg/m) (kg/m)
(kg/m)
10,2 7z 10,6 9,8 2,0 0,404 0,407 2,6 0,487 0,490
13,5 Ya 14,0 13,2 2,3 0,641 0,645 2,9 0,765 0,769
17,2 s 17,5 16,7 2,3 0,839 0,845 2,9 1,02 1,03
21,3 73 21,8 21,0 2,6 1,21 1,22 3,2 1,44 1,45
26,9 Ya 27,3 26,5 2,6 1,56 1,57 3,2 1,87 1,88
33,7 1 34,2 33,3 3,2 2,41 2,43 4,0 2,93 2,95
42,4 1Y 42,9 42,0 3,2 3,10 3,13 4,0 3,79 3,82
48,3 1% 48,8 47,9 3,2 3,56 3,60 4,0 4,37 4,41
60,3 2 60,8 59,7 3,6 5,03 5,10 4,5 6,19 6,26
76,1 2% 76,6 75,3 3,6 6,42 6,54 4,5 7,93 8,05
88,9 3 89,5 88,0 4,0 8,36 8,53 5,0 10,30 10,50
114,3 4 115,0 113,1 4,5 12,2 12,5 54 14,5 14,8
139,7 5 140,8 138,5 5,0 16,6 17,1 5,4 17,9 18,4
165,1 6 166,5 163,9 5,0 19,8 20,4 54 21,3 21,9

La tolerancia para el espesor de pared es del + 12,5%.

Ensayo de estanqueidad: Se debe realizar un ensayo de estanqueidad en todos los tubos. A discrecion del fabricante
el ensayo puede realizarse, bien mediante un ensayo hidrostatico a una presién minima de 50 bar durante como mini-
mo 5 s, 0 bien mediante un ensayo electromagnético conforme a la EN 10246-1.

Composicion quimica y propiedades mecanicas

Designacion del tipo Composicién quimica Propiedades mecanicas
de acero %
Resdlls]'i:eﬁr;ua Resistencia a
. L c Mn P S superior la traccion Elongacion
Simbdlica Numérica T e e e ) R A min.
ReH min. m %
(MPa) (MPa)

S 195T 1.0026 0,20 1,40 0,035 0,030 195 320 a 520 20
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ITubos de acero sin soldadura EN 10216-1/EN 10216-2 (DIN 1629/DIN 17175). Tolerancias

EN 10216-1 (DIN 2448/DIN 1629)
EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175)

Tolerancias sobre el diAmetro exterior y sobre el espesor

Tolerancias sobre T para una relacion T/D

Diametro exterior D Tolerancias sobre D
> 0,025 > 0,050
=0.025 <0,050 <0,10 20
D <219,1 El mayor de estos valores: + 12,5 %
El mayor de estos valores: 0+04mm
+1%o0+05mm
D >219,1 +20 % +15% +125% +10 %2

2 para diametros exteriores D = 355,6 mm esta permitido sobrepasar localmente el espesor maximo en un valor que no exceda 5% del espesor T.

Tolerancias sobre longitudes exactas

Longitud L Tolerancias sobre D
L = 6000 +é0
6000 < L < 12000 +(1)5
<L = 12000 + por %cuerdo

Estanqueidad. Los tubos deben superar un ensayo hidrostatico o un ensayo electromagnético. El ensayo hidrostatico
debe realizarse a la méas baja de las presiones siguientes: 70 bar o la presion P segun la expresion:

Donde P: esla presion de ensayo, en bar
P=20 x SxT D: es el diametro exterior especificado, en mm
D T: es el espesor especificado, en mm
S: es la tensidn en MPa, correspondiente al 70% del limite elastico minimo

La presion de ensayo debe mantenerse durante al menos 5 s para tubos de D < 457 mm, y durante al menos 10 s para
D > 457 mm. El tubo debe superar el ensayo sin presentar fugas o deformacion visible.
El ensayo electromagnético debe realizarse seguiin EN 10246-1.

Rectitud. La desviacion total sobre la rectitud de una longitud de —
tubo L, no debe exceder 0,0015 L. Las desviaciones locales de
rectitud sobre cualquier longitud de un metro, no deben exceder g

3 mm.

Preparacion de los extremos. Los tubos deben suministrarse con i
sus extremos cortados en cuadrado. Los extremos deben estar li- D
bres de rebabas.

Opcion: Los tubos deben suministrarse con sus extremos bisela-
dos. El bisel debe tener un angulo de 30° +5° -0 con una superfi-
cie sin biselar definida por un semiplano C de 1,6 mm = 0,8 mm,
excepto en el caso de espesores superiores a 20 mm, en los que
puede especificarse un bisel alternativo previamente acordado.

Bisel del extremo del tubo
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Tubos de acero sin soldadura EN 10216-1/EN 10216-2 (DIN 1629/DIN 17175). Dimensiones
Tubos sin soldadura para usos a presion
Une EN 10216-1 (DIN 2448/DIN 1629) Temperatura ambiente
Une EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175) Temperatura elevada
Dimensiones preferentes
Diametro exterior
D Espesor T
Series?
1 2 3 1,6 18 2 2,3 26 29 32 3,6 4 45 5 56 63 7,1 8 8,8 10 11
10,2
12
12,7
13,5
14
16
17,2
18
19
20
21,3
22
25
25,4
26,9
30
31,8
32
33,7
B5
38
40
42,4
44,5
48,3
51
54
57
60,3
63,5
70
73
76,1
82,5
88,9
101,6
108
114,3
127
133
139,7
141,3
152,4
159
168,3
177,8
193,7
219,1
2445
273
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
559
610,0
660
711,0
dserie 1= diametros par los cuales todos los accesorios necesarios para la contruccién de una tuberia estan normalizados.
serie 2= didmetros par los cuales no estan normalizados todos los accesorios.
serie 3= didmetros para aplicaciones especiales para los cuales existen muy pocos accesorios normalizados.

. eSS
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Dimensiones en milimetros

Espesor T

12,5 142 16 175 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100
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ITubos de acero sin soldadura EN 10216-1 (DIN 2448/DIN 1629). Caracteristicas

EN 10216-1 (DIN 2448/DIN 1629)

Composiciéon guimica (analisis de colada) en % en masa

A i A a a a a ab a a a Cr+Cu+
Designacion del acero  C Si Mn P S Cr Mo Ni Al tot Cu Nb Ti V Mo+Ni@
Simbdlica Numérica max. max. max. max. max. max. max. max.  max. max. max. max. max. max.
P195TR1 1.0107 0,13 0,35 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 - 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

P195TR2 1.0108 0,13 035 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

P235TR1 1.0254 016 035 1,20 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 = 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

P235TR2 1.0255 016 035 120 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

P265TR1 1.0258 020 0,40 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 = 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

P265TR2 1.0259 020 040 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

2 No hace falta indicar el contenido de estos elementos salvo que sean afiadidos intencionadamente al acero. o )
Opcién: Para facilitar las operaciones posteriores de conformado, debe acordarse un contenido maximo de cobre menor que el indicado, y un contenido
maximo especificado de estafio.

¢ Este requisito no es aplicable si el acero contiene una cantidad suficiente de otros elementos fijadores de nitrégeno. El contenido en estos elementos
debe indicarse.
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Caracteristicas mecanicas

Designacion del acero Ensayo de traccion Ensayo de flexion por choque
Limite elastico superior Energia de rotura media minima
ReH min. parg un espesor de Resistencia a la Alargamiento KV e
Simbélica Numérica pared T mm traccion R, A min% a una temperatura de °C
T<16 16<T=<40 40<T=<60 | T
MPa* MPa* MPa* MPa* | t 0 -10 0
P195TR1 1.0107 195 185 175 320 a 440 27 25 - - -
P195TR2 1.0108 195 185 175 320 a 440 27 25 40 28C 27
P235TR1 1.0254 235 225 215 360 a 500 25 23 - - -
P235TR2 1.0255 235 225 215 360 a 500 25 23 40 28 C 27
P265TR1 1.0258 265 255 245 410 a 570 21 19 - - -
P265TR2 1.0259 265 255 245 410 a 570 21 19 40 28C 27

@ para espesores mayores de 60 mm las carcteristicas mecénicas deben ser objeto de acuerdo.

I=longitudinal t=transversal.
¢ Oopcién: Adicionalmente, la resistencia de rotura en el ensayo de flexién por choque debe verificarse a -10°C.
*1 MPa=1N/mm.

Tipos de inspeccion

TR1: Inspeccién no especifica. Informe de ensayos 2.2
TR2: Inspeccion especifica. Informe de ensayos 3.1
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ITubos de acero sin soldadura EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175). Tolerancias
EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175)

Tolerancias sobre el diametro interior y el espesor

Tolerancias sobre el diametro interior Tolerancias sobre T para un ratio T/D
> 0,03 > 0,06
d dn <0,03 <006 <0012 >0,12
+1% o0 x2mm +2% + 4mm
El mayor
0 de estos + 20% + 15% +12,5% + 10%
El mayor de valores
estos valores 0 0

2 para diametros exteriores D = 355,6 mm, se permite superar localmente el espesor maximo en un 5% del espesor T.

Tolerancias sobre el diAmetro exterior y el espesor minimo

BT GIETEn Tolerancias sobre Tolerancias sobre T .- para unratio T .. /D
D
mm > 0,02 > 0,04
<0,02 <004 <009 > 0,09
D<219,1 +1% 0+ 0.5 mm = Zg% . 0,(&)3 ] el mayor de estos valores
el mayor de estos
D>2191 valores + 58% + 363% + 253% + Zé%a

@ para diametros exteriores D = 355,6 mm, se permite superar localmente el espesor maximo en un 5% del espesor T.

Tolerancias sobre el diametro interior y el espesor minimo

Tolerancias sobre el diametro interior Tolerancias sobre Tmin_ para un ratio Tmin_ /D
> 0,05
2 Ain <005 <0, =0T
+1% o *2mm +2% + 4mm
El mayor a
o de estos + 35% + 28 mm +22,5%

El mayor de valores 0 0 0
estos valores 0 0

2 para diametros exteriores D = 355,6 mm, se permite superar localmente el espesor maximo en un 5% del espesor T.

Tolerancias sobre el diametro exterior y el espesor para tubos acabados en frio bajo pedido

Diametro exterior D Tolerancias sobre T
+0,5% o #=0,3mm +10% o *0,2mm
El mayor de estos valores El mayor de estos valores

Documento de inspeccion. Salvo que se especifique, debe facilitarse un certificado de inspeccion 3.1 segun EN 10204.
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Tubos de acero sin soldadura EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175). Composicion quimica

EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175)

Composicion quimica en % en masa

Designacion del acero

Simbdlica

P195GH

P235GH

P265GH

20MnNb6

16Mo3

8MoB5-4

14MoV63

10CrMo5-5

13CrMo4-5

10CrMo9-10

11CrMo9-10

25CrMo4

20CrMoV13-5-5

Numérica

1.0348

1.0345

1.0425

1.0471

1.5415

1.5450

1.7715

1.7338

1.7335

1.7380

1.7383

1.7218

1.7779

15NiCuMoNb5-6-4  1.6368

X11CrMo5+|

X11CrMo5+NT1 1.7362+NT1
X11CrMo5+NT2 1.7362+NT2

X11CrMo9-1+|

X11CrMo9-1+NT 1.7386+NT

X10CrMoVNb9-1

X20CrMoV11-1

1.7362+

1.7386+

1.4903

1.4922

©

=<0,13
=0,16
=<0,20

<0,22
0,12
a
0,202

0,06
a
0,10

010
a
0.5
0,15
0,10

a a
017

0,08

a
0,14

0,08
a
0,15

0,22

a
0,29
0,17

a
0,23

<0,17
0,08

a
0,15
0,08

a
0,15
0,08

a
0,12

0,17
a
0,23

Si

=<0,35
=<0,35

= 0,040

0,15
a
0,35

< 0,35
0,10
a
0,35

0,15
a
0,35
0,50

a
1,00

=< 0,35

<0,50

= 0,50

<0,40
0,15
a
0,35
0,25
a
0,50
0,15
a
0,50
0,25
a
1,00
0,20
a
0,50

0,15
a
0,50

Mn

=<0,70
=120
=< 1,40
1,00
a
1,50
0,40
a
0,90
0,60
a
0,80

0,40

a
0,70

0,30
a
0,60

0,40

a
0,70

0,30

a
0,70

0,40
a
0,80

0,60

a
0,90

0,30
a
0,50

0,80

a
1,20

0,30

a
0,60

0,30
a
0,60

0,30

a
0,60

= 1,00

max.

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,020

0,025

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,020

0,010

0,020

= 0,30
= 0,30
= 0,30

= 0,30

= 0,20
0,30
a
0,60

1,00

a
1,50

0,70

a
%15

2,00

a
2,50

2,00
a
2,50

0,90

a
1,20
3,00

a
3,30

< 0,30
4,00

a
6,00
8,00

a

10,00
8,00

a
9,50

10,00
a
12,50

<0,08
= 0,08
= 0,08

0,25

0,35

0,40
a
0,50
0,50
a
0,70
0,45
a
0,65
0,40
a
0,60
0,90
a
1,10
0,90
a
1,10
0,15
a
0,30
0,50
a
0,60
0,25
a
0,50
0,45
a
0,65
0,90
a
1,10
0,85
a
1,05

0,80
a
1,20

Ni

= 0,30
= 0,30
=0,30

=0,30

< 0,30

= 0,30

=<0,30

<0,30

=0,30

< 0,30

= 0,30

1,00

1,30

= 0,40

0,30

0,80

Altot

> 0,020

= 0,020

= 0,020

= 0,060

= 0,040

= 0,060

< 0,040

= 0,040

< 0,040

= 0,040

= 0,040

= 0,040

= 0,040

= 0,050

= 0,040

= 0,040

= 0,040

= 0,040

Cu

=0,30
=<0,30
< 0,30
<0,30
= 0,30
<0,30
<0,30
<0,30
<0,30
<0,30
<0,30

<0,30

=0,30

0,50
a
0,80

=<0,30

=0,30

=<0,30

=0,30

Nb Ti V  Cr+Cu Otros
+Mo+Ni
<0,010 0040 <002 =<0,70
<0010 0,040 =<0,02 =0,70
<0,010 0040 =002 =0,70
0,015
a
0,10
B=0,002
0,060 a
0,006
0,22
a
0,28
0,45
a
0,55
0,015
& _
0,045
0,06 0,18 N=0,030
a a a
0,10 0,25 0,070
0,25
- a
0,35

_
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

N
I Tubos de acero sin soldadura EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175). Caracteristicas mecanicas
EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175)
Caracteristicas mecanicas
Designacion del acero Ensayo de traccion
Limite elastico superior Rgpy 0 Rpo,z min. para un espesor de pared T min.
Simbélica Numérica T<16 16 <T <40 40<T<60 60 <T <100
MPa* MPa* MPa* MPa*
P195GH 1.0348 195
P235GH 1.0345 235 225 215
P265GH 1.0425 265 255 245
20MnNb6 1.0471 855 345 335
16Mo3 1.5415 280 270 260
8MoB5-4 1.5450 400
14MoV6-3 1.7715 320 320 310
10CrMo5-5 1.7338 275 275 265
13CrMo4-5 1.7335 290 290 280
10CrMo9-10 1.7380 280 280 270
11CrMo09-10 1.7383 355 355 355
25CrMo4 1.7218 345 345 345
20CrMoV13-5-5 1.7779 590 590 590
15NiCuMoNb5-6-4 1.6368 440 440 440 440€
X11CrMo5+l 1.7362+ 175 175 175 175
X11CrMo5+NT1 1.7362+NT1 280 280 280 280
X11CrMo5+NT2 1.7362+NT2 390 390 390 390
X11CrMo9-1+| 1.7386+ 210 210 210
X11CrMo9-1+NT 1.7386+NT 390 390 390
X10CrMoVNb9-1 1.4903 450 450 450 450
X20CrMoV11-1 1.4922 490 490 490 490
g I= longitudinal t=transversal - » _
A verificar cuando se ha(n) especificado la(s) opcion(es) 4 y/o 5, salvo cuando aplica la nota f.
g Opcion: Debe verificarse la energia de rotura -
b Opcién: Debe verificarse la energia de rotura longitudinal
f E?er:%g:)?c? Z%rﬁzﬂgnpggerdcﬁgqﬂgé leiggt?rlig para espesores de pared T = 16 mm
* 1MPa= 1IN/mm?

. eSS
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Ensayo de traccion Ensayo de flexion por choque® b
Resistencia _ Energia de rotura media minima KV J a una temperatura de °C
ala traccion Alargamiento
Rm A min%m | .

MPa* | t 20 0 -10 20 0
320 a 440 27 25 40¢ 2gd 27¢
360 a 500 25 23 40¢ 2gd 27¢
410 a 570 28 21 40¢ 28d 27¢
500 a 650 22 20 40¢ 27¢
450 a 600 22 20 40C 27¢
540 a 690 19 17 40C 27¢
460 a 610 20 18 40¢f 27¢
410 a 560 22 20 40¢C 27¢
440 a 590 22 20 40C 27¢
480 a 630 22 20 40C 27¢
540 a 680 20 18 40¢C 27¢
540 a 690 18 15 40¢f 27¢
740 a 880 16 14 40c¢f 27¢
610 a 780 19 17 40cf 27¢
430 a 580 22 20 40¢C 27¢
480 a 640 20 18 40¢C 27¢
570 a 740 18 16 40€ 27¢
460 a 640 20 18 40C 27¢
590 a 740 18 16 40¢C 27¢
630 a 830 19 17 40¢f 27¢
690 a 840 17 14 40c¢f 27¢
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

ITubos de acero sin soldadura EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175).
Variacion del limite elastico con la temperatura
EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175)
Valores minimos del limite elastico convencional Rp0,2 a temperatura elevada
Designacion del acero Espesor de pared mm Limite elastico convencional Rp0,2 (Mpa) minimo a la temperatura de (°C)
Simbdélica Numérica 100 150 200 250
P195GH 1.0348 <16 175 165 150 130
P235GH 1.0345 <60 198 187 170 150
P265GH 1.0425 <60 226 213 192 171
20MnNb6 1.0471 <60 312 292 264 241
16Mo3 1.5415 <60 243 237 224 205
8MoB5-4 1.5450 <16 368 368 368 368
14MoV6-3 1.7715 <60 282 276 267 241
10CrMo5-5 1.7338 <60 240 228 219 208
13CrMo4-5 1.7335 <60 264 253 245 236
10CrMo9-10 1.7380 <60 249 241 234 224
11CrMo9-10 1.7383 <60 323 312 304 296
25CrMo4 1.7218 <60 315 305 295
20CrMoV13-5-5 1.7779 <60 575 570 560
15NiCuMoNb5-6-4 1.6368 <80 422 412 402 392
X11CrMo5+ 1.7362+| <100 156 150 148 147
X11CrMo5+NT1 1.7362+NT1 <100 245 237 230 223
X11CrMo5+NT2 1.7362+NT2 <100 366 350 334 332
X11CrMo9-1+ 1.7386+| <60 187 186 178 177
X11CrMo9-1+NT 1.7386+NT <60 363 348 334 330
X10CrMoVNb9-1 1.4903 <100 410 395 380 370
X20CrMoV11-1 1.4922 <100 430 415

. eSS
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Limite elastico convencional Rp0,2 (Mpa) minimo a la temperatura de (°C)
300 350 400 450 500 550 600
113 102 94
182 120 112 108
154 141 134 128
‘ 219 200 186 174
173 159 156 150 146
‘ 368 368 368
225 216 209 203 200 197
165 156 148 144 143
192 182 174 168 166
219 212 207 193 180
289 280 275 257 239
285 265 225 185
‘ 550 510 470 420 370
382 373 343 304
‘ 145 142 137 129 116
216 206 196 181 167
309 299 289 280 265
175 171 164 153 142 120
326 322 316 311 290 235
360 350 340 320 300 270 215
390 380 360 330 290 250
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

\

Tubo de acero sin soldadura para usos mecanicos EN 10297-1 (DIN 2448/DIN 1629).
Dimensiones

EN 10297-1 (DIN 2448/DIN 1629)

Dimensiones mas habituales de los tubos de acero sin soldadura

D T Espesor de pared
Diametro
exterior 23 26 2,9 3,2 3,6 4 4,5 5 54 5,6 63 7,1 8 8,8 10 11 125 142 16

26,9
337
35
38
40
42,4
44,5
48,3
51
54
57
60,3
63,5
70
73
76,1
82,5
88,9
1016
108
1143
121
127
133
139,7
141,33
152,4
159
168,3
177,8
1937
203
219,1
229
2445
273
298,5
323,9
355,6
368
406,4
419
457
508
521
559
610
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Dimensiones en milimetros

T Espesor de pared D

Diametro
175 20 225 25 28 30 32 36 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 exterior

26,9
33,7
35
38
40
42,4
44,5
48,3
51
54
57
60,3
63,5
70
73
76,1
82,5
88,9
101,6
108
114,3
121
127
133
139,7
1413
152,4
159
168,3
177,8
193,7
203
219,1
229
2445
273
298,5
323,9
355,6
368
406,4
419
457
508
521
559
610
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\
Barra hueca para mecanizado EN 10294-1 (ISO 2938). Dimensiones
EN 10294-1 (ISO 2938) BARRAS HUECAS PARA MECANIZAR
Posibles dimensiones después del mecanizado centrado en el diametro externo.
Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del didmetro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

30 i3 7,5 31,8 9,8 5,317 29,5 14,2
20 5 7,1 4,325 29,8 19,4

35 20 7,5 36,5 9,7 6,411 34,2 19,2
25 5) 7,0 5,092 34,5 24,4

40 20 10 41,3 12,3 8,796 38,8 19,0
25 7.5 9,6 7,505 39,0 24,2
30 5 6,9 5,853 39,3 29,4

45 30 7.5 46,3 9,6 8,688 44,0 29,2
35 5 6,9 6,704 44,3 34,4

50 30 10 5188 123 11,829 48,8 29,0
85 7,5 9,6 9,872 49,0 34,2
40 5 6,9 7,555 49,3 39,4

55 30 12,5 57,1 15,5 15,901 54,2 28,6
85 10 12,7 13,905 54,5 34,0
40 7,5 10,0 11,615 54,8 39,2
45 5 7,3 8,965 55,1 44,4

60 35 12,5 61,3 15,1 17,203 58,5 33,6
40 10 1283 14,863 58,8 39,0
45 7,5 9,6 12,239 59,0 44,2
50 5 6.9 9,256 5918 49,4

65 85 15 66,5 17,8 21,377 63,4 33,6
40 12,5 15,1 19,140 63,7 38,8
45 10 12,4 16,543 63,9 44,0
50 7.5 ON 13,587 64,2 49,2
55 5 7,0 10,271 64,5 54,4

70 40 15 71,3 17.8 23,484 68,2 38,4
45 12,5 15,1 20,927 68,5 43,6
50 10 12:3] 17,896 68,8 49,0
55 7,5 9,6 14,607 69,0 54,2
60 5 6.9 10,958 69,3 59,4

5] 45 15 76,3 17,8 25,678 73,2 43,4
50 12,5 15,1 22,789 73,5 48,6
55 10 12,3 19,412 73,8 54,0
60 7,5 9,6 15,790 74,0 59,2
65 5 6,9 11,809 74,3 64,4

80 40 20 81,5 22,3 32,555 77,8 40,1
45 17,5 19,6 29,918 78,0 45,1
50 15 17,2 27,273 78,3 49,8
55 12,5 14,5 23,957 78,5 54,9
60 10 11,9 20,424 78,8 60,0

. eSS
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7

Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del didmetro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

85 45 20 86,5 22,3 35,305 82,8 45,1
50 17,5 19,6 32,335 83,0 50,1
55 15 17,2 29,394 83,3 54,8
60 12,5 14,5 25,745 83,5 59,9
65 10 11,9 21,892 83,8 65,0
70 7,5 9.4 17,872 84,1 69,8

90 40 25 91,5 27,5 43,402 87,2 39,9
45 22,5 24,9 40,895 87,5 45,0
50 20 22,3 38,054 87,8 50,1
55 17,5 19,8 35,009 88,0 54,7
60 15 17,2 31,514 88,3 59,8
65 12,5 14,5 27,533 88,5 64,9
70 10 11,9 23,359 88,8 70,0
75 75 9.4 19,031 89,1 74,8

95 45 25 96,5 27,5 46,792 92,2 44,9
50 22,5 27,9 43,965 92,5 50,0
55 20 22,3 40,804 92,8 55,1
60 17,5 19,6 37,169 93,0 60,1
65 15 17,2 33,635 93,3 64,8
70 12,5 14,5 39,321 93,5 69,9
75 10 11,9 24,826 93,8 75,0
80 75 9,4 20,190 94,1 79,8

100 45 27,5 101,6 30,2 53,174 97,0 44,9
50 25 27,6 50,366 97,2 50,0
55 22,5 24,9 47,096 97,5 55,1
60 20 22,3 43,608 97,7 60,1
65 17,5 19,7 39,787 98,0 65,2
70 15 17,2 35,798 98,3 69,9
75 12,5 14,5 31,144 98,5 75,0
80 10 11,9 26,323 98,8 80,1
85 7,5 9,4 21,372 99,1 84,9

105 50 27,5 106,6 30,2 56,898 102,0 49,9
55 25 27,6 53,769 102,2 55,0
60 22,5 24,9 50,167 102,5 60,1
65 20 22,3 46,358 102,7 65,1
70 17,5 19,7 42,216 103,0 70,2
75 5 17,2 37,919 103,3 74,9
80 12,5 14,5 32,932 103,5 80,0
85 10 11,9 27,790 103,8 85,1
90 7,5 9,4 22,531 104,1 89,9
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

N
Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del diametro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

110 60 25 111,6 27,6 57,172 107,2 60,0
65 22,5 24,9 53,237 107,5 65,1
70 20 22,3 49,108 107,7 70,2
75 17,5 19,7 44,645 108,0 75,2
80 15 17,2 40,040 108,3 79,9
85 12,5 14,6 34,923 108,5 85,0
90 10 11,9 29,257 108,8 90,1
95 7,5 9,4 23,690 109,1 94,9

115 65 25 116,6 27,6 60,575 112,2 65,0
70 22,5 24,9 56,307 1125 70,1
75 20 22,3 51,857 112,7 75,2
80 17,5 19,9 47,454 113,0 79,8
85 15 17,2 42,161 113,3 84,9
90 12,5 14,6 36,724 1435 90,0
95 10 11,9 30,725 113,8 95,1
100 7,5 9,4 24,849 114,1 99,9

120 70 25 121,7 27,6 64,046 117,2 70,1
75 22,5 25,0 59,616 117,5 75,2
80 20 22,3 54,662 117,7 80,2
85 17,5 19,7 49,552 118,0 85,3
90 15 vEs) 44,539 118,3 90,0
95 12,5 14,6 38,560 118,5 95,1
100 10 11,9 32,221 118,8 100,2

125 70 27,5 126,7 30,2 71,867 1219 70,0
75 25 27,6 67,449 122,2 75,1
80 22,5 25,0 62,698 122,5 80,2
85 20 22,3 57,411 122,7 85,2
90 17,5 19,7 51,981 123,0 90,3
95 15 17,3 46,672 123,3 95,0
100 12,5 14,6 40,360 123,5 100,1
105 10 11,9 33,689 123,8 105,2

130 75 27,5 131,7 30,3 75,766 126,9 75,1
80 25 27,6 70,852 127,2 80,1
85 22,5 25,0 65,781 127,5 85,2
90 20 22,4 60,376 127,7 90,3
95 17,5 19,9 54,864 128,0 94,9
100 15 17,3 48,805 128,3 100,0
105 12,5 14,6 42,160 128,5 105,1
110 10 12,0 35,422 128,8 110,2

. eSS
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7

Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del diametro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

140 75 32,5 141,8 35,6 93,233 136,4 75,0
80 30 32,9 88,352 136,7 80,1
85 27,5 30,3 83,313 136,9 85,1
90 25 27,7 77,850 137,2 90,2
95 22,5 25,0 72,007 137,5 95,5
100 20 22,4 65,995 137,7 100,3
105 17,5 19,8 59,569 138,0 105,4
110 15 17,3 53,114 138,3 110,1
115 12,5 14,7 46,074 138,5 115,2
120 10 12,0 38,410 138,8 120,3

150 85 8245 151,8 35,6 102,012 146,4 85,1
90 30 32,9 96,465 146,7 90,1
95 27,5 30,3 90,785 146,9 95,2
100 25 27,7 84,770 147,2 100,2
105 22,5 25,1 78,423 147,5 105,3
110 20 22,4 71,478 147,7 110,4
115 17,5 19,8 64,451 148,0 115,4
120 5 17,3 57,380 148,2 120,1
125 12,5 14,7 49,699 148,5 125,2
130 10 12,0 41,370 148,8 130,3

160 85 37,5 161,9 40,9 122,040 155,9 85,0
90 &5 38,2 116,527 156,1 90,1
95 8245 35,6 110,878 156,4 95,1
100 30 33,0 104,896 156,7 100,2
105 27,5 30,3 98,331 156,9 105,2
110 25 27,7 91,670 157,2 110,3
115 22,5 25,1 84,675 1I5725) 115,3
120 20 22,4 77,058 157,7 120,4
125 17,5 19,8 69,383 158,0 125,5
130 5 17,4 62,003 158,2 130,2
135 12,5 14,7 53,360 158,5 18588

170 80 45 171,9 48,8 148,140 165,1 79,9
85 42,5 46,2 143,209 165,3 85,0
90 40 43,5 137,736 165,6 90,0
95 SIS 40,9 132,126 165,9 95,1
100 35 38,3 126,182 166,1 100,1
105 32,5 35,6 119,657 166,4 105,2
110 30 33,0 113,034 166,7 110,2
115 27,5 30,4 106,077 166,9 115,3
120 25 27,7 98,500 167,2 120,3
125 22,5 25,1 90,864 167,5 125,4
130 20 22,5 82,895 167,7 130,5
135 17,5 19,8 74,266 168,0 135,5
140 15 17,4 66,293 168,2 140,2
145 12,5 14,7 56,985 168,5 1453
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Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del didmetro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

180 85 47,5 181,9 51,4 165,412 174,8 84,9
90 45 48,8 160,174 175,1 89,9
95 42,5 46,2 154,602 175,3 95,0
100 40 43,5 148,463 175,6 100,0
105 g5 40,9 142,212 175,9 105,1
110 35 38,3 135,627 176,1 110,1
115 32,5 35,6 128,436 176,4 115,2
120 30 33,0 121,172 176,7 120,2
125 27,5 30,4 113,574 176,9 1253
130 25 27,7 105,331 177,2 130,3
135 22,5 25,1 97,054 177,5 135,4
140 20 22,5 88,443 177,7 140,5
145 17,5 19,8 79,148 178,0 145,5
150 15 17,4 70,584 178,2 150,2
155 12,5 14,7 60,610 178,5 5583

190 100 45 192,4 49,1 173,508 185,0 100,4
105 42,5 46,4 167,057 185,3 105,5
110 40 43,8 160,504 185,6 110,5
115 37,5 41,2 153,618 185,8 115,6
120 35 38,5 146,114 186,1 120,7
125 32,5 35,9 138,549 186,4 125,7
130 30 33,3 130,649 186,6 130,8
135 27,5 30,6 122,094 186,9 135,8
140 25 28,0 113,515 187,2 140,9
145 22,5 25,4 104,603 187,4 145,9
150 20 22,8 95,357 187,7 151,0
155 17,5 20,1 85,403 188,0 156,0
160 15 17,7 76,253 188,2 160,7
165 12,5 15,0 65,620 188,5 165,8

200 100 50 202,5 56,1 202,534 194,3 97,0
105 47,5 51,7 192,258 194,8 105,5
110 45 49,1 185,738 195,0 110,5
115 42,5 46,5 178,884 195,3 115,6
120 40 43,8 171,413 195,6 120,6
125 37,5 41,2 163,880 195,8 125,7
130 35 38,6 156,012 196,1 130,7
135 32,5 35,9 147,490 196,4 135,8
140 30 33,3 138,943 196,6 140,8
145 27,5 30,7 130,063 196,9 145,9
150 25 28,1 120,850 197,2 150,9
155 22,5 25,4 110,929 197,4 156,0
160 20 22,8 101,036 197,7 161,0
165 17,5 20,2 90,809 198,0 166,1
170 15 17,7 80,662 198,2 170,8
175 12,5 15,1 69,781 198,5 175,9
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7

Dimensiones basadas en el mecanizado Dimensiones basadas en el mecanizado del
del diametro externo Medidas entregadas diametro interno
L <3 x OD 200 mm max.) L <3 x OD 200 mm max.)
OD (mm) ID (mm) WT (mm) OD (mm) WT (mm) Peso (Kg/m) OD (mm) ID (mm)

210 125 42,5 214,1 50,9 204,848 204,3 116,9
130 40,0 48,2 197,191 204,6 122,3
135 SIS 45,4 188,870 205,0 127,7
140 35,0 42,6 180,163 205,4 133,2
145 32,5 39,8 171,070 205,8 138,6
150 30,0 37,0 161,590 206,2 1441
155 27,5 34,3 152,082 206,6 149,5
160 25,0 31,5 141,842 207,0 155,0
165 22,5 28,7 131,215 207,4 160,4
170 20,0 25,9 120,202 207,8 165,9
175 17,5 23,2 109,216 208,2 171,3
180 15,0 20,4 97,443 208,6 176,7
185 12,5 17,6 85,284 209,0 182,2

220 125 47,5 2227 55,8 229,659 2121 116,1
130 45,0 53,0 221,795 212,5 121,5
135 42,5 50,2 213,543 212,8 127,0
140 40,0 47,4 204,905 213,2 132,4
145 SIS 44,6 195,881 213,6 137,9
150 35,0 41,8 186,470 214,0 143,3
155 32,5 39,1 177,028 2144 148,8
160 30,0 36,3 166,857 214,8 154,2
170 25,0 30,7 145,356 215,6 165,1
180 20,0 25,2 122,733 216,4 176,0

230 125 52,5 2349 62,5 265,712 223,2 115,0
130 50,0 59,8 258,214 223,6 120,4
135 47,5 57,0 250,060 2240 125,9
140 45,0 54,2 241,519 2244 131,3
145 42,5 51,4 232,591 2248 136,8
150 40,0 48,7 223,615 225,2 142,2
155 SIS 45,9 213,928 225,6 147,7
160 35,0 43,1 203,854 226,0 153,1
170 30,0 37,5 182,546 226,8 164,0
180 25,0 32,0 160,112 227,6 174,9
190 20,0 26,4 135,739 228,4 185,8

250 140 55,0 252,9 64,3 299,051 240,8 129,7
145 52,5 61,5 290,275 241,2 135,2
150 50,0 58,8 281,447 241,6 140,6
155 47,5 56,0 271,911 242,0 146,0
160 45,0 58,2 261,989 242,4 151,5
170 40,0 47,6 240,984 243,2 162,4
180 35,0 42,1 218,850 2440 173,3
190 30,0 36,5 194,779 2448 184,2
200 25,0 31,0 169,634 245,6 195,0
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ITubo de acero sin soldadura para usos mecanicos EN 10297-1 (DIN 2448/DIN 1629). Tolerancias
EN 10297-1 (DIN 2448/DIN 1629)

Tolerancias sobre el diametro exterior y sobre el espesor

DIGMELo Tolerancias sobre T para un ratio T/D
exterior D Tolerancias sobre D 0025
mm - 0"050 > 0,050
D=219,1 +1% 0+ 0,5mm + 12,5 % o + 0,4 mm, el mayor
el mayor de ambos valores de ambos valores
D >219,1 + 1% + 15% +12,5%
EN 10294-1 (ISO 2938)
Tolerancias sobre el diametro exterior entregado
Diametro exterior entregado Dd Tolerancia
Dd <75 + 0,5 mm
75 < Dd = 180 +0,75 %
Dd > 180 +1%
Tolerancias sobre el espesor del producto entregado
Dg < 180 Dy > 180
Espesor de pared entregado Td Tolerancia Espesor de pared entregado Td Tolerancia
<15 +12% 0+ 0,4 mm +12,5%
el valor superior
> 15 +10% +10%

EN 10297-1 (DIN 2448/DIN 1629)
Tolerancias para longitudes exactas
Longitud L mm
= 6000
6000 < L < 12000

> 12000

EN 10294-1 (1SO 2938)

Longitud L mm

< 2000

Tolerancia mm
+10
0
+15
0

0/ + por acuerdo

Tolerancia mm

+ por acuerdo
0

2000 = L < 6000 +§0
6000 < L = 12000 i 015

L > 12000

+ por acuerdo
0

. eSS
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Tubo de acero sin soldadura para usos mecéanicos EN 10294-1/EN 10297-1
(ISO 2938/DIN 2448). Caracteristicas

EN 10294-1 (1SO 2938)
EN 10297-1 (DIN 1629)

Composicion quimica (analisis de colada)

Designacion del acero © Si Mn P
Norma S
Simboélica Numérica max. mAax. mAax. max.
EN 10294-1 E355 1.0580 0,22 0,55 1,60 0,030 0,015-0,050
EN 10297-1 E355 1.0580 0,22 0,55 1,60 0,030 < 0,035

Caracteristicas mecéanicas minimas

Designacion del acero Limite elastico Rgy min MPa Resistencia a la tracciéon R, Mpa  Alargamiento long
Para T en mm Para T en mm A min
Norma
Simbdlica Numérica <16 : %g i ég : gg <16 : %g Z 121(5J Z ég %
EN 10294-1 E355 1.0580 355 345 335 335 490 490 470 470 18

Para espesores nominales superiores a 50 mm, las propiedades mecanicas deberan acordarse entre fabricante y comprador.

Designacion del acero Limite elastico (Rey ) MPa Resistencia a la traccion (Ry,) Mpa  Alargamiento
Para T en mm Para T A %
Norma >16 >40 >65 >80 >16  >40 >40
e S Bl e R e B R e ol ! L
EN 10297-1 E355 10580 355 345 335 315 205 490 490 490 490 20 18
Rectitud:

EN 10294-1: La desviacion de rectitud no debe superar 0,001 L, siendo L la longitud del tubo. Las desviaciones de
rectitud sobre cada metro de longitud no deben exceder 1 mm.

EN 10297-1: La desviacion de rectitud de los tubos con diametro exterior D = 33,7 mm no debe exceder de 0,0015 L
(L=Longitud del tubo).

La desviacion de rectitud, para los tubos con didmetro exterior D < 33,7 no se especifica, debido al doblado durante el
proceso y la posterior manipulacion, pero deberian ser razonablemente rectos.

Acabado de los extremos:

Los tubos deben suministrarse con los extremos cortados perpendicularmente al eje del tubo. Los extremos deben
estar libres de rebabas excesivas.
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I Tubo de acero sin soldadura estirado en frio EN 10305-1 (DIN 2391). Dimensiones

UNE EN 10305-1 (DIN 2391)

Tubos sin soldadura estirados en frio para aplicaciones de precision.

Diametro Espesor de pared T
exterior es-

pecifli)cado Diametro interior especificado y tolerancias

ytolerancias g5 0,8 1 1,2 15 18 2 2,2 2,5 2,8 3

4 | £008 3015 24015 2015 1,605

5 4+015 34+015 3+015 260,15

6 54015 44+015 4+015 36+015 3+015 24+015 2+015

7 6+015 54+015 5+015 4,6+015 4015 34+015 3+015

8 7015 64+015 6+015 56+015 5%015 44+015 4%015 36+015 3%0,25

9 8+015 7.4+015 7+015 66+015 6+015 54+015 5%015 46+015 4+025 342025

10 9+015 84+015 8%015 7,6+015 7015 64+015 6+015 56+015 5+015 44+025 4+025
12 114015 104+015 104015 96+015 9+015 84015 8015 7,6+015 7015 64+015 6025
14 13+0,08 124+008 12+008 11,6+015 11+015 104+015 10+015 96+015 9+015 84+015 8+0,15
15 14+0,08 134+008 13+008 12,6+008 12+015 114+015 11+015 106+015 10+015 94+015 9%0,15
16 15+0,08 14,4+0,08 14+0,08 13,6+008 13+0,08 124+015 124015 11,6+0,15 11+015 104+0,15 10+0,15
18 17+0,08 164+008 16+008 156+008 15+008 144+008 14+008 136+015 13+015 124+015 12+0,15
20 19+0,08 184+008 18+008 17,6+008 17008 164+008 16+008 156+015 15+015 144+015 140,15
22 21+0,08 204+008 20+008 19,6+008 19+008 184+008 18+0,08 176+008 17+015 164+015 16+0,15
25 24+0,08 234+008 23+008 226+008 22+008 21,4+008 21+008 206+008 20+008 194+015 19+0,15
26 25+0,08 244+008 24+008 236+008 23+008 224+008 22+008 216+008 21+008 204+015 20+0,15
28 27+0,08 264+008 26+008 256+008 25+008 244+008 24+008 236+008 23+008 224+008 22+0,15
30 29+0,08 284+008 28+0,08 27,6+008 27+008 264+008 26+008 256+008 25+008 244+008 24+0,15
32 |£045 31015 304+015 30+015 29,6+015 29+015 284+015 28+015 276+015 27+015 264+015 26+0,15
35 34+015 334+015 33+0,15 326+015 32+015 31,4+015 31+015 306+015 30£015 294%015 29+0,15
38 37+015 364+015 36+0,15 356+015 35+015 344+015 34+015 336+015 33+015 3242015 32+0,15
40 39+0,15 384+0,15 38+0,15 37,6015 37+015 364+015 36+015 356+015 35+015 3442015 34+0,15
42 £020 40+020 396+020 39+020 384+020 38+020 37,6+020 37+020 364%020 360,20
45 43+020 426+020 42+020 414+020 41+020 406+020 40+020 394+020 39+0,20
48 46+020 456+020 45+020 444+020 44+020 436+020 43+020 424%020 42+0,20
50 484020 47,6+0,20 47+020 464+020 46+0,20 456+020 45+020 44,4+020 44 +0,20
55 +£0.25 53+025 526+025 52+025 514+025 51+025 506+025 50+025 494%025 49+0,25
60 58+025 57,6+025 57+025 564+025 56+025 556+025 55+025 544%025 54+0,25
65  +0,30 63+£030 626+030 62+030 61,4+030 61+030 606+030 60+030 594+030 590,30
70 68+030 67.6+030 67+030 664+030 66+030 656+030 65+030 644030 640,30
75  £035 73+035 726+035 72+035 71,4+035 71+035 706+035 70+035 694+035 690,35
80 78+035 77,6+035 77+035 764+035 76+035 756+035 75+035 744+035 74+035
85  +0,40 82+040 814+040 81+040 80,6+040 80040 794+040 790,40
90 87+040 864+040 86040 856+040 85+040 844+040 84040
95  +045 914045 90,6+045 90+045 894+045 89+0,45
100 96+045 956+045 95+045 944+045 94+045
110  +0,50 106 0,50 105,6+0,50 105+0,50 104,4 0,50 104 0,50
120 116 0,50 1156+0,50 115+0,50 114,4+0,50 114 0,50
130  +0,70 125+0,70 124,4+0,70 124 +0,70
140 135+0,70 134,4+0,70 134+0,70
150  +0,80 144 + 0,80
160 154 + 0,80
170 +0,90 164 + 0,90
180
190  +1,00
200
220 £1,20
240

260 +1,30

35

5+0,25
7+0,15
8+0,15
9+0,15
11+0,15
13+0,15
15+0,15
18 £0,15
19+0,15
21+0,15
23+0,15
25+0,15
28 +0,15
31+0,15
33+0,15
35+0,20
38+ 0,20
41+0,20
43 £0,20
48 £ 0,25
53 £ 0,25
58 + 0,30
63 + 0,30
68 + 0,35
73+0,35
78 + 0,40
830,40
88 + 0,45
93 + 0,45
103 £ 0,50
113 £ 0,50
123+0,70
133 +0,70
143 £ 0,80
153 + 0,80
163 + 0,90
173 £ 0,90
183 +1,00
193 +£1,00

4+0,25
6 +0,25
7+0,15
8+0,15
10+ 0,15
12+0,15
14 + 0,15
17+ 0,15
18 £0,15
20+0,15
22 +0,15
24 +0,15
27 +0,15
30+ 0,15
32+0,15
34 +0,20
37 £ 0,20
40 £ 0,20
42 + 0,20
47 £0,25
52 +0,25
57 £ 0,30
62 + 0,30
67 + 0,35
72 +£0,35
77 £ 0,40
82 +0,40
87 +£0,45
92 + 0,45
102 £ 0,50
112 + 0,50
122 + 0,70
132+ 0,70
142 + 0,80
152 + 0,80
162 + 0,90
172 + 0,90
182 + 1,00
192 + 1,00
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T Espesor de pared
Diametro interior especificado y tolerancias

4,5 5 55 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22 25

5+0,25

6+025 5+0,25

7+015 6+025 5%0,25 4+0,25

9+0,15 8+015 7+£0,25 6+0,25

11+£0,15 10+0,15 9%0,15 8+0,25 6+0,25

13+0,15 12+0,15 11+0,15 10+0,15 80,25

16+0,15 15+0,15 14+0,15 13+0,15 11+0,15 9+0,25

17+£0,15 16+0,15 15+015 14+0,15 12+0,15 100,25

19+0,15 18+0,15 17+0,15 16+0,15 14+0,15 12+0,15

21+0,15 20+0,15 19+0,15 18+015 16+015 14+015 12+0,15 100,25

23+0,15 22+0,15 21+0,15 20+0,15 180,15 16+0,15 14+015 12+0,25

26+0,15 25+015 24+015 23+015 21+015 19%+015 17+0,15 15+0,15

29+0,15 28+0,15 27+0,15 26+015 24+015 22+0,15 20+0,15 18+0,15

31+0,15 30+0,15 29+0,15 28+0,15 26015 24+0,15 22015 20+0,15

33+0,20 32+020 31020 30%£020 28+£020 26%+020 24+020 22+0,20

36+0,20 35+0,20 34+020 33+020 31+020 29+0,20 27+0,20 250,20

39+0,20 38+0,20 37+0,20 36+020 34+020 32+020 30+020 28+0,20

41+£020 40+0,20 39+0,20 38+0,20 36+0,20 34+0,20 32+0,20 300,20

46+0,25 45+0,25 44+025 43+025 41+025 39+025 37+x025 35+0,25 31+0,25

51+0,25 50+0,25 49+025 48+025 46025 44+025 42+025 40+0,25 36 +0,25

56+0,30 55+0,30 54+030 53+030 51+030 49+030 47+030 45+0,30 41+£0,30 37%0,30

61+030 60+030 59+030 58+030 56+030 54+030 52+030 500,30 46+0,30 42+0,30

66+0,35 65+035 64+035 63+035 61+035 59+035 57+035 55+0,35 51+0,35 470,35 43x0,35

71+035 70+035 69+035 68+035 66+035 64+035 62+035 60+0,35 56+0,35 52+0,35 48+0,35

76+040 75+040 74+040 73+x040 71+040 69+040 67+040 650,40 61+040 57+0,40 53+0,40

81+040 80+040 79+040 78+040 76+040 74+040 72+040 70+0,40 66+0,40 62+0,40 580,40

86+ 0,45 85045 84+045 83045 81+x045 79045 770,45 75+ 0,45 71+045 67+045 63%£045 590,45

91+045 90+045 89+045 88+045 86+045 84+045 82+045 80045 76+045 72+045 68x045 64+0,45
101+£0,50 100+0,50 99+0,50 98+050 96+050 94+050 92+050 90+0,50 86+050 82+0,50 78+0,50 740,50
111 +0,50 110+ 0,50 109 £ 0,50 108 £0,50 106+0,50 104+0,50 102+0,50 100+0,50 96+050 92+050 88+0,50 840,50
121 +0,70 120+0,70 119+0,70 118+0,70 116+0,70 114+0,70 112+0,70 110+0,70 106+0,70 102+0,70 98+0,70 94 +0,70
131+£0,70 130+0,70 129+0,70 128+0,70 126+0,70 124+0,70 122+0,70 120+0,70 116+0,70 112+0,70 108 £0,70 104 +0,70
141+ 0,80 140+0,80 139+0,80 138+0,80 136+0,80 134+0,80 132+0,80 130+0,80 126+0,80 122+0,80 118+ 0,80 114 +0,80 110 + 0,80
151 +0,80 150+ 0,80 149+0,80 148+0,80 146+0,80 144+0,80 142+0,80 140+0,80 136+0,80 132+0,80 128 +0,80 124 + 0,80 120 + 0,80
161+0,90 160+0,90 159+0,90 158+0,90 156+0,90 154+0,90 152+0,90 150+0,90 146+0,90 142+0,90 138 +0,90 134 +0,90 130 = 0,90
171+0,90 170+ 0,90 169 +0,90 168+0,90 166+0,90 164+090 162+090 160+0,90 156+0,90 152+0,90 148 +0,90 144 + 0,90 140 + 0,90
181+1,00 180+1,00 179+1,00 178+1,00 176+1,00 174+1,00 172+1,00 170+100 166+1,00 162+1,00 158+1,00 154+ 1,00 150+1,00 146+ 1,00
191+1,00 190+1,00 189+1,00 188+1,00 186+1,00 184+1,00 182+1,00 180+1,00 176+1,00 172+1,00 168+ 1,00 164+ 1,00 160+ 1,00 156+ 1,00
211+1,20 210+1,20 209+1,20 208 +1,20 206+1,20 204+120 202+120 200+1,20 196+1,20 192+1,20 188+1,20 184+1,20 180+1,20 176+1,20 170+ 1,20
231+1,20 230+1,20 229+1,20 228+1,20 226+1,20 224+120 222+120 220+1,20 216+1,20 212+1,20 206 +1,20 204 +1,20 200+1,20 196+1,20 190+ 1,20

250+1,30 249+1,30 248+1,30 246+1,30 244+130 242+1,30 240%+1,30 236+1,30 232+1,30 228+1,30224+1,30 220+1,30 216+1,30 210+1,30

AT=0025 p1T=005D
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I Tubo de acero sin soldadura estirado en frio EN 10305-1 (DIN 2391). Tolerancias

UNE EN 10305-1 (DIN 2391)
Tolerancias sobre el diametro para los tubos tratados térmicamente

Relacion T/D Limites de tolerancia de la tabla de dimensiones
y tolerancias a multiplicar por

= 0,05 1
0,05 > T/D = 0,025 15
<0,025 2

Tolerancias para longitudes exactas.

Longitud L Tolerancia

mm mm

< 500 a

500 < L =< 2000 *3
0

+5

2000 < L <5000 0
+10

5000 < L < 8000 0

> 8000

2 se especifica una tolerancia unilateral acordada.

Rectitud:

Para los tubos con diametro exterior mayor de 15 mm, la desviacion de rectitud de toda longitud de tubo L no debe
exceder de

- 0,0015 L para ReH = 500 MPa
- 0,002 L para ReH > 500 MPa
Las desviaciones de rectitud sobre una longitud de un metro no deben exceder de 3 mm.

Preparacion de los extremos:

Los tubos deben suministrarse on los extremos cortados perpendicularmente al eje del tubo. Los extremos deben estar
libres de rebabas excesivas.
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

I Tubo de acero sin soldadura estirado en frio EN 10305-1 (DIN 2391). Caracteristicas

UNE EN 10305-1 (DIN 2391)

Composicion quimica (analisis de colada)

Designacion del acero C Si Mn P S8 Al
Simboélica Numeérica max. max. max. max. max. min.
E215 1.0212 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E235 1.0308 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025
E355P 1.0580 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025

& Opcidn 2. Para los tipos de acero E 235 y E 355 se especifica un contenido controlado de azufre del 0,015% a 0,040% para mejorar la maquinabilidad.

Debe obtenerse _ ) ) B )
¢ por resulfuracion del acero después de desulfuracion maximao, alternativamente, utilizando un proceso bajo en oxigeno.
Se permiten adiciones de Nb, Tiy V a eleccién del fabricante. El contenido de estos elementos debe indicarse.

Caracteristicas mecanicas

Designacion del acero Valor minimo para la condicién de suministro
+Cb +LCP +SR +AC +N
Simbdélica Numérica Rm A Rm A Rm ReH A Rm A Rm ReHd A
MPa % MPa % MPa MPa % MPa % MPa MPa %
E215 1.0212 430 8 380 12 380 280 16 280 30 290 a 430 215 30
E235 1.0308 480 6 420 10 420 350 16 Sill5) 25 340 a 480 235 25
E355 1.0580 640 4 580 7 580 450e 10 450 22 490 a 630 355 22

8 1 Mpa =1 N/mm2
Dependiendo del grado de trabajo en frio en la pasada de acabado, puede que el limite elastico se eleve hasta el valor de la resitencia a traccion. A efectos de calculo se
recomienda aplicar las relaciones siguientes:
- para la condicién de suministro +C: ReH = 0,8 Rm
- para la condicion de suministro +LC: ReH = 0,7 Rm
€ A efectos de célculo, se recomienda aplicar la siguiente relaciéon: ReH = 0,5 Rm
Para los tubos de didmetro exterior < 30 mm y espesor de pared < 3 mm los valores minimos de ReH son 10 Mpa més bajos que los valores
indicados en esta tabla
€ Para los tubos de didmetro exterior > 160 mm: ReH = 420 MPa

Condiciones de suministro

Designacion Simbolo Descripcion Simbolo antiguo
Estirado en frio/duro +C Sin tratamiento térmico posterior al proceso de estirado en frio final. BK
Estirado en frio/blando +L.C Una pasada de estirado adaptado después del tratamiento térmico final. BKW
Estirado en frio y relajacion de tensiones +SR Tratamiento térmico de relajacion de tensiones en atmésfera controlada después del BKS

proceso final de estirado en frio.
Recocido +A Después de la operacion final de estirado en frio, los tubos son recocidos en atmos- GBK
fera controlada.

Normalizado +N Después de la operacion final de estirado en frio, los tubos son normalizados en NBK

atmoésfera controlada.

7
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I Tubo de acero soldado EN 10255 Serie My tipo L2 (DIN 2440/1SO R65 LII)

UNE EN 10255 SERIE M (DIN 2440/UNE 19040)

Dimensiones, tolerancia del diametro y masa por unidad de longitud
Igual a las del tubo sin soldadura EN 10255 serie M

UNE EN 10255 TIPO L2 (ISO R65 Serie Ligera [I/UNE 19043)
Dimensiones, tolerancia del diAmetro y masa por unidad de longitud

Diametro exterior Masa por unidad de

especificado Designacion de la rosca Diametro exterior longitud de tubo negro
D max. min. Espesor de pared Extremo liso Roscado y con
(mm) R (mm) (mm) (mm) (kg/m) manguito (kg/m)
185 Ya 13,6 13,2 1,8 0,515 0,519
17,2 Ve 171 16,7 1,8 0,670 0,676
21,3 Yo 21,4 21,0 2,0 0,947 0,956
26,9 Ya 26,9 26,4 2,3 1,38 1,39
33,7 1 33,8 33,2 2,6 1,98 2,00
42,4 1% 42,5 41,9 2,6 2,54 2,57
48,3 1% 48,4 47,8 2,9 3,23 3,27
60,3 2 60,2 59,6 2,9 4,08 4,15
76,1 2 Y 76,0 75,2 3,2 571 5,83
88,9 3 88,7 87,9 3,2 6,72 6,89
114,3 4 113,9 113,0 3,6 9,75 10,0

La tolerancia del espesor de pared es de + 10% para la serie M y -8% con la tolerancia positiva limitada por la tole-
rancia de masa para el tipo L2.

La tolerancia de masa para la serie M es £7,5 % en paquetes de 10 toneladas o mas para la serie My +10%

-8% en tubos individuales para el tipo L2.

Ensayo de curvado. Se debe efectuar sobre tubos negros con diametros exteriores comprendidos entre 17,2 y 60,3
mm, conforme la norma EN 10232, con un angulo de doblado de 90°.

Ensayo de aplastamiento. Se debe efectuar sobre tubos negros con diametros exteriores superiores a 60,3 mm, confor-
me a la norma EN 10233.

Ensayo de estanqueidad: Se debe realizar un ensayo de estanqueidad en todos los tubos. A discrecién del fabricante el
ensayo puede realizarse, bien mediante un ensayo hidrostatico a una presion minima de 50 bar durante como minimo 5
s, 0 bien mediante un ensayo electromagnético conforme a la EN 10246-1.

Composicién quimica y propiedades mecanicas

Designacion del tipo Composicién quimica Propiedades mecanicas
de acero %
Resistencia Resistencia a q »
L L. C Mn P S ddctil superior la traccién ongacion
Simbdlica Numeérica s e o e Rep RmM A min
(MPa) (MPa) %

SHIC5I) 1.0026 0,20 1,40 0,035 0,030 195 320 a 520 20
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I Tubo de acero soldado EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626). Dimensiones
UNE EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626)
Tubos de acero soldados para usos a presion (temperatura ambiente).
Dimensiones preferentes
D
Diametro T Espesor de pared
exterior
1 2 3 05 06 08 1 12 14 1,6 1,8 2 2,3 26 29 32 36 4 4,5 5 5,6
10.2
12
12,7
135
14
16
17,2
18
19
20
213
22
25
254
26,9
30
31.8
32
33.7
E5
38
40
42.4
44,5
48.3
51
54
57
60.3
63.5
70
7
76.1
825
88,9
1016
108
114.3
127
133
139,7
141.3
152.4
159
168,3
177.8
193.7
219.1
2445
273
3239
355.6
406.4
457
508
559
610
660
711
762
813
864
914
1016
1067
1118
1168
1219
1321
1422
@ serie 1 = diametros para los cuales todos los accesorios necesarios para la contruccién de una tuberia estan normalizados.
serie 2 = didmetros para los cuales no estan normalizados todos los accesorios.
serie 3 = didametros para aplicaciones especiales para los cuales existen muy pocos accesorios normalizados
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I Tubo de acero soldado EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626). Tolerancias

UNE EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626)

Tolerancias sobre el diametro exterior y sobre el espesor
Tolerancias sobre T

Diametro Espesor de pared T2

Diametro exterior
D exterior
D T<5 5<T=<40
+1%o0+05mm
D=2191 El mayor de estos valores
B ' +10% o+ 0,3 mm +8%0+2mm
El mayor de estos valores El menor de estos valores
D>2191 +0,75% 0+ 6 mm
' El menor de estos valores

@ La tolerancia en mas no se aplica a la zona de soldadura.

Tolerancias sobre longitudes exactas . ) -
Dimensiones en milimetros

Tolerancia sobre longitud exacta para un diametro exterior (D)

Longitud
L
< 406,4 > 406,4
L < 6000 +10 195
0 0
6000 < L = 12000 +15 +50
0 0
L > 12000 + por acuerdo
0

Tipos de inspeccion.
TR1: Inspeccién no especifica. Informe de ensayos 2.2
TR2: Inspeccion especifica. Informe de ensayos 3.1

Estanqueidad. Los tubos deben superar un ensayo hidrostatico o un ensayo electromagnético.
El ensayo hidrostatico debe realizarse a la mas baja de las presiones siguientes: 70 bar o la presion P segln la expresion

_ SxT Donde P: es la presion de ensayo, en bar
P=20 x =—- D: es el diametro exterior especificado, en mm
D T: es el espesor especificado, en mm
S: es la tensién en MPa, correspondiente al 70% del limite elastico minimo

La presion de ensayo debe mantenerse durante al menos 5 s para tubos de D < 457 mm, y durante al menos 10 s para
D > 457 mm. El tubo debe superar el ensayo sin presentar fugas o deformacion visible.
El ensayo electromagnético debe realizarse segun EN 10246-1.

Rectitud. La desviacion total sobre la rectitud de una longitud de
tubo L, no debe exceder 0,0015 L. Las desviaciones locales de
rectitud sobre cualquier longitud de un metro, no deben exceder
3 mm. >

Preparacion de los extremos. Los tubos deben suministrarse con
sus extremos cortados en cuadrado. Los extremos deben estar li-
bres de rebabas.

Opcioén: Los tubos deben suministrarse con sus extremos bhisela-
dos. El bisel debe tener un angulo de 30° +5° -0 con una super-
ficie sin biselar definida por un semiplano C de 1,6 mm + 0,8 mm,
excepto en el caso de espesores superiores a 20 mm, en los que
puede especificarse un bisel alternativo previamente acordado. Bisel del extremo del tubo

. eSS
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Tubo acero al carbono EN (DIN)

ITubo de acero soldado EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626). Composicion quimica

UNE EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626)

Composiciéon quimica (analisis de colada) en % en masa

Designacion del acero C Si

Simbdlica Numérica 'max. max.
P195TR1 1.0107 0,13 0,35
P195TR2 1.0108 0,13 0,35
P235TR1 1.0254 0,16 0,35
P235TR2 1.0255 0,16 0,35
P265TR1 1.0258 0,20 0,40
P265TR2 1.0259 0,20 0,40

Caracteristicas mecéanicas?

Designacion del acero

Simbdlica Numeérica
P195TR1 1.0107
P195TR2 1.0108
P235TR1 1.0254
P235TR2 1.0255
P265TR1 1.0258
P265TR2 1.0259

Mn P S

max. max. max.
0,70 0,025 0,020
0,70 0,025 0,020
1,20 0,025 0,020
1,20 0,025 0,020
1,40 0,025 0,020
1,40 0,025 0,020

Limite elastico superior
RenP min. para un
espesor de pared

T mm
T<16 16 <T <40
MPa*
195 185
195 185
235 225
235 225
265 255
265 255

Cr Mo
max. max.
0,30 0,08
0,30 0,08
0,30 0,08
0,30 0,08
0,30 0,08
0,30 0,08

Ensayo de traccion

Resistencia
ala
traccion

Rm
MPa*
320 a 440
320 a 440
360 a 500
360 a 500
410 a 570

410 a 570

a para espesores mayores de 40 mm las carcteristicas mecanicas deben ser objeto de acuerdo.

|I=longitudinal t=transversal
¢ Opcién: Adicionalmente, la resistencia de rotura en el ensayo de flexién por choque debe verificarse a -10°C.
* 1 MPa=1N/mm?.

Ni

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

Algot

max.

0,02

0,02

0,02

Alargamiento
A min.

27

27

25

25

21

21

b

25

25

23

23

19

19

Cu

max.

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

Nb Ti V. Cr+Cu+
5 ) . Mo+Ni
Max. max. max. max.
0,010 0,04 002 0,70
0,010 0,04 002 0,70
0,010 0,04 002 0,70
0,010 0,04 0,02 0,70
0,010 0,04 002 0,70
0,010 0,04 0,02 0,70

Ensayo de flexion por choque

Energia de rotura media
minima KV J a una
temperatura de °CP

0 -10 0
4-0 Z;C 2-7
4-0 Z;C 2-7
4-0 z;sc 2-7
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Accesorio maleable EN 10242. Caracteristicas

Accesorio maleable en 10242 (DIN 2950)
Accesorios roscados de fundicion maleable para tuberias

Presion y temperatura de trabajo admisibles.
La temperatura de servicio minima para los accesorios sera de -20° C

L Temperatura de servicio ° C Presion de trabajo maxima permitida bar
~
-20a120 25
entre 120 y 300 valores interpolados
300 20

Diagrama Presion/Temperatura

25

Presion bar

20

0 Temperatura C°
>

-20 0 120 300

Rango de presiones de disefio para ensayo hidrostatico

Tamarfios 3 a 4 Tamafios 5y 6

100 bar 64 bar

Se admiten fugas en una junta de union a presiones inferiores siempre que la presion no sea inferior a 1,5 veces la presion
maxima de trabajo permitida a temeperatura ambiente

Material. Fundiciéon maleable de corazén blanco EN-GJMW-400-05

Roscas.

Rosca de unién segin Norma ISO 7-1 (equivalente a la DIN 2999). Las roscas externas seran coénicas (R) y las internas
cilindricas (Rp)

Rosca de sujecion. Las roscas de contratuercas, de las tuercas de union y de sus roscas de acoplamiento seran segin
Norma ISO 228-1.

Alineamiento de roscas. Los ejes de las roscas tendran una precision de + %2° respecto del angulo especificado.
Achaflanado. En las roscas internas, el chaflan tendra un angulo igual o mayor que 90° y el diametro del chaflan en la cara
del accesorio excedera del mayor diametro de la rosca.

En las roscas externas, el chaflan tendré un angulo igual o mayor que 60° y el diametro del chaflan en la cara del acce-
sorio no excedera del menor diametro de la rosca en la cara.

Prueba de estanqueidad. Los accesorios se verifican después de mecanizarse aplicando una presion hidrostatica o
alglin método equivalente.

Galvanizado. La proteccion por revestimiento de zinc se aplica mediante galvanizacion por inmersion en bafio caliente.
La masa por unidad de superficie del revestimiento de zinc no sera menor de 500 g/m2 lo que supone un espesor minimo
de 70 pm.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

IAccesorio maleable EN 10242. Figuras

Accesorio maleable en 10242

Dimensiones de Vs ” hasta 4” en negro y galvanizado

fﬁ
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I
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I Accesorio para soldar a tope EN 10253-1. Codos Tipo 3D y 5D (DIN 2605/DIN 2606)

| CATALOGO TECNICO

Codos EN 10253-1 (Tipo 3D: DIN 2605, Tipo 5D: DIN 2606. Calidad acero DIN 1626/DIN 1629 St 37.0)

- s
e
Codo a 45° Codo a 90° Codo a 180°
Tipo 3D. Dimensiones en mm Tipo 5D. Dimensiones en mm
DN D T H F c B Peggoalfé“ DN D T H F c B Peggualféw
15 213 20 12 29 56 38 0,04 15 21,3 20 18 42,5 85 53 0,07
20 269 23 12 29 57 43 0,06 20 269 23 24 57,5 115 71 0,13
25 337 26 16 38 76 56 0,12 25 337 26 30 72,5 145 89 0,23
380 2,6 19 45 90 64 0,16 380 26 34 825 165 101 0,37
32 424 26 20 48 95 70 0,19 32 424 26 38 92,5 185 114 0,40
445 2,6 22 51 102 73 0,22 445 26 40 97,5 195 120 0,41
40 483 26 24 57 114 83 0,26 40 483 2,6 45 1075 215 132 0,50
540 2,6 28 685 137 95 0,38 540 26 51 1225 245 149 0,67
570 29 29 72 144 100 0,44 570 29 53 130 260 158 0,78
50 60,3 29 35 76 152 106 0,49 50 60,3 29 56 135 270 165 0,87
70,0 29 38 92 184 127 0,70 70,0 29 66 160 320 195 1,21
65 761 29 44 95 191 132 0,79 65 76,1 29 73 175 350 213 1,44
80 889 32 47 114 229 159 1,22 80 889 32 86 205 410 250 2,18
1016 3,6 55 133 267 184 1,83 1016 36 98 235 470 286 3,25
1080 3,6 58 1425 285 196 2,08 1080 36 105 253 506 306 3,68
100 1143 36 63 152 305 210 2,36 100 1143 36 112 270 540 327 4,17
1330 4,0 75 181 362 247 3,62 1330 4,0 129 3115 623 378 6,25
125 139,7 4,0 79 190 381 262 4,01 125 139,7 4,0 137 330 660 400 6,94
1590 45 90 216 432 295 5,82 1590 4,5 155 375 750 454 10,20
150 168,3 4,5 95 229 457 313 6,53 150 168,3 4,5 162 390 780 474 11,10
175 1937 56 112 270 540 367 11,00
200 2191 63 127 305 610 414 15,80 200 2191 6,3 211 510 1020 620 26,50
2445 63 141 340 680 462 19,80 2445 63 240 580 1160 702 33,70
250 2730 63 159 381 762 518 24,80 250 2730 6,3 269 650 1300 786 42,30
300 3239 71 190 457 914 619 39,80 300 3239 71 321 775 1550 937 67,50
350 3556 80 222 533 1067 711 57,50 350 3556 80 352 850 1700 1026 91,60
400 406,44 88 254 610 1219 813 82,60 400 406,4 88 402 970 1940 1173 132,00




| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Accesorio para soldar a tope EN 10253-1. Reducciones (DIN 2616)

Reducciones EN 10253-1 (DIN 2616 calidad acero segun DIN 1626/DIN 1629 St 37.0)

Reduccion yrom % ,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Concéntrica A

i'( D >
Reduccion A
Excéntrica
o -
- a
[ I §
I I, Y
A
< L > I—ﬁT
Reducciones forma 1. Dimensiones en mm Reducciones forma 2. Dimensiones en mm
Extremo D Extremo D1 Longitud Peso aprox Extremo D Extremo D1 Longitud Peso aprox
DN D T DN D T L Kg DN D T DN D T L Kg
20 269 23 15 21,3 20 38 0,11
25 33,7 26 20 269 23 35 0,11 25 337 26 15 21,3 20 5] 0,14
20 26,9 23 5]
32 424 26 20 269 23 51 0,15
25 33,7 26 39 32 424 26 15 21,3 20 5] 0,20
20 26,9 23 5]
40 483 26 20 269 23 67 0,18 25 337 26 5]
25 33,7 26 55
32 424 26 38 40 483 2,6 20 26,9 23 64 0,24
25 337 26 64
50 603 29 25 33,7 26 77 0,30 32 424 26 64
32 424 26 61
40 483 26 50 50 603 29 25 33,7 26 76 0,40
32 424 26 76
65 76,1 29 32 424 26 95 0,40 40 483 26 76
40 483 26 84
50 60,3 29 63 65 76,1 29 32 424 26 89 0,70
40 483 26 89
80 889 3.2 40 483 26 108 0,56 50 60,3 29 89
50 603 29 86
65 76,1 29 56 80 889 3.2 40 483 26 89 0,90
50 60,3 29 89
100 114,3 3,6 50 603 29 143 0,95 65 761 29 89
60 76,1 29 114
80 889 32 90 100 1143 3,6 50 60,3 29 102 1,60
65 761 29 102
125 139,7 4,0 65 76,1 29 159 1,60 80 889 32 102
80 889 32 135
100 1143 36 125 139,7 4,0 65 761 29 127 2,50
80 889 32 127
150 168,3 4,5 80 889 32 189 2,60 100 1143 36 127
100 1143 36 141
125 139,7 4,0 94 150 168,3 4,5 80 889 32 140 3,80
100 1143 36 140
200 2191 6,3 100 1143 3,6 210 4,50 125 139,7 4,0 140
125 139,7 4,0 170
150 168,3 45 130 200 2191 6,3 100 1143 3,6 152 6,50
125 139,7 4,0 152
250 2730 6,3 125 139,7 4,0 250 7,10 150 168,3 45 152
150 168,3 45 220
200 219,1 6,3 130 250 2730 6,3 125 139,7 4,0 178 10,00
150 1683 45 178
300 3239 7.1 150 168,3 45 290 11,00 200 219,17 6,3 178
200 2191 6,3 215
250 2731 6,3 130 300 3239 7,1 150 168,3 4,5 203 14,00
200 219,17 6,3 203
350 3556 80 150 168,3 4,5 335 23,00 250 273 6.3 203
200 2191 6,3 255
250 2731 6.3 125 350 3556 80 200 2191 6,3 330 26,30
300 3239 7.1 100 250 273 6.3 330
300 3239 71 330
400 406,4 88 200 2191 63 330 26,00
250 2731 6.3 250 400 406,4 88 250 273 6,3 356 29,40
300 3239 7.1 175 300 3239 7.1 356
350 3556 8 130 350 355,6 8,0 356
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I Accesorio para soldar a tope EN 10253-1. Tés (DIN 2615)

| CATALOGO TECNICO

Tés EN 10253-1 (DIN 2615 calidad acero segun DIN 1626/DIN 1629 St 37.0)

F F
Y
B I
J - \ a
N _—
™ D o v
_#'-‘ 3 ‘
- T
< e » < Dy >
Tés iguales. Dimensiones en mm Tés reducidas. Dimensiones en mm
Peso Extremo D Extremo D1 Peso
DN D T F aprox aprox
Kg DN D T DN D; T F G Kg
20 26,9 2.3 29,0 0,15
25 33,7 2,6 38,0 0,29 25 337 2,6 15 21,3 2,0 38 38 0,29
20 26,9 2,3 38
32 42,4 2,6 48,0 0,49 25 33,7 2,6 38
40 48,3 2,6 57,0 0,90 40 483 2,6 15 21,3 2,0 57 57 0,90
20 26,9 2,3 57
25 33,7 2,6 57
32 42,4 2,6 57
50 60,3 2,9 64,0 0,99 50 60,3 2,9 20 26,9 2,3 64 44 0,99
25 33,7 2,6 51
32 42,4 2,6 57
40 48,3 2,6 60
65 76,1 2,9 76,0 1,68 65 76,1 2,9 25 33,7 2,6 76 57 1,68
32 42,4 2,6 64
40 48,3 2,6 67
50 60,3 2,9 70
80 88,9 3,2 86,0 2,33 80 88,9 3,2 25 33,7 2,6 86 67 2,33
32 42,4 2,6 70
40 483 2,6 73
50 60,3 2,9 76
90 101,6 3,6 95,0 2,95 65 76,1 2,9 83
100 114,3 3,6 105,0 4,00 100 114,33 3,6 40 48,3 2,6 105 86 4,00
50 60,3 2,9 89
65 76,1 2,9 95
80 88,9 3,2 98
125 139,7 4,0 124,0 6,90 125 139,7 4,0 50 60,3 2,9 124 105 6,90
65 76,1 2,9 108
80 88,9 3,2 111
100 114,3 3,6 117
150 168,3 4,5 143,0 10,70 150 168,3 4,5 50 60,3 2.9 143 117 10,70
65 76,1 2,9 121
80 88,9 3,2 124
100  114,3 3,6 130
125 139,7 4,0 137
200 219,1 6,3 178,0 18,30 200 2191 6,3 80 88,9 3,2 178 152 18,30
100 114,3 3,6 156
125 139,7 4,0 162
150  168,3 4,5 168
250 273,0 6.3 216,0 37,50 250 273,0 6.3 100 1143 3,6 216 184 37,50
125 139,7 4,0 191
150 168,3 4,5 194
200 2191 6,3 203
300 323,9 7,1 254,0 56,00 300 3239 7, 150  168,3 4,5 254 219 56,00
200 2191 6,3 229
250 2731 6,3 241
350 355,6 8,0 279,0 71,00 350 355,6 8,0 150 168,3 4,5 238 54
200 2191 6,3 279 248 54
250 2731 6,3 257 60
300 3239 7,1 270 60
400 406,4 8,8 305,0 85,00 400 4064 88 150 168,3 4,5 305 264 74
200 2191 6,3 273 74
250 2731 6,3 283 82
300 3239 7,1 295 85
350  355,6 8,0 305 85
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I Accesorio para soldar a tope EN 10253-1.Caps (DIN 28011)

Caps EN 10253-1 (DIN 28011 calidad acero segun DIN 1626/DIN 1629 St 37.0)

- D
Caps. Dimensiones en mm
DN D T K2 Peso aprox Kg
20 26,9 23 25 0,07
25 33,7 2,6 25 0,09
32 424 2,6 25 0,13
40 48,3 2,6 38 0,20
50 60,3 2,9 38 0,28
65 76,1 2,9 38 0,34
80 88,9 3,2 51 0,53
90 101,6 4,0 64 0,75
100 114,3 3,6 64 1,00
125 139,7 45 76 1,70
150 168,3 45 89 2,65
200 219,1 6,3 102 5,55
250 273,0 6,3 127 8,80
300 323,9 7,1 152 14,00
350 355,6 8,0 165 16,50
400 406,4 8,8 178,0 18,20
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Accesorio para soldar a tope EN 10253-1. Caracteristicas

ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE EN 10253-1
Aceros al carbono para usos generales y sin inspeccion especifica.

Composicioén quimica

C Si Mn S P
Tipo de acero max. Mmax. max. max. max.

N N % % % % %
S 235 0,16 0,35 1,20 0,025 0,030

Caracteristicas mecanicas
; ReH min. Rm A min
Tipo de acero N/mm?2 N/mm2 % HB max.
S 235 235 360-500 25 170

Tolerancias del Diametro (D y D1)

Los diametros correspondientes se deben medir en los extremos soldados de los accesorios. La tolerancia es el valor
mas elevado de +1 % 6 + 0,5 % mm.

Para asegurar que la seccion de desagie a través del accesorio no se reduzca de manera excesiva, el diametro inte-
rior (no aplicable a caps) debe ser mayor que el 80 % del diametro interior teérico (ID) del accesorio, calculado segun
ID=D - 2T

Las tolerancias para la ovalidad son:

- en los extremos soldados: 2 %

- en el cuerpo de los codos: 4 %.

La ovalidad debe ser calculada mediante:

O, = 200*(Dméax-Dmin)/(Dmax+Dmin) en %

Donde Dmax= diametro maximo medido en una seccion y Dmin= didmetro minimo en la misma seccién

Tolerancias de espesor en los extremos soldados.

D T Tolerancia
mm mm Inferior Superior
<4 +20%
< 406,4 >4 -12,50% + 15%

La tolerancia inferior se aplica también para el cuerpo del accesorio.

Tolerancias sobre las dimensiones especificas, en milimetros

D F-G-H B © K L

<1143 +2 +7 +7 +4 +2
1143<D=<219,1 +2 +7 +7 +7 +3
219,1 <D =< 406,4 +3 +7 +10 +7 +5

Acabado de los extremos.

Para los espesores inferiores a 3 mm, los extremos a eleccion del fabricante pueden estar ligeramente biselados Para
espesores iguales o superiores a 3 mm, los extremos deben estar biselados en un angulo de 30° - 0 + 5° con un frente
plano de 1,6 mm + 0,8 mm. Cuando sea necesario, es posible obtener estas dimensiones en los extremos, mandrinan-
do de forma coénica la superficie interna a 18° y/o la superficie externa a 30°, los angulos estan calculados respecto del
eje del accesorio. Los extremos de los accesorios deben estar exentos de rebabas cortantes.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

Bridas de acero EN 1092-1. Caracteristicas

BRIDAS EN 1092-1. Bridas de acero. Designacion PN

BRIDA
4 PLANA

BRIDA
LOCA

BRIDA
CIEGA

BRIDA ROSC
CUELLO

BRIDA
CUELLO

Calidad segln

EN 10273 P250 GH / DIN 17243 C 22.8
EN 10025-2 S235JRG2 / DIN 17100 Rst 37.2

Designacion del tipo

DIN

DIN 2573 PN 6

DIN 2576 PN 10

DIN 2502 PN 16

DIN 2503 PN 25/PN 40

DIN 2641 PN 6
DIN 2642 PN 10

DIN 2527 PN 6-PN 100

DIN 2566 PN 10/PN 16

DIN 2631 PN 6
DIN 2632 PN 10
DIN 2633 PN 16
DIN 2634 PN 25
DIN 2635 PN 40
DIN 2636 PN 64
DIN 2637 PN 100

Composicién quimica %

TIPO SEGUN EN 1092-1

TIPO 01 PN 6

TIPO 01 PN 10

TIPO 01 PN 16

TIPO 01 PN 25/PN 40

TIPO 02 PN 6
TIPO 02 PN 10

TIPO 05

TIPO 13 PN 10/PN 16

TIPO 11 PN 6
TIPO 11 PN 10
TIPO 11 PN 16
TIPO 11 PN 25
TIPO 11 PN 40
TIPO 11 PN 63
TIPO 11 PN 100

de acero C . ] ; : Cr+Cu
Espesor nominal Mn Si P S N Cr Al Nb Ni Ti \ Mo+Ni
Simbdlica Numérica <40 > 40 max max
S235JRG2 1.0038 0,17 0,20 < 1,40 - 0,045 0,045 0,009 - - - - - - -
P250GH 1.0460 0,18-0,23 0,30a0,90 0,40 0,025 0,015 - 0,30 0,015-0,050 0,01 0,30 0,03 0,02 0,70
Limite elastico . - Energia rotura
ReH N/mm?2 Resistencia Alargamiento minimo, en mmv a 20 °C KV
Designacion del tipo a la traccid
de acero Rm N/mm ; i
Orient. Ln= 80 mm Lo=5,65 /S, Jmin
E{pleely G (i probeta EspesoPnominaI en mm Espesor nominal en rr?m Espesor en mm
o » 16a 40a 100a 150a 200a 3a >1 >15 >2 >25 >3 >40 >63 >100>150 10a 150a
Simbdlica Numerica =16 45" 100 150 200 250 <3 250 =1 15 <2 <25 =3 =40 =63 =100 =150 <250 150 250
S235JRG2 1.0038 235 225 215 195 185 175 00a 340a | y 18 fy Ao 21 29 A5 2 2 28 5
510 470 t 15 16 17 18 19 24 23 22 22 21
El ensayo de resiliencia para esta calidad es opcional.
i Limite Resistencia Alargamiento después
Designacion del tipo Diametro o espesor elastico a la traccion de la fractura Energia cEotura
de acero R a 2K0V C
mm i 5 Lo=5.65 /5
- N/mm2 A J
Simbélica Numérica desde hasta min (longitudinal) % min. min.
50 250
P250GH 1,0460 50 100 240 410-540 25 47
100 150 230
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I Bridas de acero EN 1092-1. Tipos de bridas y refrentados
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Tipos de bridas

M

Tipo 01
Brida plana para soldar

Tipo 5
Brida ciega

il 'rm

Tipo 13
Brida con junta por deslizamiento
roscada
Tipo 33

Extremo de tubo con junta

Tipo 36
Collarin prensado con cuello largo

Tipos de refrentados

H
—

1]
15

Tipo A Tipo B
Cara plana Cara con
resalte

oE——

Tipo 02
Brida loca plana con collarin plano para soldar
(tipo 32) o para unién con junta de solape (tipo 33)

Tipo 11
Brida con cuello para soldar

+ =+

|

== =

Tipo 21
Brida integral

J &

Tipo 34
Collarin con cuello para soldar

- | L

Tipo 37
Collarin prensado

%
%

Tipo C Tipo D Tipo E
Lengleta Hembra Macho

7
L

A
0

]

Tipo F
Con receso

) Tipo O
Brida loca plana con collarin con
cuello para soldar

ind o

Tipo 12
Brida con cuello con junta por
deslizamiento para soldar

AN NN

Tipo 32
Collarin plano para soldar

Tipo 35
Cuello para soldar

T~
\\\\\

R
NN

|
%

Tipo G Tipo H
Macho para Hembra para
junta torica junta térica
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas de acero EN 1092-1. Dimensiones refrentados

[ < > f

N
N

f,
Tipo A Tipo B -
Cara plana Cara con resalte Tipo C
(B1yB2) Lenglieta
c
< > . C
4 (o I —
- > N H
i o
f, : >
— ‘
\ '
A, :

o
>‘* ;< fs fZ
_ W © _ c _
Tipo D f Tipo E e Tipo F
Hembra 1 Macho f, : Receso
N\
X E%\\
A :
5 >
ASY > S N
S iS3
f3 f3
Tipo G Tipo H

Macho para junta térica Hembra para junta térica

NOTA 1: La dimension C incluye el espesor del resalte,

NOTA 2: El didmetro de la seccién transversal de la junta térica es 2xR.
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I Bridas EN 1092-1. Dimensiones de caras de union de las bridas
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dj
DN PN 2,52 PN 62 PN 102 PN 162 PN 252 PN 402 PN 632 PN 1002 PN 1602 PN 2502 PN 3202 PN 4002
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 & 35 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
15 40 40 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
L 20 50 50 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58
) 25 60 60 68 68 68 68 68 68 68 68 68 68
32 70 70 78 78 78 78 78 78 78 78 78 78
40 80 80 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88
50 90 90 102 102 102 102 102 102 102 102 102 102
65 110 110 122 122 122 122 122 122 122 122 122 122
80 128 128 138 138 138 138 138 138 138 138 138 138
100 148 148 158 158 162 162 162 162 162 162 162 162
125 178 178 188 188 188 188 188 188 188 188 188 188
150 202 202 212 212 218 218 218 218 218 218 218 218
200 258 258 268 268 278 285 285 285 285 285 285 285
250 312 312 320 320 885 345 345 345 345 345 345 =
300 365 365 370 378 395 410 410 410 410 = = =
350 415 415 430 438 450 465 465 465 = = = =
400 465 465 482 490 505 535 535 535 = = = =
450 520 520 532 550 555 560 560 560 = = = =
500 570 570 585 610 615 615 615 615 = = = =
600 670 670 685 725 720 735 @85 = = = = =
700 775 775 800 795 820 840 840 = = = = =
800 880 880 905 900 930 960 960 = = = = =
900 980 980 1005 1000 1030 1070 1070 = = = = =
1000 1080 1080 1110 1115 1140 1180 1180 = = = = =
1200 1280 1295 1330 1330 1350 1380 1380 = = = = =
1400 1480 1510 1535 1530 1560 1600 = = = = = =
1600 1690 1710 1760 1750 1780 1815 = = = = = =
1800 1890 1920 1960 1950 1985 = = = = = = =
2000 2090 2125 2170 2150 2210 = = = = = = =
2200 2295 2335 2370 = = = = = = = = =
2400 2495 2545 2570 = = = = = = = = =
2600 2695 2750 2780 = = = = = = = = =
2800 2910 2960 3000 = = = = = = = = =
3000 3110 3160 3210 = = = = = = = = =
3200 3310 3370 = = = = = = = = = =
3400 3510 3580 = = = = = = = = = =
3600 3720 3790 = = = = = = = = = =
3800 3920 = = = = = = = = = = =
4000 4120 = = = = = = = = = = =

2 0s tipos de refrentados C, D, E, F, G y H de acuerdo con la figura 4 no se utilizan para PN 2,5y 6
Los tipos de refrentados G y H de acuerdo con la figura 4 se utilizan Gnicamente para PN 10 hasta PN 40
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fy fy
mm mm
2
45
3
5,0
4
55
6,5

4,0

4,5

5,0

6,0

2,0

25

3.0

4,0

106
129
155
183
239
292
343
395
447
497
549
649
751
856
961
1062
1262
1462
1662
1862
2062

34
39
50
51
65
75
87
109
120
149
175
203
259
312
363
421
473
523
575
675
777
882
987
1092
1292
1492
1692
1892
2092

35
40
51
58
66
76
88
110
121
150
176
204
260
313
364
422
474
524
576
676
778
883
988
1094
1294
1494
1694
1894
2094

105
128
154
182
238
291
342
394
446
496
548
648
750
855
960
1060
1260
1460
1660
1860
2060

41°

32°

27°

28°

2,5

3,0

3,5

4,0
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I Bridas EN 1092-1 Tipo 01 PN 6 (DIN 2573). Dimensiones y masas
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 01 PN 6 (DIN 2573)

==
iz -
- N
@
S
o Y
,i,
> 3< C1
El nimero de orificios real consta en Tipo 01
la columna del ntiimero de tornillos
Medidas en milimetros
Diametro D::&?gﬁltcr)od(jeel |0DSI?)?i]ﬁgngge Tornillos Diametro Espesor brida Masa
DN Exterior tornillos los tornillos orificio brida
D K L NUmero Tamafio B Cq Kg
10 75 50 11 4 M10 18,0 12 0,356
15 80 55 11 4 M10 22,0 12 0,402
20 90 65 11 4 M10 27,5 14 0,592
25 100 75 11 4 M10 34,5 14 0,719
32 120 90 14 4 M12 43,5 16 1,16
40 130 100 14 4 M12 49,5 16 1L, 3]
50 140 110 14 4 M12 61,5 16 1,48
65 160 130 14 4 M12 77,5 16 1,86
80 190 150 18 4 M16 90,5 18 2,95
100 210 170 18 4 M16 116,0 18 3,26
125 240 200 18 8 M16 141,5 20 4,31
150 265 225 18 8 M16 170,5 20 4,76
200 320 280 18 8 M16 2215 22 6,88
250 8105 335 18 12 M16 276,5 24 8,92
300 440 395 22 12 M20 327,5 24 11,9
350 490 445 22 12 M20 359,5 26 16,8
400 540 495 22 16 M20 411,0 28 19,8
450 595 550 22 16 M20 462,0 30 24,6
500 645 600 22 20 M20 513,5 30 26,4
600 755 705 26 20 M24 616,5 32 34,8
700 860 810 26 24 M24 40 =
800 975 920 30 24 mM27 44 =
900 1075 1020 30 24 mM27 b 48 =
1000 1175 1120 30 28 mM27 52 =
1200 1405 1340 33 32 M30 60 =
bA especificar por el cliente.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 01 PN 10 (DIN 2576). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 01 PN 10 (DIN 2576)

==
7
I R Iy
@
S
A
; [ 2%
' [ <4
PK =
?D >§7< C1
El nimero de orificios real consta en Tipo 01
la columna del nimero de tornillos
Di Diametro del Diametro de -
lametro circulo de los orificios de Tornillos Diametro Espesor brida Masa
DN Exterior tornillos los tornillos orificio brida
D K L Numero Tamafio B1 C Kg
10 90 60 14 4 M12 18,0 14 0,604
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,670
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,936
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 20 3,162
80 200 160 18 8 M16 90,5 20 3,60
100 220 180 18 8 M16 116,0 22 4,39
125 250 210 18 8 M16 141,5 22 5,41
150 285 240 22 8 M20 170,5 24 7,14
200 340 295 22 8 M20 2215 24 9,27
250 395 350 22 12 M20 276,5 26 11,80
300 445 400 22 12 M20 3275 26 13,60
350 505 460 22 16 M20 359,5 30 20,40
400 565 515 26 16 M24 411,0 32 27,50
450 615 565 26 20 M24 462,0 36 33,60
500 670 620 26 20 M24 513,5 38 40,20
600 780 725 30 20 M27 616,5 42 54,50
700 895 840 30 24 M27 50 =
800 1015 950 33 24 M30 56 B
900 1115 1050 33 28 M30 b 62 B
1000 1230 1160 36 28 M33 70 N
1200 1455 1380 39 32 M36 83 B
@ Con 8 orificios para tornillos.
A especificar por el cliente.
€ Utilizacion limitada hasta DN 600.
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I Bridas EN 1092-1 Tipo 01 PN 16 (DIN 2502). Dimensiones y masas
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 01 PN 16 (DIN 2502)

=
Z A
—
Ll o
ASS
1 Ll Y
; P =
Bl =
¢D . c
El nimero de orificios real consta en Tipo 01
la columna del nimero de tornillos
DEiéme_tro D::e?;gﬁltcr)odcéel |0D$I?3r:i]ﬁggsd§e Tornillos Diametro Espesor brida Masa
DN AIeney tornillos los tornillos orificio brida
D K L Nimero Tamafio B1 C1 Kg
10 90 60 14 4 M12 18,0 14 0,604
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,670
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,936
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 20 3,162
80 200 160 18 8 M16 90,5 20 3,60
100 220 180 18 8 M16 116,0 22 4,39
125 250 210 18 8 M16 1415 22 5,41
150 285 240 22 8 M20 170,5 24 7,14
200 340 295 22 12 M20 2215 26 9,73
250 405 355 26 12 M24 276,5 29 14,20
300 460 410 26 12 M24 327,5 32 19,00
350 520 470 26 16 M24 359,5 35 28,20
400 580 525 30 16 m27 411,0 38 35,90
450 640 585 30 20 m27 462,0 42 46,10
500 715 650 33 20 M30 513,5 46 64,00
600 840 770 36 20 M33 616,5 55 102,00
700 910 840 36 24 M33 63 =
800 1025 950 39 24 M36 74 =
900 1125 1050 39 28 M36 C 82 =
1000 1255 1170 42 28 M39 90 =
1200 1485 1390 48 32 M45 = =
@ Con 8 orificios para tornillos.
A especificar por el cliente.
€ Utilizacion limitada hasta DN 600.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 01 PN 25 (DIN 2503). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 01 PN 25 (DIN 2503)

[NHY

1l o
ASS
(- A
‘ P -
ox =
¢D e
El nimero de orificios real consta en Tipo 01
la columna del nimero de tornillos
IZI’:_iémetro D'C"}{Tc‘ﬁf{f’ddee' Ioljslir:ill‘?ct:ggsdge Tornillos Diametro Espesor brida Masa
DN AIeney tornillos los tornillos orificio brida
D K L Nimero Tamafio B1 C1 Kg
10 90 60 14 4 M12 18,0 14 0,604
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,670
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,936
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 22 3,48
80 200 160 18 8 M16 90,5 24 4,32
100 235 190 22 8 M20 116,0 26 6,07
125 270 220 26 8 M24 1415 28 8,19
150 300 250 26 8 M24 170,5 30 10,30
200 360 310 26 12 M24 2215 32 14,3
250 425 370 30 12 M27 276,5 35 20,1
300 485 430 30 16 M27 327,5 38 26,6
350 555 490 & 16 M30 359,5 42 41,8
400 620 550 36 16 M33 411,0 48 57,6
450 670 600 36 20 M33 462,0 54 69,8
500 730 660 36 20 M33 513,5 58 87,0
600 845 770 39 20 M36 616,5 68 127
700 960 875 42 24 M39 85 =
800 1085 990 48 24 M45 b 95 =
900 1185 1090 48 28 M45 =
1000 1320 1210 56 28 M52 = b =
baA especificar por el cliente.
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I Bridas EN 1092-1 Tipo 01 PN 40 (DIN 2503). Dimensiones y masas
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 01 PN 40 (DIN 2503)

27—
A
> N
o
AS3
o A
2 K 'y =
3 @D ) *»f< Cq
El ndmero de orificios real consta en Tipo 01
la columna del niimero de tornillos
Diametro Bl Gl |0Dsi%r;?f?ggsdge ; Didmetro f
oN e c;(r)c;ﬂlilcl)odse e Tornillos orificio brida Espesor brida Masa
D K L Numero Tamafio B1 C Kg
10 90 60 14 4 M12 18,0 14 0,604
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,670
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,936
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 22 3,48
80 200 160 18 8 M16 90,5 24 4,32
100 235 190 22 8 M20 116,0 26 6,07
125 270 220 26 8 M24 141,5 28 8,19
150 300 250 26 8 M24 170,5 30 10,30
200 375 320 30 12 m27 221,5 36 17,90
250 450 385 33 12 M30 276,5 42 29,30
300 515 450 33 16 M30 327,5 52 45,10
350 580 510 36 16 M33 359,5 58 66,70
400 660 585 39 16 M36 411,0 65 97,10
450 685 610 39 20 M36 462,0 =
500 755 670 42 20 M39 SilEs b =
600 890 795 48 20 M45 616,5 =
700
800
900 b
1000
1200
b Sélo estan fijadas las dimensiones de acoplamiento.
A especificar por el cliente.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 02 PN 6 (DIN 2641). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 02 PN 6 (DIN 2641)

C4
= c,
A ZS > ”
A A
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El nimero de orificios real consta en Tipo 02y 32 Tipo 02y 33 Tipo 02y 35 Tipo 02y 36 Tipo 02y 37
la columna del nimero de tornillos
Medidas en milimetros
9 )18" etro L,
Didmetro Draldeleuo delos : D'%‘?"O Didmetro  Espesor ’ :
s | orficios ~ Tornillos exterior — ge| orificio dela Chaflan Espesor del collarin Longitud Masa
Exterior circulo de doos del de la brid. brida
I oS I cuello e la brida
tomillos
DN
D K L Numero Tamafio A B1 B2 C1 E F H4 H5 Kg
Tipo de brida
02 35-37 32 02 2 02 32 35 36 37 35 36 37 02 32 35 36 37
10 75 50 11 4 M10 17,2 18,0 21 12 B 10 5 2 25 28 35 7 0,345 0,056 0,08 0,05 0,02
15 80 55 11 4 M10 21,3 22,0 25 12 3 10 5 2 2,5 30 38 7 0,388 0,069 0,09 0,06 0,03
20 90 65 11 4 M10 26,9 275 31 14 4 10 6 215) 3 32 40 8 0,568 0,108 0,17 0,10 0,06
25 100 75 11 4 M10 33,7 34,5 38 14 4 10 7 2,5 B 85 40 10 0,688 0,149 0,26 0,15 0,08
32 120 90 14 4 M12 42,4 43,5 46 16 5 10 8 3] 3 35 42 12 1,12 0,185 0,36 0,26 0,10
40 130 100 14 4 M12 48,3 49,5 B8 16 5 10 8 3 S 38 45 15 1,29 0,244 0,45 0,31 0,13
50 140 110 14 4 M12 60,3 61,5 65 16 5 12 8 3 3 38 45 20 1,42 0,319 0,53 0,36 0,18
65 160 130 14 4 M12 76,1 77,5 81 16 6 12 8 3 2 38 45 20 1,76 0,451 0,70 0,47 0,24
80 190 150 18 4 M16 88,9 90,5 94 18 6 12 10 3] 4 42 50 25 2,84 0,606 1,00 0,57 0,42
100 210 170 18 4 M16 1143 116,0 120 18 6 14 10 4 4 45 52 25 3,10 0,729 1,30 0,73 0,49
125 240 200 18 8 M16 139,7 1415 145 20 6 14 10 4 4 48 b5 25 4,12 1,00 1,90 1,20 0,62
150 265 225 18 8 M16 168,3 170,5 174 20 6 14 10 5 4 48 B5 25 4,53 1,01 2,40 1,40 0,71
200 320 280 18 8 M16 2191 2215 226 22 6 16 11 5 5 55 62 30 6,51 1,73 3,90 2,03 1,10
250 375 335 18 12 M16 2730 276,55 281 24 8 18 12 8 60 68 = 8,32 2,32 5,80 2,65 5
300 440 395 22 12 M20 3239 327,5 333 24 8 18 12 8 62 68 = 11,10 2,88 6,80 3,12 <
350 490 445 22 12 M20 355,6 359,5 365 26 8 18 13 8 62 68 = 15,90 4,77 9,50 4,00 =
400 540 495 22 16 M20 406,4 411,0 416 28 8 20 14 8 65 72 = 18,80 5,83 11,60 4,73 =
450 595 550 22 16 M20 457,0 462,0 467 30 8 20 15 8 = 72 72 = 23,30 7,02 15,00 5,30 5
500 645 600 22 20 M20 508,0 5135 519 30 8 22 16 8 = 75 75 = 24,90 8,30 15,90 6,10 <
600 755 705 26 20 M24 610,0 616,5 622 32 8 22 16 = = 70 = = 33,00 9,34 23,00 = =
700 860 810 26 24 M24 711,0 721 40 4 = 16 = = 70 = = = = 30,90 = =
800 975 920 30 24 M27 813,0 824 44 4 = 16 = = 70 = = = = 41,50 = 5
900 1075 1020 30 24 M27 914,0 b 926 48 4 = 16 = = 70 = = = = 50,00 = <
1000 1175 1120 30 28 M27 1016,0 1028 52 4 = 18 = = 70 = = = = 58,90 = =
1200 1405 1340 33 32 M30 1219,0 1234 60 5 = 20 = = 90 = = = = 93,20 = =
A especificar por el cliente.
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\ Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 02 PN 10 (DIN 2642). Dimensiones y masas

| CATALOGO TECNICO

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 02 PN 10 (DIN 2642)

=
I=
> I\
G
= _,_4_444

El nmero de orificios real consta en Tipo 02y 32 Tipo 02y 33 Tipo 02y 35 Tipo 02y 36 Tipo 02y 37

la columna del nimero de tornillos
Medidas en milimetros
Didmetro el c;r*r}ubgs Tornillos Dleg':eig’o dl?ailétr)r:i?itéﬁ) Eii%elsaor Chaflan Es del collari Longitud Masa
Exterior cicuode o= del G D e pesor del collarin gl
tomillos e cuello
DN
D K L Nimero Tamafio A B1 B2 C1 E F H4 H5 Kg
Tipo de brida
02 35-37 32 02 2 02 32 35 36 37 35 36 37 02 32 35 36 37

10 90 60 14 4 M12 17,2 18,0 21 14 3 12 5 2 2,5 85 (85] 7 0,591 0,094 0,08 0,05 0,02
15 95 65 14 4 M12 21,3 22,0 25 14 g 12 5 2 2,5 38 38 7 0,654 0,114 0,09 0,06 0,03
20 105 75 14 4 M12 26,9 27,5 31 16 4 14 6 25 3 40 40 8 0,909 0,225 0,17 0,10 0,06
25 115 85 14 4 M12 33,7 34,5 38 16 4 14 7 25 3 40 40 10 1,08 0,296 0,26 0,15 0,08
32 140 100 18 4 M16 42,4 43,5 47 18 5 14 8 & 3 42 42 12 1,77 0,362 0,36 0,26 0,10
40 150 110 18 4 M16 48,3 49,5 53 18 5 14 8 & 3 45 45 15 2,02 0,457 0,45 0,31 0,13
50 165 125 18 4 M16 60,3 61,5 65 20 5 16 8 G 4 45 45 20 2,52 0,653 0,53 0,36 0,18
65 185 145 18 8 M16 76,1 77,5 81 20 6 16 8 3 4 45 45 20 3,052 0,876 0,70 0,47 0,24
80 200 160 18 8 M16 88,9 90,5 94 20 6 16 10 3 4 50 50 25 3,48 1,07 1,00 0,57 0,42
100 220 180 18 8 M16 114,3 116,0 120 22 6 18 10 4 4 52 52 25 4,20 1,28 1,30 0,73 0,49
125 250 210 18 8 M16 139,7 1415 145 22 6 18 10 4 4 55 55 25 5,21 1,70 1,90 1,20 0,62
150 285 240 22 8 M20 168,3 1705 174 24 6 20 10 4 4 55 55 25 6,89 1,96 2,40 1,40 0,71
200 340 295 22 8 M20 219,1 2215 226 24 6 20 11 5! 4 62 62 30 8,87 2,81 3,90 2,03 1,10
250 395 350 22 12 M20 273 276,5 281 26 8 22 12 8 = 68 68 = 11,20 3,562 5,80 2,65 =
300 445 400 22 12 M20 323,9 3275 333 26 8 22 12 8 = 68 68 = 12,80 4,02 6,80 3,12 =
350 505 460 22 16 M20 355,6 359,5 365 30 8 22 13 8 = 68 68 = 19,40 7,55 9,50 4,00 =
400 565 515 26 16 M24 406,4 411,0 416 32 8 24 14 8 = 72 72 = 26,40 9,38 11,60 4,73 5
450 615 565 26 20 M24 457,0 462,0 467 36 8 24 15 = = 72 = = 32,20 10,30 15,00 = =
500 670 620 26 20 M24 508,0 513,5 519 38 8 26 16 = = 75 = = 38,50 12,60 15,90 = <
600 780 725 30 20 M27 610,0 616,5 622 42 8 26 18 = = 80 = = 52,20 14,30 23,00 = =
700 895 840 30 24 M27 711,0 721 50 8 = 20 = = 80 = = 79,40 = 30,90 = =
800 1015 950 & 24 M30 813,0 824 56 8 = 20 = = 90 = = 112,00 = 41,50 = =
900 1115 1050 33 28 M30 914,0 b 926 62 8 = 22 = = 95 = = 135,00 = 50,00 = 5
1000 1230 1160 36 28 M33 1016,0 1028 70 8 = 24 = = 95 = = 180,00 = 58,90 = =
1200 1455 1380 39 32 M36  1219,0 1234 83 8 = 26 = = 115 = = 278,00 = 93,20 = <

2 Con 8 orificios para tornillos.

c A g_spef:,ificgr por el cliente
Utilizacion limitada hasta DN 600.




| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 6 (DIN 2527). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 05 (DIN 2527)

=
N
N A
N
N
N
e
N
N
N v
N
Cs
El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del nimero de tornillos
Tipo 05 PN 6 Medidas en milimetros
Diametro Diametro IIDCién;(reitﬁrgigse Espesor Diametro
Exterior del circulo de los Tornillos de la brida del Masa
DN de tornillos (amilles reborde
D K L Nuamero Tamafio Cy Cipe Kg
10 75 50 11 4 M10 12 = 0,38
15 80 55 11 4 M10 12 = 0,438
20 90 65 11 4 M10 14 = 0,657
25 100 75 11 4 M10 14 = 0,821
32 120 90 14 4 M12 14 = 1,18
40 130 100 14 4 M12 14 = 1,39
50 140 110 14 4 M12 14 = 1,62
65 160 130 14 4 M12 14 55 2,14
80 190 150 18 4 M16 16 70 3,43
100 210 170 18 4 M16 16 90 4,22
125 240 200 18 8 M16 18 115 6,10
150 265 225 18 8 M16 18 140 7,51
200 320 280 18 8 M16 20 190 12,3
250 il 335 18 12 M16 22 235 18,5
300 440 395 22 12 M20 22 285 25,5
350 490 445 22 12 M20 22 330 31,8
400 540 495 22 16 M20 22 380 38,5
450 595 550 22 16 M20 24 425 51,2
500 645 600 22 20 M20 24 475 60,1
600 755 705 26 20 M24 30 515 103
700 860 810 26 24 M24 40 670 178
800 975 920 30 24 M27 44 770 252
900 1075 1020 30 24 M27 48 860 336
1000 1175 1120 30 28 M27 52 960 435
1200 1405 1340 33 32 M30 60 1160 717
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 05 (DIN 2527)

=
N\ A
N
N
N
N\ %
N
N\ NERY
N N ©
N
N
N Y
N
=
C,
El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del ndmero de tornillos
Tipo 05 PN 10 Medidas en milimetros
i Diametro de A
Diametro Diametro los orificios . Espesor Diametro
Exterior ddgltglr:::illljgos de los fornilos ClAEH L regc?rlde vasa
DN tornillos
D K L Ndmero Tamafio Cy (G Kg
10 90 60 14 4 M12 16 - 0,722
15 95 65 14 4 M12 16 - 0,813
20 105 75 14 4 M12 18 - 1,14
25 115 85 14 4 M12 18 - 1,38
32 140 100 18 4 M16 18 - 2,03
40 150 110 18 4 M16 18 - 2,35
50 165 125 18 4 M16 18 - 2,88
65 185 145 18 8 M16 18 55 3,51
80 200 160 18 8 M16 20 70 4,61
100 220 180 18 8 M16 20 90 5,65
125 250 210 18 8 M16 22 115 10,5
150 285 240 22 8 M20 22 140 7,51
200 340 295 22 8 M20 24 190 16,50
250 395 350 22 12 M20 26 235 24,10
300 445 400 22 12 M20 26 285 30,80
350 505 460 22 16 M20 26 330 39,60
400 565 5ill5 26 16 M24 26 380 49,40
450 615 565 26 20 M24 28 425 63,00
500 670 620 26 20 M24 28 475 75,20
600 780 725 30 20 M27 34 575 124,00
700 895 840 30 24 M27 38 670 183,00
800 1015 950 33 24 M30 48 770 297,00
900 1115 1050 33 28 M30 50 860 374,00
1000 1230 1160 36 28 M33 54 960 492,00
1200 1455 1380 39 32 M36 66 1160 842,00




| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 16 (DIN 2527). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 05 (DIN 2527)

i
N
\ A
N
N
\ %
SN
NG
N S
N
N
N v
N
PK =
®»D R
El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del nimero de tornillos
Tipo 05 PN 16
Diémeto  Didmeto  PATEIGCS
Exterior del circulo e o Tornillos
DN de tornillos :
tornillos
D K L Numero Tamafio Cy
10 90 60 14 4 M12 16
15 95 65 14 4 M12 16
20 105 75 14 4 M12 18
25 115 85 14 4 M12 18
32 140 100 18 4 M16 18
40 150 110 18 4 M16 18
50 165 125 18 4 M16 18
65 185 145 18 8b M16 18
80 200 160 18 8 M16 20
100 220 180 18 8 M16 20
125 250 210 18 8 M16 22
150 285 240 22 8 M20 22
200 340 295 22 12 M20 24
250 405 355 26 12 M24 26
300 460 410 26 12 M24 28
350 520 470 26 16 M24 26
400 580 525 30 16 M27 32
450 640 585 30 20 M27 40
500 715 650 33 20 M30 44
600 840 770 36 20 M33 54
700 910 840 36 24 M33 58
800 1025 950 39 24 M36 62
900 1125 1050 39 28 M36 64
1000 1255 1170 42 28 M39 68
1200 1485 1390 48 32 M45 -

@ Con 8 orificios para tornillos.

Diametro

del
reborde

55
70
90
115
140
190
235
285
330
380
425
475
575
670
770
860
960
1160

Medidas en milimetros

Masa

Kg

0,722
0,813
1,14
1,38
2,03
2,35
2,88
3,512
4,61
5,65
8,13
10,50
16,20
25,00
35,10
48,00
63,50
96,60
133,00
226,00
285,00
388,00
483,00
640,00
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 05 (DIN 2527)

=
N\ A
N
N
N
N\ %
N,
g N [V}
N NS
N
N
N v
N
N
Cy
El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del nimero de tornillos
Tipo 05 PN 25 Medidas en milimetros
Diametro Diametro ?Oié";ﬁ%rgige Diametro
Exterior del circulo Sde los s Tornillos del Masa
DN de tornillos ariiles reborde
D K L Nuamero Tamafio Cy G- Kg
10 90 60 14 4 M12 16 = 0,722
15 95 65 14 4 M12 16 - 0,813
20 105 75 14 4 M12 18 - 1,14
25 115 85 14 4 M12 18 - 1,38
32 140 100 18 4 M16 18 - 2,03
40 150 110 18 4 M16 18 - 2,35
50 165 125 18 4 M16 20 - 3,20
65 185 145 18 8 M16 22 55 4,29
80 200 160 18 8 M16 24 70 5,54
100 235 190 22 8 M20 24 90 7,60
125 270 220 26 8 M24 26 115 10,8
150 300 250 26 8 M24 28 140 14,6
200 360 310 26 12 M24 30 190 22,5
250 425 370 30 12 M27 32 235 33,5
300 485 430 30 16 M27 34 285 46,3
350 555 490 33 16 M30 38 332 68,1
400 620 550 36 16 M33 40 380 39,7
450 670 600 36 20 M33 50 425 130
500 730 660 36 20 M33 51 475 159
600 845 770 39 20 M36 66 575 278
700 960 875 42 24 M39 - .
800 1085 990 48 24 M45 b - .
900 1185 1090 48 28 M45 - N
1000 1320 1210 56 28 M52 = .
1200 d
D A especificar por el cliente
Sélo estan fijadas las dimensiones de coplamiento
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 40 (DIN 2527). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 05 (DIN 2527)

o
N
\
N\ %
o E
N [V}
N S
N
N
N A4
N
DK o N
®»D i, Ca
El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del nimero de tornillos
Tipo 05 PN 40
Exterior del circulo de los Tornillos
DN de tornillos ;
tornillos
D K L Numero Tamafio Cy
10 90 60 14 4 M12 16
15 95 65 14 4 M12 16
20 105 75 14 4 M12 18
25 115 85 14 4 M12 18
32 140 100 18 4 M16 18
40 150 110 18 4 M16 18
50 165 125 18 4 M16 20
65 185 145 18 8 M16 22
80 200 160 18 8 M16 24
100 235 190 22 8 M20 24
125 270 220 26 8 M24 26
150 300 250 26 8 M24 28
200 375 320 30 12 M27 36
250 450 385 33 12 M30 38
300 5il5 450 33 16 M30 42
350 580 510 36 16 M33 46
400 660 585 39 16 M36 50
450 685 610 39 20 M36 57
500 755 670 42 20 M39 57

600 890 795 48 20 M45 72

Diametro

del
reborde

Gmax

55

70

90
115
140
190
235
285
330
380
425
475

575

Medidas en milimetros

Masa

Kg
0,722
0,813

1,14

1,38

2,03

2,35

3,20

4,29

5,54

7,60

10,8

14,6

28,8

44,4

64,2

83,5

127

154

188

331
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 13 (DIN 2566)

~
El nimero de orificios real consta en Tipo 13
la columna del nimero de tornillos
Tipo 13 PN 10
i Didmetro Diametro de o Radio de
oN DElg{gﬁgs g:'tgmm)os Io:g%:?l(:)%:’s Tornillos dEslg%Sr?dra Longitud 33@5};"’5 ?T(];i%?]g Masa
D K L Numero Tamafio C, H, Ny R4 Kg
10 90 60 14 4 M12 16 22 30 4 0,646
15 95 65 14 4 M12 16 22 35 4 0,722
20 105 75 14 4 M12 18 26 45 4 1,04
25 115 85 14 4 M12 18 28 52 4 1,25
32 140 100 18 4 M16 18 30 60 6 1,81
40 150 110 18 4 M16 18 32 70 6 2,06
50 165 125 18 4 M16 18 28 84 6 2,39
65 185 145 18 8 M16 18 32 104 6 2,974
80 200 160 18 8 M16 20 34 118 6 3,78
100 220 180 18 8 M16 20 40 140 8 4,38
125 250 210 18 8 M16 22 44 168 8 6,07
150 285 240 22 8 M20 22 44 195 10 7,24
200 340 295 22 8 M20 24 44 246 10 10,10
250 395 350 22 12 M20 26 46 298 12 12,80
300 445 400 22 12 M20 26 46 350 12 14,50
350 505 460 22 16 M20 26 58 400 12 22,70
400 565 Sl 26 16 M24 26 57 456 12 28,00
450 615 565 26 20 M24 28 63 502 12 32,30
500 670 620 26 20 M24 28 67 559 12 38,70
600 780 725 30 20 M27 30 75 658 12 48,90
700 895 840 30 24 M27 35 = = 12 =
800 1015 950 33 24 M30 38 = = 12 =
900 1115 1050 33 28 M30 38 - - 12 i
1000 1230 1160 36 28 M33 44 = = 16 =
1200 1455 1380 39 32 M36 55 - - 16 i
& Con 8 orificios para tornillos.




| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 13 PN 16 (DIN 2566). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 13 (DIN 2566)

El nimero de orificios real consta en Tipo 13
la columna del nimero de tornillos
Tipo 13 PN 16
Diametro Diametro '?J,i";ﬁtﬁrgigs? _ Espesor _ Radio de ~ Espersor
Exterior del circulo de los Tornillos de la brida el acopla-  dela
DN de tornillos cmilles miento pared
D K L Ndmero Tamafio C, H, I\ R, Kg
10 90 60 14 4 M12 16 22 30 4 0,646
15 95 65 14 4 M12 16 22 35 4 0,722
20 105 75 14 4 M12 18 26 45 4 1,04
25 115 85 14 4 M12 18 28 52 4 1,25
32 140 100 18 4 M16 18 30 60 6 1,81
40 150 110 18 4 M16 18 32 70 6 2,06
50 165 125 18 4 M16 18 28 84 6 2,39
65 185 145 18 gb M16 18 32 104 6 2,972
80 200 160 18 8 M16 20 34 118 6 3,78
100 220 180 18 8 M16 20 40 140 8 4,38
125 250 210 18 8 M16 22 44 168 8 6,07
150 285 240 22 8 M20 22 44 195 10 7,24
200 340 295 22 12 M20 24 44 246 10 9,80
250 405 355 26 12 M24 26 46 298 12 13,60
300 460 410 26 12 M24 28 46 350 12 17,20
350 520 470 26 16 M24 30 57 400 12 27,90
400 580 525 30 16 M27 32 63 456 12 35,70
450 640 585 30 20 M27 34 68 502 12 45,00
500 715 650 33 20 M30 36 73 559 12 60,40
600 840 770 36 20 M33 40 83 658 12 94,00
700 910 840 36 24 M33 40 83 760 12 5
800 1025 950 39 24 M36 41 90 864 12 =
900 1125 1050 39 28 M36 48 94 968 12 5
1000 1255 1170 42 28 M39 59 100 1072 16 5
1200 1485 1390 48 32 M45 78 = = 16 =
@ Con 8 orificios para tornillos
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 11 PN6 (DIN 2631)

~
El nimero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del nimero de tornillos
» Diametro  Diametro de Didmetro s Radio de Espesor
DElame;tro del circulo Iosd%rllftl)(;los Tornillos exterior dESIp%spdr Longitud 35"&3&?5 acopla- dela Masa
DN xterlor de tornillos tornillos del cuello | €8 BACR mient i
D K L Namero  Tamafio A Co Ho H3 N1 R1 S Kg
10 75 50 11 4 M10 17,2 12 28 6 26 4 2 0,353
15 80 55 11 4 M10 21,3 12 30 6 30 4 2 0,408
20 90 65 11 4 M10 26,9 14 32 6 38 4 2,3 0,621
25 100 75 11 4 M10 33,7 14 35 6 42 4 2,6 0,762
32 120 90 14 4 M12 42,4 14 35 6 35 6 2,6 1,11
40 130 100 14 4 M12 48,3 14 38 7 62 6 2,6 1,26
50 140 110 14 4 M12 60,3 14 38 8 74 6 2,9 1,43
65 160 130 14 4 M12 76,1 14 38 9 88 6 29 1,77
80 190 150 18 4 M16 88,9 16 42 10 102 8 3,2 2,88
100 210 170 18 4 M16 1143 16 45 10 130 8 3,6 3,41
125 240 200 18 8 M16  139,7 18 48 10 155 8 4 4,65
150 265 225 18 8 M16  168,3 18 48 12 184 10 4,5 515
200 320 280 18 8 M16 2191 20 g iy 236 10 6,3 8,6
250 375 335 18 12 M16 273 22 60 15 290 12 6,3 11,7
300 440 395 22 12 M20  323,9 22 62 15 342 12 7,1 15,3
350 490 445 22 12 M20  355,6 22 62 15 385 12 7,1 20,3
400 540 495 22 16 M20  406,4 22 65 15 438 12 7,1 23,1
450 505 550 22 16 M20  457,0 22 65 15 492 12 7,1 27,0
500 645 600 22 20 M20  508,0 24 68 15 538 12 7,1 30,8
600 155 705 26 20 M24  610,0 30 70 16 640 12 7,1 44,0
700 860 810 26 24 M24  711,0 30 76 16 740 12 8 53,7
800 975 920 30 24 M27  813,0 30 76 16 842 12 8 64,4
900 1075 1020 30 24 M27  914,0 34 78 16 942 12 8 1972
1000 1175 1120 30 28 M27  1016,0 38 82 16 1045 16 8 98,6
1200 1405 1340 33 32 M30 1219,0 42 104 20 1248 16 8,8 152,0
1400 1630 1560 36 36 M33  1422,0 56 114 20 1452 16 8,8 246
1600 1830 1760 36 40 M33  1626,0 63 119 20 1655 16 10 309
1800 2045 1970 39 44 M36  1829,0 69 133 20 1855 16 11 400
2000 2265 2180 42 48 M39  2032,0 74 146 25 2058 16 12,5 516
2200 2475 2390 42 52 M39  2235,0 81 154 25 2260 18 14 645
2400 2685 2600 42 56 M39  2438,0 87 168 25 2462 18 15 786
2600 2905 2810 48 60 M45  2620,0 91 175 25 2665 18 16 1021
2800 3115 3020 48 64 M45  2820,0 101 188 30 2865 18 17 1256
3000 3315 3220 48 68 M45  3020,0 102 192 30 3068 18 20 1404
3200 5525 3430 48 72 M45  3220,0 106 202 30 3272 20 20 1617
3400 3735 3640 48 76 M45  3420,0 110 214 35 3475 20 22 1877
3600 3970 3860 56 80 M52 3620,0 124 229 35 3678 20 22 2366
baA especificar por el cliente.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 10 (DIN 2632). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 11 PN10 (DIN 2632)

El nimero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del nimero de tornillos
i Didmetro de R -
DIl dDeIFé?fitl:ﬁ) los orificios Tornillos [Z.\'fftrgﬁg? Espesor Longitud aiailmetrlcl)s Fﬁ;&g—e E?j%e;or Masa
oy EXterior  de tornilios tgﬁillcl)gs del cuello e labrida €I CUello  iento pared
D K L Namero  Tamafio A Co Ho H3 N1 Rq S Kg
10 90 60 14 4 M12 17,2 16 35 6 28 4 2 0,678
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 2 0,768
20 105 75 14 4 M12 26,9 18 40 6 40 4 2,3 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 18 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 191
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 18 45 8 74 6 29 2,53
65 185 145 18 8 M16 76,1 18 45 10 92 6 2,9 3,034
80 200 160 18 8 M16 88,9 20 50 10 105 6 3,2 3,92
100 220 180 18 8 M16 114,3 20 52 12 131 8 3,6 4,62
125 250 210 18 8 M16 139,7 22 55 12 156 8 4 6,30
150 285 240 22 8 M20 168,3 22 55 12 184 10 4,5 7,81
200 340 295 22 8 M20 2191 24 62 16 234 10 6,3 11,6
250 395 350 22 12 M20 273 26 68 16 292 12 6,3 15,8
300 445 400 22 12 M20 323,9 26 68 16 342 12 7,1 18,3
350 505 460 22 16 M20 355,6 26 68 16 385 12 7,1 25,3
400 565 515 26 16 M24 406,4 26 72 16 440 12 7,1 30,6
450 615 565 26 20 M24 457,0 28 72 16 488 12 7,1 35,1
500 670 620 26 20 M24 508,0 28 75 16 542 12 7,1 40,5
600 780 725 30 20 M27 610,0 30 82 18 642 12 8,0 52,9
700 895 840 30 24 M27 7110 35 85 18 746 12 8,8 75,8
800 1015 950 33 24 M30 813,0 38 96 18 850 12 8,8 102
900 1115 1050 33 28 M30 914,0 38 99 20 950 12 12,5 121
1000 1230 1160 36 28 M33 1016,0 44 105 20 1052 16 12,5 161
1200 1455 1380 39 32 M36 1219,0 55 132 25 1256 16 12,5 258
1400 1675 1590 42 36 M39 1422,0 65 143 25 1460 16 14,2 371
1600 1915 1820 48 40 M45 1626,0 75 159 25 1666 16 16,0 547
1800 2115 2020 48 44 M45 1829,0 85 175 30 1868 16 17,5 691
2000 2325 2230 48 48 M45 2032,0 90 186 30 2072 16 17,5 830
2200 2550 2440 56 52 M52 2235,0 100 202 35 2275 18 20,0 1073
2400 2760 2650 56 56 M52 2438,0 110 218 35 2478 18 22,2 1329
2600 2960 2850 56 60 M52 2620,0 110 224 40 2680 18 25,0 1574
2800 3180 3070 56 64 M52 2820,0 124 244 40 2882 18 25,0 1987
3000 3405 3290 62 68 M56 3020 132 257 45 3085 18 32,0 2476
8 En las bridas de tipo 21 el diametro exterior del casquillo se corresponde, aproximadamente, con el diametro exterior del tubo.
A especificar por el cliente.
€ Utilizacion limitada hasta DN 600
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EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 11 PN16 (DIN 2633)

~
El nimero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del nimero de tornillos
. Diametro IIDiéme_tf_ro_ i Didmetro Diametros Radio de  Espesor
%g{’gﬁgﬁ del circulo osd%nl (')‘;'05 Tornillos exterior dEslgﬁ?c;a Longitud 4ol chello @copla-  dela  Masa
DN de tornillos el del cuello miento pared
D K L Namero  Tamafio A Co Hp H3 N1 Rq S Kg
10 90 60 14 4 M12 17,2 16 35 6 28 4 2 0,678
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 0,768
20 105 75 14 4 M12 26,9 16 40 6 40 4 23 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 10 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 1,91
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 18 45 8 74 6 2,9 2,53
65 185 145 18 8d M16 76,1 18 45 9 92 6 2,9 3,038
80 200 160 18 8 M16 88,9 20 50 10 105 6 3,2 8192
100 26 180 18 8 M16 114,3 20 52 10 131 8 3,6 4,62
125 260 210 18 8 M16 139,7 22 55 10 156 8 4 6,30
150 285 240 22 8 M20 168,3 22 55 12 184 10 4,5 7,81
200 340 295 22 12 M20 2191 24 62 16 235 10 6,3 11,5
250 405 355 26 12 M24 273,0 26 70 16 292 12 6,3 16,7
300 460 410 26 12 M24 323,9 28 78 16 344 12 7,1 22,1
350 520 470 26 16 M24 355,6 30 82 16 390 12 8,0 32,8
400 580 525 30 16 m27 406,4 32 85 16 445 12 8,0 41,1
450 640 585 30 20 mM27 457,0 34 83 16 490 12 8,0 50,6
500 715 650 33 20 M30 508,0 36 84 16 548 12 8,0 66,20
600 840 770 36 20 M33 610,0 40 88 18 670 12 10,0 104
700 910 840 36 24 M33 711,0 40 104 18 755 12 10,0 96,5
800 1025 950 39 24 M36 813,0 41 108 20 855 12 12,5 122
900 1125 1050 39 28 M36 914,0 48 118 20 955 12 12,5 155
1000 1255 1170 42 28 M39 1016,0 59 137 22 1058 16 12,5 233
1200 1485 1390 48 32 M45 1219,0 78 160 30 1262 16 14,2 390
1400 1685 1590 48 36 M45 1422,0 84 177 30 1465 16 16 495
1600 1930 1820 56 40 M52 1626,0 102 204 35 1668 16 17,5 760
1800 2130 2020 56 44 M52 1829,0 110 218 35 1870 16 20,0 929
2000 2345 2230 62 48 M56 2032,0 124 238 40 2072 16 22,0 1185
b Pueden suministrarse con 4 orificios. Si se requieren bridas de acero con 4 orificios pueden suministrarse si existe un acuerdo entre el fabricante y el cliente.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 25 (DIN 2634). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas

e Gormna del nemero de tormios. Tipo 11
Tipo 11 PN25 (DIN 2634)
Diametro dDeiIécir((e:tl:f(’) ?szg)ﬁg{gigg Tornillos Dei)é?e]ﬁgro Espesor Longitud 3ié|metr|(l)s zi%i&g? E%%e;or Masa
pn  EXterior  de tornillos tofnilltl)gs del cuello  de la brida EICUello  iento pared

D K L Nomeo Tamafie A o Hy Hsg Ny Ry E Kg
10 90 60 14 4 M12 17,2 16 35 6 28 4 2,0 0,678
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 2,0 0,768
20 105 75 14 4 M12 26,9 18 40 6 40 4 2,3 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 18 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 1,91
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 20 48 8 75 6 29 2,85
65 185 145 18 8 M16 76,1 22 52 10 90 6 29 3,68
80 200 160 18 8 M16 88,9 24 58 12 105 8 3,2 4,78
100 235 190 22 8 M20 114,3 24 65 12 134 8 3,6 6,46
125 270 220 26 8 M24 139,7 26 68 12 162 8 4,0 8,86
150 300 250 26 8 M24 168,3 28 75 12 192 10 4,5 11,70
200 360 310 26 12 M24 219,1 30 80 16 244 10 6,3 17,1
250 425 370 30 12 M27 273,0 32 88 18 298 12 7,1 24,3
300 485 430 30 16 M27 323,9 34 92 18 352 12 8,0 31,8
350 555 490 33 16 M30 355,6 38 100 20 398 12 8,0 48,8
400 620 550 36 16 M33 406,4 40 110 20 452 12 8,8 63,3
450 670 600 36 20 M33 457,0 46 110 20 500 12 8,8 76
500 730 660 36 20 M33 508,0 48 125 20 558 12 10,0 97
600 845 770 39 20 M36 610,0 48 125 20 660 12 11,0 121
700 960 875 42 24 M39 711,0 50 129 20 760 12 14,2 155
800 1085 990 48 24 M45 813,0 53 138 22 864 12 16,0 205
900 1185 1090 48 28 M45 914,0 57 148 24 968 12 17,5 249
1000 1320 1210 56 28 M52 1016,0 63 160 24 1070 16 20,0 338
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\ Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 40 (DIN 2635). Dimensiones y masas

| CATALOGO TECNICO

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas

~
El nimero de orificios real consta en Tipo 11
. la columna del nimero de tornillos
Tipo 11 PN40 (DIN 2634)
ia Diametro de o .
» Diametro . Diametro : i4 Radio de  Espesor
Diametro  ge| circulo IOSd%rlll:l)(;IOS Tornillos exterior dEslpebspé Longitud 35“353?5 acopla- d% la  Masa
pn | EXterior de tornillos . del cuello @€ 'abrida miento ared
tornillos p
D K L Ndmero  Tamaiio A Co Ho H3 N1 R1 S Kg
10 90 60 14 4 M12 17,2 16 85 6 28 4 2,0 0,678
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 2,0 0,768
20 105 75 14 4 M12 26,9 18 40 6 40 4 2,3 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 18 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 1,91
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 20 48 8 75 6 2,9 2,85
65 185 145 18 8 M16 76,1 22 52 10 90 6 2,9 3,68
80 200 160 18 8 M16 88,9 24 58 12 105 8 3,2 4,78
100 235 190 22 8 M20 1143 24 65 12 134 8 3,6 6,46
125 270 220 26 8 M24  139,7 26 68 12 162 8 4,0 8,86
150 300 250 26 8 M24  168,3 28 75 12 192 10 4,5 11,70
200 375 320 30 12 M27 2191 34 88 16 244 10 6,3 21
250 450 385 33 12 M30  273,0 38 105 18 306 12 7,1 34,2
300 515 450 33 16 M30 3239 42 115 18 362 12 8,0 47,6
350 580 510 36 16 M33  355,6 46 125 20 408 12 8,8 69,30
400 660 585 39 16 M36  406,4 50 135 20 462 12 11,0 98
450 685 610 39 20 M36  457,0 57 135 20 500 12 12,5 105
500 755 670 42 20 M39  508,0 57 140 20 562 12 14,2 130
600 890 795 48 20 M45  610,0 72 150 20 666 12 16,0 209
700
800
900 b
1000
1200
b Solo estan fijadas las dimensiones de acoplamiento.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 63 (DIN 2636). Dimensiones y masas

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas

i Collmma el nimerd de ormiioe. Tipo 11
Tipo 11 PN63 (DIN 2636)

Diametro dDeiIécir((e:tl:f(’) ?gi;?)ﬁgirgigg Tornillos Dei)é?e]ﬁgro Espesor Longitud 3ié|metr|(l)s zi%i&g? E%%e;or Masa

pn  EXterior  de tornillos tofnilltl)gs del cuello  d€ 1a brida el cuello i =
D K L Nomero Tamaio A Cy Hy Hg Ny R s Kg

10 100 70 14 4 M12 17,2 20 45 6 32 4 2,0 0,678
15 105 75 14 4 M12 21,3 20 45 6 34 4 2,0 0,768
20 130 90 18 4 M16 26,9 22 48 8 42 4 2,6 1,09
25 140 100 18 4 M16 33,7 24 58 8 52 4 2,6 1,30
32 155 110 22 4 M20 42,4 24 60 8 62 6 29 1,91
40 170 125 22 4 M20 48,3 26 62 10 70 6 2,9 2,15
50 180 135 22 4 M20 60,3 26 62 10 82 6 4 4,51
65 205 160 22 8 M20 76,1 26 68 12 98 6 4 5,58
80 215 170 22 8 M20 88,9 28 72 12 112 8 4,5 6,68
100 250 200 26 8 M24 114,3 30 78 12 138 8 4,5 9,27
125 295 240 30 8 M27 139,7 34 88 12 160 8 5,6 14,5
150 345 280 33 8 M30 168,3 36 95 12 202 10 6,3 21,4
200 415 345 36 12 M33 2191 42 110 16 256 10 7,1 34,1
250 470 400 36 12 M33 273,0 46 125 18 316 12 8,8 48,3
300 530 460 36 16 M33 323,9 52 140 18 372 12 11 67,5
350 600 525 39 16 M36 355,6 56 150 20 420 12 12,6 97,8
400 670 585 42 16 M39 406,4 60 160 20 475 12 14,2 129
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\ Accesorio acero al carbono EN (DIN)

I Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 100 (DIN 2637). Dimensiones y masas

| CATALOGO TECNICO

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas

N
El nimero de orificios real consta en Tipo 11
Tipo 11 PN100 (DIN 2636) la columna del numero de tornillos
s Diametro d . .
DEié{gﬁg:’ éil?elﬁr:?r%tt:?o 'cl’gcr;%ﬁi%os Tornillos '%'Q{Qﬁgf’ dEsIgEi)Sr?(;a Longitud 35"35&?; F;%%'&g? E%%eéor Masa
DN e tornillos cariles del cuello miento pared

D K L Nimero Tamafio A Co Hy  Hz Nq Ry S Kg
10 100 70 14 4 M12 17,2 20 45 6 32 4 2 1,09
15 105 75 14 4 M12 21,3 20 45 6 34 4 3,2 1,20
20 130 90 18 4 M16 26,9 22 48 8 42 4 3,2 2,02
25 140 100 18 4 M16 33,7 24 58 8 52 4 3,6 2,63
32 155 110 22 4 M20 42,4 24 60 8 62 6 3,6 3,20
40 170 125 22 4 M20 48,3 26 62 10 70 6 3,6 4,07
50 195 145 26 4 M24 60,3 28 68 10 90 6 4 5,02
65 220 170 26 8 M24 76,1 30 76 12 108 6 4 757
80 230 180 26 8 M24 88,9 32 78 12 120 8 5 8,82
100 265 210 30 8 M27 114,3 36 90 12 150 8 5,6 13,1

125 315 250 33 8 M30 139,7 40 105 12 180 8 6,3 21
150 355 290 33 12 M30 168,3 44 115 12 210 10 8 28,3
200 430 360 36 12 M33 219,1 52 130 16 278 10 8,8 80,2
250 505 430 39 12 M36 273,0 60 157 18 340 12 10 81,4
300 585 500 42 16 M39 323,9 68 170 18 400 12 12,5 118
350 655 560 48 16 M45 355,6 74v 189 20 460 12 14,2 169

b S6l0 estén fijadas las dimensiones de acoplamiento.
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

Bridas EN 1092-1. Tolerancias

Cota

Diametro exterior

del cuello A

Diametro del orificio
de la brida
B1, B2, B3

Espesor
de la pared
SC

Espesor de la pared

rebajada S,

Diametro exterior D

Tipo de brida

11,21, 34

35, 36, 37

01, 02, 04, 12, 32

11, 34

35

36, 37

35, 36, 37

21

Dimension

= DN 125

> DN 125 =< 1200

> DN 1200

=< DN 150

> DN 150

= DN 100

> DN 100 =< DN 400

> DN 400 < DN 600

> 600

= DN 100

> DN 100 =< DN 400

> DN 400
S<8

S>8

= DN 600

> DN 600

S<6

S>6

= DN 250

> DN 250 = DN 500

> DN 500 < DN 800

> DN 800 = DN 1200

> DN 1200 < DN 1600
> DN 1600 =< DN 2000

Cuello mecanizado

Tolerancia mm

+3,0
0
+4,5
0
+6,0
0
+0,75%°
min. £ 0,3 mm
+1%°
min. £ 3 mm
+0,5
0
+1,0
0
+1,5
0
+3,0
0

Una cara del
cuello mecan o

(abasleatas] no mecanizada

+15 %
-10 %
+15%
-5%
-125% a
+15%
-05mma
+15 %
+1,0
0
+2,0
0
+4,0
+5,0
+6,0
+7,0
+8,0
+10,0
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

Cota Tipo de brida Dimensién Tolerancia mm
= DN 150 +2,0
> DN 150 =< DN 500 +3,0
Diametro exterior D Todos los demas tipos > DN 500 < DN 1200 +5,0
> DN 1200 < DN 1800 +7,0
> DN 1800 +10,0
> ~ < DN 80 +15
Longitud del casquillo 11, 12, 13, 34, 35, 36, 37 > DN 80 < DN 250 +20
Hy, Hp, Ha, Hy > DN 250 +30
= DN 50 0
-2,0
> DN 50 =< DN 150 0
-4,0
11, 21, 34 > DN 150 =< DN 300 0
-6,0
> DN 300 < DN 600 0
-8,0
> DN 600 < DN 4000 0
-10,0
=< DN 50 +1,0
Diametro del cuello 0
Nj, Ny, Ng > DN 50 < DN 150 +2,0
0
> DN 150 < DN 300 +4,0
0
> DN 300 = DN 600 +8,0
12,13 0
> DN 600 < DN 1200 +12,0
0
> DN 1200 < DN 1800 + 16,0
0
> DN 1800 + 20,0
0
35 (mecanizado por = 18 mm de espesor +1,0mm
Espesor del collarin F ambas caras) > 18 mm = 50 mm de espesor +1,5mm
3 (pecapizado sdlo oo cae = 18 mm de espesor £ 10%
37 (sin mecanizar) =5 mm de espesor +0,20 mm
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Cota

Espesor de la brida

C], C2, Cg, C4

Diametro del refrentado d,

Diametro del refrentado f;

Altura del refrentado f,

Altura del refrentado f3

Altura del refrentado f,

Refrentados W

Diametro del circulo
de tornillos K

Distancia centro a centro entre
orificios de tornillos adyacentes

Excentricidad de los diametros de
los refrentados mecanizados

Paralelismo entre las superficies
de apoyo de los anillos y las caras
de union de la brida

 Tolerancia en % desde el didmetro exterior 0, respectivamente, desde el espesor de pared.

Tolerancia del orificio no aplicable.

Tipo de brida

Todos los tipos (mecanizado
en ambas caras)

Todos los tipos (mecanizado
s6lo en la cara frontal)
Tipo 02 y 04 (sin mecanizar)

Todos los tipos

Todos los tipos
(refrentados tipos B, D, Fy G)

Todos los tipos
(refrentados tipos C, E'y G)
Todos los tipos
(refrentados tipos D y F)
Todos los tipos
(refrentado tipo H)
Todos los tipos
(refrentado tipo H)

Todos los tipos

Todos los tipos
Todos los tipos

Todos los tipos

Todos los tipos (superficies de
apoyo mecanizadas

Todos los tipos (superficies de
apoyo no mecanizadas)

Para la preparacion de los extremos véase el anexo A.

Dimension
< 18 mm de espesor
> 18 mm =< 50 mm de espesor

> 50 mm de espesor
< 18 mm de espesor

> 18 mm =< 50 mm de espesor

> 50 mm de espesor

= DN 250

> DN 250

= DN 32 2mm

>DN32aDN250 3 mm

> DN 250 aDN 500 4 mm

> DN 500 5 mm

Todos los DN

Todos los DN

Todos los DN

Todos los DN

Todos los DN

Dimensiones nominales
de los tornillos M10 a M24

Dimensiones nominales
de los tornillos M27 a M45

Dimensiones nominales
de los bulones M10 a M24
Dimensiones nominales
de los bulones M27 a M45

= DN 65
> DN 65

Todos los DN

Tolerancia mm

+1,0
-1,3
+1,5mm
+2,0mm
+2,0
-1,3
+4,0
-15
+7,0
-2,0
+2,0
-1,0
+3,0
-1,0

+1,0
+15
+1,0
+15
1,0
2,0
10
20
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

Tornilleria

TORNILLOS PARA BRIDAS EN 1092-1 (DIN)

DIN 931: Tornillos hexagonales (rosca parcial)
DIN 933: Tornillos hexagonales (rosca total)
DIN 934: Tuerca hexagonal

DIN 125: Arandela plana

—_— BRIDAS EN 1092-1 (DIN)
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40
uds/M/LG maodulo uds/M/LG maodulo uds/M/LG modulo uds/M/LG modulo
Yo" 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1
$Z 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1
1" 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1 4/M12/55 M1
1Y 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2
1% 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2
27 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2
2% 4/M16/60 M2 4/M16/60 M2 8/M16/70 M4 8/M16/70 M4
3” 8/M16/60 M3 8/M16/60 M3 8/M16/70 M4 8/M16/70 M4
4”7 8/M16/70 M4 8/M16/70 M4 8/M20/70 M5 8/M20/70 M5
5" 8/M16/70 M4 8/M16/70 M4 8/M24/90 M8 8/M24/90 M8
6” 8/M20/70 M5 8/M20/70 M5 8/M24/90 M8 8/M24/90 M8
8” 8/M20/70 M5 12/M20/80 M6 12/M24/90 M9 12/M27/110 M12
10” 12/M20/80 M6 12/M24/90 M9 12/M27/110 M12 12/M30/110 M14
127 12/M20/80 M6 12/M24/90 M9 16/M27/110 M13 12/M30/120 M16
147 16/M20/80 M7 16/M24/100 M11 16/M30/110 M15 16/M33/130 M19
16” 16/M24/90 M10 16/M27/110 M13 16/M33/120 M18 16/M36/140 M23
18” 20/M24/110 M26 20/M30/110 M17 20/M33/130 M21 16/M39/150 M25
20” 20/M27/120 M27 20/M33/120 M20 20/M36/140 M24
247 24/M27/120 M28 24/M33/120 M22 24/M39/150 M29
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Accesorio acero al carbono EN (DIN)

Caracteristicas mecanicas de las calidades més habituales de los tornillos segin DIN 898-1

Resistencia a la traccion (N/mm2) min.

Limite elastico (N/mm2) min.

Alargamiento (%) min.

Dureza HRB

HRC

Resistencia al impacto (J) min.

4.8

420

340

14

71-95

5.6

500

300

20

79-95

25

8.8
6.8 d<16 d>16
mm mm
600 800 830
480 640 660
8 12
89-99,5
22-32  23-34
30 30

12.9

1220

1100

39-44

15
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Tubo acero al carbono ASTM

Tubos de acero al carbono segun ASTM (A53, A106) y API 5L 1ISO 3183

TUBO DE ACERO SIN SOLDADURA SEGUN ASTM A53, A106.

Composicién quimica Propiedades mecanicas

Limite Resisten- % alargamiento
; : G ciaa
Norma Grado C Mn P S Si Cr Cu Mo Ni v elastico -
min. 1a tlr';a]ﬁ]uon en 50 mm min.

max. max. max. méx. min.% max.% max.% max.% max.% max.% MPaoN/  MPaoN/  |ong. Trans.
mm: mm:
0,25 0,95 0,05 0,045 - 0,4 04 0,15 0,4 0,08 205 330
sg B 03 12 005 0045 - 04 04 015 04 008 240 415

La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1%

A 0,25 0,27-0,93 0,035 0,035 0,1 0.4 04 015 04 0,08 205 330 35 25

B 0,3 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 04 015 04 0,08 240 415 30 16.5

A-106 0,35 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 04 015 04 0,08 275 485 30 16.5
i Alargamiento
La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1% minimo basico

en probeta.

TUBO DE ACERO SOLDADO Y SIN SOLDADURA.
Segun NORMA API 5L/ ISO 3183
Composicién quimica % Propiedades mecéanicas

Limite elastico Resistencia a

Norma. Grado C Mn P S \Y, Nb Ti ey la tﬁﬁfién
max. max. min. max. max max. max. max. [Mpa] [Mpa]
API5L _ L175/A25 0,21 0,6 - 0,03 0,03 - - - 175 310
s P L175P/A25P 021 06 0,045 008 0,03 : - - 175 310
L210/A 0,22 0,9 - 0,03 0,03 - - - 210 B85S
L245/B 0,28 1,2 - 0,03 0,03 a a a 245 415
L290 / X42 0,28 1,3 - 0,03 0,03 a a a 290 415
L320 / X46 0,28 1,4 - 0,03 0,03 a a a 320 435
L360 / X52 0,28 1,4 - 0,03 0,03 a a a 360 460
L390 / X56 0,28 1,4 - 0,03 0,03 a a a 390 490
L415 / X60 0,28e 1,4e - 0,03 0,03 b b b 415 520
L450 / X65 0,28e 1,4e - 0,03 0,03 b b b 450 535
L485 / X70 0,28e 1,4e - 0,03 0,03 b b b 485 570

& suma de concentraciones de Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,06%.
2 salvo requerimientos por acuerdo, Suma de concentraciones de Ni, Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,15%.

Composicion quimica y propiedades mecéanicas para aceros designados como PSL 1, en caso que el cliente solicite tubos PSL2 consultar
valores en norma.
La designacion del acero se hara en funcién de las unidades métricas en la que se haga el pedido [S.I - L175, L290.. etc.] [U.S.C - X42, X52..etc.]
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N
Tubo acero al carbono ASTM
A\
I Tubo soldado y sin soldadura ASME B36.10. Dimensiones
Tubo soldado / sin soldadura
Dimensiones segun: ASME B36.10
Calidades de acero segun: ASTM A 106 Gr.B / API 5L Gr.B ISO 3183
M Peso (kg/m)
Diametro  Diametro
nominal  nominal 5 10 20 30 STD 40 60 XS 80 100 120 140 160 XXS
[pulg.] [pulg.]
1V 10,3 1,24 1,45 1,73 1,73 2,41 2,41
0,28 0,32 0,37 0,37 0,47 0,47
L7% 13,7 1,65 1,85 2,24 2,24 3,02 3,02
0,49 0,54 0,63 0,63 0,80 0,80
35" 17,1 1,65 1,85 2,31 2,31 3,20 3,20
0,63 0,70 0,84 0,84 1,10 1,10
" 21,3 1,65 2,11 2,41 2,77 2,77 3,73 3,73 4,78 7,47
0,80 1,00 1,12 1,27 1,27 1,62 1,62 1,95 2255]
t7 26,7 1,65 2,11 2,41 2,87 2,87 3,91 3,91 5,56 7,82
1,03 1,28 1,44 1,69 1,69 2,20 2,20 2,90 3,64
1" 33,4 1,65 2,77 2,90 3,38 3,38 4,55 4,55 6,35 9,09
1,29 2,09 2,18 2,50 2,50 3,24 3,24 4,24 5,45
1y 42,2 1,65 2,77 2,97 3,56 3,56 4,85 4,85 6,35 9,70
1,65 2,69 2,87 3,39 3,39 4,47 4,47 5,61 7,77
1% 48,3 1,65 2,77 3,18 3,68 3,68 5,08 5,08 7,14 10,15
1,90 3,11 3,53 4,05 4,05 5,41 5,41 025 9,55
2" 60,3 165 2,77 3,18 3,91 3,91 5,54 5,54 8,74 11,07 /7/
2,39 3,93 4,48 5,44 5,44 7,48 7,48 11,11 3,44
2" 73,0 2,11 3,05 4,78 5,16 5,16 7,01 7,01 9,53 14,02
3,69 5,26 8,04 8,63 8,63 11,41 11,41 14,92 20,39
3 88,9 2,11 3,05 4,78 5,49 5,49 7,62 7,62 11,13 15,24
4,52 6,46 9,92 11,29 11,29 15,27 15,27 21,35 27,68
3" 101,6 2,11 3,05 4,78 5,74 5,74 8,08 8,08
5,18 7,41 11,41 13,57 13,57 18,64 18,64
4" 114,3 2,11 3,05 4,78 6,02 6,02 8,56 8,56 11,13 13,49
5,84 8,37 12,91 16,08 16,08 22,32 22,32 28,32 33,54
54 141,3 2,77 3,40 6,55 6,55 9,53 9,53 12,70 15,88 19,05
9,46 11,56 21,77 21,77 30,97 30,97 40,28 49,12 57,43
6" 168,3 2,77 3,40 7,11 7,11 10,97 10,97 14,27 18,26 21,95
11,31 13,83 28,26 28,26 42,56 42,56 54,21 67,57 79,22
8" 219,1 2,77 3,76 6,35 7,04 8,18 8,18 10,31 12,70 12,70 15,09 18,26 20,62 23,01 22,23
14,78 19,97 ges 36,82 42,55 42,55 53,09 64,64 64,64 75,92 90,44 100,93 111,27 107,93
10" 273,0 3,40 4,19 6,35 7,80 9,27 9,27 12,70 12,70 15,09 18,26 21,44 25,40 28,58 25,40
22,61 27,78 41,76 51,01 60,29 60,29 81,53 81,53 95,98 114,71 133,01 155,10 172,27 [IEEN
12" 323,8 3,96 4,57 6,35 8,38 9,53 10,31 14,27 12,70 17,48 21,44 25,40 28,58 33,32 25,40
31,24 35,98 49,71 65,19 73,86 79,71 108,93 97,44 132,05 159,87 186,92 208,08 238,69 186,92
14 355,6 3,96 6,35 7,92 9,53 9,53 11,13 15,09 12,70 19,05 23,83 27,79 31,75 35,71
34,34 54,69 67,91 81,33 81,33 94,55 126,72 107,40 158,11 194,98 224,66 253,85 281,72
16" 406,4 4,19 6,35 7,92 9,53 9,53 12,70 16,66 12,70 21,44 26,19 30,96 36,53 40,49
41,56 62,65 77,83 93,27 93,27 123,31 160,13 123,31 203,54 245,57 286,66 333,21 365,38
18" 457 4,19 6,35 7,92 11,13 9,53 14,27 19,05 12,70 23,83 29,36 34,93 39,67 45,24
46,79 70,57 87,71 122,38 105,17 155,81 205,75 139,16 254,57 309,64 363,58 408,28 459,39
20" 508 4,78 6,35 9,53 12,70 9,53 15,09 20,62 12,70 26,19 32,54 38,10 44,45 50,01
59,32 78,56 117,15 IIS5NE 117,15 183,43 247,84 HISSNIE 311,19 381,55 441,52 508,15 564,85
22" 559 4,78 6,35 9,53 12,70 9,53 22,23 12,70 28,58 34,93 41,28 47,63 53,98
65,33 86,55 129,14 171,10 129,14 294,27 171,10 373,85 451,45 527,05 600,67 672,30
24" 610 554 6,35 9,53 14,27 9,53 17,48 24,61 12,70 30,96 38,89 46,02 52,37 59,54
82,58 94,53 141,12 209,65 141,12 255,43 355,28 187,07 442,11 547,74 640,07 720,19 808,27
26" 660 7,92 12,70 9,53 12,70
127,36 202,74 152,88 202,74
28" 711 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
137,32 218,71 272,23 164,86 218,71
30" 762 6,35 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
118,34 147,29 234,67 292,20 176,85 234,68
32" 813 7,92 12,70 15,88 9,53 17,48 12,70
525 250,65 312,17 88,83 342,94 250,65
34" 864 7,92 12,70 15,88 9,53 17,48 12,70
167,21 266,61 332,14 200,82 364,92 266,63
36" 914 7,92 12,70 15,88 9,53 19,05 12,70

176,97 282,29 351,73 212,57 420,45 282,29
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Tolerancias
Norma Rango diametro nominales (in) Tolerancias de diametro exterior Tolerancias de espesor
1% al + 0,4 mm (Va4 in) Espesor minimo no debe estar en
A-53 ningdn pto. por debajo del 12,5 %
1%a36 + 1% diametro ext. Especificado del espesor especificado
Ve als + 0,4 mm (Vs4in)
1%a4 +0,8 mm ( Ysz2in)
+ Viei - Van i
o 1801 Vel e =08 (Vea Espesor minimo no debe estar en
A-106

) . i i 9
8al8 + 2,4 mm (Yzin)a - 0,8 ( Ysz2in) n'ng%lr’;gbgggrdgggé%igg;ég'5 4

18 a26 +3,2mm (Yzin)a - 0,8 (a2in)
26 a 34 + 4,0 mm (%zin)a - 0,8 (/s2in)
Tolerancias de diametro exterior
Norma Rango diametro nominales (in) Tubo S/S (mm) Tubo Soldado (mm)
YVea2 -0,8a+0,4 0,8a+04
2a6 +0,0075 D +0,0075 D
API 5L /1SO 3183
6a24 +0,0075 D +0,0075 D (max. = 3,2)
24 a 36 +0,01 D + 0,005 D (max. + 4)
Tolerancias de espesor
Espesor (t) mm Tolerancias mm
<4,0 +0,6/-0,5
Sin Soldadura >4,0a<25,0 +0,150 t -0,125 t

Mayor de +3,7 6 +0,1 t

> 25 Mayor de -3,06 -0,1 t
<5,0 +0,5
Soldado >5,0a<15,0 + 01t

> 15 + 15
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A\
I Tubos para usos especificos. Materiales segun ASTM A179, A333, A335
Aceros segulin usos:
A-179 Tubos para intercambiadores de calor, condensadores y sistemas similares de transferencia de calor.
A-333 Tubos para baja temperatura de servicio
A-335 Tubos para alta temperatura de servicio
Composicién quimica Caracteristicas mecanicas
Material o 5 A B R
Grad A ; Limite elas- Resistenciaa 9% alargamiento en Dureza
ASTM rado c Mn P S Si Ni Mo Cr ticomin  la traccién min. 50,8mm min. méaxima
max. max. MPa o N/mm2 MPa o N/mm? Long. Trans.
A-179 0,06-018 0,27-063 0,035 0,035 180 325+ 35+ - 72
1 03max. 040-106 0,025 0,025 - - 205 380 35 25 HRB
3 019max 031-0,64 0,025 0,025 0,18-0,37 3,18-3,82 - 240 450 30 20 -
4 012max. 0,50-1,05 0,025 0,025  0,18-0,37 0,47-0,98 - 0,44-1,01 240 415 30 165 -
AR 6  030max. 0,29-1,06 0,025 0,025 0,10 min. - - 240 415 30 165 -
7 019max. 090max. 0,025 0,025  013-0,32 2,03-2,57 - 240 450 30 22 -
8  0,13max. 090max. 0,025 0,025  0,13-0,32  8,40-9,60 - 515 690 22 -
9  020max. 0,40-1,06 0,025 0,025 - 1,60-2,24 - 315 435 28 -
10 0,20 max. 1,15-1,50 0,035 0,015 0,10-035 025max. 0,05 0,15 max. 450 550 22 - - g
11 0,10 max. 0,60 max. 0,025 0,025 035max. 350-37,0 0,50 max. 0,50 MAx. 240 450 = = -
P1  010-0,20 0,30-0,80 0,025 0,025  0,10-0,50 - 0,44-0,65 = 205 380 30 20 -
P2 010-020 0,30-061 0,025 0,025  0,10-0,30 - 0,44-0,65 0,50-0,81 205 380 30 20 -
P5  0,15méax. 0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 méx. - 0,45-0,65 4,00-6,00 205 415 30 20 -
P5b  0,15max. 0,30-0,60 0,025 0,025  1,00-2,00 - 0,45-0,65 4,00-6,00 205 415 30 20 -
P5c  0,12max. 0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 méx. - 0,45-0,65 4,00-6,00 205 415 30 20 -
a5 P9 0,15max. 0,30-0,60 0,025 0,025  0,25-1,00 - 0,90-1,10 8,00-10,00 205 415 30 20 -
P11  0,05-0,15 0,30-0,60 0,025 0,025  0,50-1,00 - 0,44-0,65 1,00-1,50 205 415 30 20 -
P12  0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0,50 méx. - 0,44-0,65 0,80-1,25 220 415 30 20 -
P15  0,05-0,15 0,30-0,60 0,025 0,025  1,15-1,65 - 0,44-0,65 - 205 415 30 20 -
P21  0,05-0,15 0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 méx. - 0,80-1,06 2,65-3,35 205 415 30 20 -
P22  0,05-0,15 0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 méx. - 0,87-1,13 1,90-2,60 205 415 30 20 -
P91  0,08-0,12 0,30-0.60 0,020 0,010  0,20-0,50 0,85-1,05 8,00-9,50 415 585 20 - -

* En propuestas de disefio en tubos con calidad A-179, se deben asumir los valores de prop. mecanicas.
* Aceros A-179, especificacion valida para diametro de 7/3” a 3”.

Diametros en pulgadas y espesores segun galga BWG

Dimensiones
@ Exterior Espesor

10 BWG (3,40 mm)

¥4 (19,05 mm) 12 BGW (2,77 mm)
14 BWG (2,11 mm)

16 BGW 51,65 mm;

. 10 BWG (3.40 mm
17 (25,40 mm) 12 BGW (2,77 mm)
14 BWG (2.11 mm)

10 ng 8610 mmg

., 11 BWG (3.05 mm
1% (38,10 mm) 12 BGW 52,77 mm;
14 BWG (2,11 mm
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N\
Accesorio Butt-Welding. Tabla de Materiales A234, A420
Propiedades de materiales usados habitualmente en accesorios de acero al carbono
Composicion quimica Caracteristicas mecanicas
Material imi 4sti i i i
Grado . . Limite elastico Resistenciaa % alargamiento en
ASTM © Mn P s Sf i Mo Ni Cu v min la traccion min.  50,8mm min.
max. MAax.  max. MPa o N/mm?2 MPa o N/mm?2 Long Trans
0,30 méx. 0,29-1,06 0,05 0,058 0,10min. 0,40 max. 0,15max. 0,40 max. 0,40 max. 0,08 max. 240 415-655 30 20
Suma de cobre, niquel, cromo y molibdeno no debe exceder el 1%
Suma de cromo y molibdeno no debe exceder el 0,32%
A-234 WPB C.E = Maximo carbono equivalente
CE=C+ Mn 4, Cr+Mo+V 4, Ni+Cu
6 5 15
0,35 max. 0,29-1,06 0,05 0,058 0,0min. 0,40 max. 0,15 max. 0,40 max. 0,40 max. 0,08 max. 275 485-655 30 20
WEC Aplicar notas (WPB)
WP1 0,28 max. 0,30-0,90 0,045 0,045 0,10-0,50 = 0,44-0,65 = = = 205 380-550 30 20
WP12CL1 0,05-0,20 0,30-0,80 0,045 0,045 0,60 max. 0,80-1,25 0,44-0,65 = 3 = 205 415-585 30 20
WP12 CL2 275 485-655 30 20
WwpP11CL1 0,05-0,15 0,30-0,60 0,030 0,030 0,50-1,00 1,00-1,50 0,44-0,65 = = = 205 415-585 30 20
WP11CL2 0,05-0,20 0,30-0,80 0,040 0,04 0,50-1,00 1,00-1,50 0,44-0,65 = = = 275 485-655 30 20
A-234
WP11CL3 310 520-690 30 20
WwpP22CL1 0,05-0,15 0,30-0,60 0,04 0,04 0,50 max. 1,90-2,60 0,87-1,13 = = = 205 415-585 30 20
WP22 CL3 310 520-690 30 20
WP5 CL1 0,15 max. 0,30-0,60 0,04 0,03 0,50 max. 4,0-6,0 0,44-0,65 = = = 205 415-585 30 20
N
B WP5 CL3 310 520-690 30 20
WP9CL1 0,15 max. 0,30-0,60 0,03 0,03 1,00 max. 8,0-10,0 0,90-1,10 = - = 205 415-585 30 20
WP9 CL3 310 520-690 30 20
WPR 0,20 max. 0,40-1,06 0,045 0,05 = = = 1,60-2,24 0,75-1,25 = Bill5 435-605 28 =
WP91 0,08-0,12 0,30-0,60 0,02 0,01 0,20-0,50 8,0-9,5 0,85-1,05 0,40 max. = 0,18-0,25 415 585-760 20 =
WP911 0,09-0,13 0,30-0,60 0,02 0,01 0,10-0,50 8,5-9,5 0,90-1,10 0,40 max. = 0,18-0,25 440 620-840 20 =
WPL6 03 050-1,35 0,035 0,04 0,15-0,40 03 0,12 04 04 0,08 240 415-655 30 16,5
WPL9 0,2 0,40-1,06 0,03 0,03 = = = 1,60-2,24 0,75-1,25 315 435-610 28 18
A-420
(Uso en WPL3 02 031064 005 005 013037 - - 3238 - 240 450-620 30 20
baja t? de
senvicio]  \pig 013 09 003 003 013037 - - 84-96 - 515 690-865 22 -
Ver requerimientos de valores en ensayo Charpy segin




| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono ASTM

I Codos 90° Radio Corto segin ASME/ANSI B16.28

Dimensiones segun: ASME/ANSI B16.28 - ASME/ANSI B16.9.

Material segiin ASTM A-234 WPB

Peso aprox.
STD (kg.)

0,104
0,172
0,249
0,449
0,875
1,38
1,93
2,62
4,42
6,89
13,8
24,5
36,1
46,3
61,2
77,6
96,2

138,3

[a]
Y
Diametro DN Diametro ext. Radio
nominal [pulg.] [mm] en bisel D (Centro a fin) A =Egsen S
1’ 25 33,4 25 3,38
1w 32 42,2 32 3,56
1 v 40 48,3 38 3,68
2" 50 60,3 51 3,91
2 v 65 73 64 5,16
3” 80 88,9 76 5,49
3w 90 101,6 89 5,74
4”7 100 114,3 102 6,02
5” 125 141,3 127 6,55
6” 150 168,3 152 7,11
8” 200 219,1 203 8,18
10” 250 273 254 9,27
12" 300 323,8 305 9,53
14" 350 355,6 356 9,53
16" 400 406,4 406 9,53
18” 450 457 457 9,53
20" 500 508 508 9,53
22" 550 559 559 9,53
24" 600 610 610 9,53
* Consultar disponibilidad en otros materiales.
* Disponible gama espesores (SCH.) segin ASME B36.10.
* Dimensiones en milimetros (mm.)
Tolerancias segun ASME B16.28
Tolerancias
Diametro Diametro ext. Radio
nominal [pulg.] en bisel D (Centro a fin) A
¥%-2Y% 1

3= 1
4 2/-1
5-6 3/-1

10-12 4/-3

14-18 4/-3
20-24 6/-5

@
N
W W wWw NN DNDNDNDDN

Peso aprox.

Espesor XS XS (kg.)
4,55 -
4,85 -
5,08 0,3
5,54 0,62
7,01 1,19
7,62 1,9
8,08 2,65
8,56 3,71
9,53 6,44
10,97 10,58
12,7 21,61
12,7 34,06
12,7 48,6
12,7 63,11
12,7 82,63
12,7 104,87
12,7 129,54
12,7 -
12,7 188,41

Espeso de

pared

Espesor minimo no
debe estar en ningiin
pto. por debajo del
12,5 % del espesor
especificado

\
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I Codos 90° Radio Largo segun ASME/ANSI B16.9

CODOS 90° RL

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.9
Material segin ASTM A-234 WPB

A g o Db 0 (Centoafma  EsesorsTD PERSRNY Espesorxs e
% 15 21,3 38 2,77 0,004 373 0,28
% 20 26,7 38 2,87 0,077 3,01 0,33
1 25 334 38 338 0,154 4,55 04
1Y 32 422 48 3,56 0,263 485 0,049
1% 40 483 57 3,68 0,376 5,08 06
2 50 60,3 76 3,91 0,676 5,54 0,94
2% 65 73 95 516 1,33 7,01 1,79
3 80 88,9 114 5,49 2,08 7,62 2,87
3% 9 101,6 133 574 2,92 8,08 39
4 100 1143 152 6,02 3,95 8,56 5,65
5 125 141,3 190 6,55 6,67 9,53 97
6 150 168,3 229 711 10,4 10,97 16
| 8 200 2191 305 8,18 20,9 12,7 32,2
) D 10 250 273 381 9,27 37 12,7 50,8
i1 300 3238 457 9,53 54 12,7 734
14 350 355,6 533 9,53 69,9 12,7 943
16 400 4064 610 9,53 91,2 12,7 123,7
18 450 457 686 9,53 116,1 12,7 159
20 500 508 762 9,53 1438 12,7 195
22 550 559 838 9,53 1746 12,7 238
24 600 610 914 9,53 207,7 12,7 281
26 650 660 991 9,53 2445 12,7 3314
28 700 711 1067 9,53 - 12,7 -
30 750 762 1143 9,53 326,6 12,7 4413
32 800 813 1219 9,53 - 12,7 -
34 850 864 1295 9,53 420 12,7 558,5
36 900 914 1372 9,53 - 12,7 -

* Consultar disponibilidad en otros materiales.
* Disponible gama espesores (SCH.) segin ASME B36.10.
* Dimensiones en milimetros (mm.)
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Accesorio acero al carbono ASTM

I Te ASTM segun ASME/ANSI B16.9

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.9
Material segun ASTM A-234 WPB

romimalpug)  ONImml PETEo St 4 espesorsT0 PERPC Espesorxs "3
Y2 15 21,3 25 2,77 0,113 &, 73 0,205
Ya 20 26,7 29 2,87 0,168 3,91 0,27
1 25 33,4 38 3,38 0,345 4,55 0,0815

1Y% 32 42,2 48 3,56 0,608 4,85 0,86
1% 40 48,3 57 3,68 0,916 5,08 1,22
2 50 60,3 64 3,91 1,34 5,54 1,86
2% 65 73 76 5,16 2,36 7,01 3,07
3 80 88,9 86 5,49 337 7,62 4,295
3% 90 101,6 95 5,74 4,47 8,08 6,15
4 100 114,3 105 6,02 5,72 8,56 7,24
5 125 141,3 124 6,55 8,98 9,53 12,95
6 150 168,3 143 7,11 13,3 10,97 19,25
8 200 219,1 178 8,18 24,4 12,7 34,42
10 250 273 216 9,27 41,4 12,7 58,4
12 300 323,8 254 9,53 59,9 12,7 79,3
14 350 355,6 279 o153 72,1 12,7 117,78
16 400 406,4 305 9,53 99,3 12,7 142,69
18 450 457 343 9,53 127,9 12,7 170
20 500 508 381 9,53 160,6 12,7 270
22 550 559 419 9,53 198,2 12,7 350
24 600 610 432 9,53 223,6 12,7 430
26 650 660 495 9,53 287,6 12,7 509
28 700 711 521 9,53 = 12,7 =
30 750 762 559 9,53 387,8 12,7 626
32 800 813 597 9,53 = 12,7 =
34 850 864 635 9,53 515,3 12,7 740
36 900 914 673 9,53 586,9 12,7 830

* Consultar disponibilidad en otros materiales.
* Disponible gama espesores (SCH.) segiin ASME B36.10.
* Dimensiones en milimetros (mm.)
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I Reducciones Concéntricas y Excéntricas segun ASME/ANSI B16.9

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.9
Material segun ASTM A-234 WPB

H < H >
< > & ‘
% m
A |
o a o —
7] v v n a
")
Didmetro Didmetro ext. en bisel D STD XS
Holi 1 ) Extremo Extremo Peso aprox Peso aprox
[pulg.] ey menor D H EspesorS  EspesorS1 ' gypi(kg) ESPesorS — EspesorS1 " gypiig)
Yx Vs 20x 10 26,7 17,3 38 2,87 2,31 0,09 3,91 3,2 0,1
Ya 20x 15 26,7 21.3 2,77 3.73
1x % 25x15 33,4 21,3 5] 3,38 2,77 0,14 4,55 BN S 0,16
a 25x 20 334 26,7 2.87 3.91
1Y%x % 32x15 42,2 21,3 51 3,56 2,77 0,2 4,85 3,73 0,23
Y 32x20 42,2 26,7 2,87 3,91
1 32x25 42,2 334 3.38 4,55
1%x Y% 40 x 15 48,3 21,3 64 3,68 2,77 0,2 5,08 3,73 0,35
Y 40 x 20 48,3 26,7 2,87 0,22 3,91
1 40 x 25 48,3 33,4 3,38 0,24 4,55
1Y 40 x 32 48,3 42,2 3,56 0.26 4,85
2x % 50 x 20 60,3 26,7 76 3,91 2,87 0,33 5,54 3,91 0,57
1 50 x 25 60,3 33,4 3,38 0,37 4,55
1Y, 50 x 32 60,3 42,2 3,56 0,39 4,85
1% 50 x 40 60.3 48.3 3.68 0.41 5.08
2% x 1 65 x 25 73 334 89 5,16 3,38 0,59 7,01 4,55 1,01
1Y 65 x 32 73 42,2 3,56 0,67 4,85
| 1% 65 x 40 73 48,3 3,68 0,68 5,08
S— 2 65 x 50 73 60.3 3,91 0.73 5,54
3x 1% 80 x 32 88,9 42,2 89 5,49 3,56 0,77 7,62 4,85 1,36
1% 80 x 40 88,9 48,3 3,68 0,86 5,08
2 80 x 50 88,9 60,3 3,91 0,91 5,54
2% 80 x 65 88.9 73 5.16 0.98 7.01
3%x 1Y 90 x 32 101,6 42,2 102 5,74 3,56 1,07 8,08 4,85 1,89
1% 90 x 40 101,6 48,3 3,68 1,14 5,08
2 90 x 50 101,6 60,3 3,91 1,23 5,54
2% 90 x 65 101,6 73 5,16 1,34 7,01
8] 90 x 80 101.6 88.9 5.49 1.38 7.62
4x 1% 100 x 40 114,3 48,3 102 6,02 3,68 1,24 8,56 5,08 2,27
2 100 x 50 114,3 60,3 3,91 1,44 5,54
2% 100 x 65 114,3 73 5,16 852 7,01
3 100 x 80 114,3 88,9 5,49 1,59 7,62
3% 100 x 90 1143 101.6 5,74 1,64 8.08
5x 2 125 x 50 141,3 60,3 127 6,55 3,91 2,29 9,53 5,54 3,93
2% 125 x 65 141,3 73 5,16 2,51 7,01
8 125 x 80 141,3 88,9 5,49 2,6 7,62
3% 125 x 90 141,3 101,6 5,74 2,66 8,08
4 125 x 100 1413 114,3 6,02 2,72 8,56
6x 2% 150 x 65 168,3 73 140 7,11 5,16 3,45 10,97 7,01 5,95
B 150 x 80 168,3 88,9 5,49 3,63 7,62
3% 150 x 90 168,3 101,6 5,74 3,69 8,08
4 150 x 100 168,3 114,3 6,02 3,72 8,56
5 150 x 125 168,3 141,3 6,55 3,93 9,53



Diametro
nominal

[pulg.]

8 x

10 x

12 x

14 x

16 x

18 x

20 x

22 x

24 x

26 x

28 x

30 x

32x

34 x

36 x

* Consultar disponibilidad en otros materiales,

3%

e =
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DN [mm]

200 x 90
200 x 100
200 x 125
200 x 150
250 x 100
250 x 125
250 x 150
250 x 200
300 x 125
300 x 150
300 x 200
300 x 250
350 x 150
350 x 200
350 x 250
350 x 300
400 x 200
400 x 250
400 x 300
400 x 350
450 x 250
450 x 300
450 x 350
450 x 400
500 x 300
500 x 350
500 x 400
500 x 450
550 x 350
550 x 400
550 x 450
550 x 500
600 x 400
600 x 450
600 x 500
600 x 550
650 x 450
650 x 500
650 x 550
650 x 600
700 x 500
700 x 550
700 x 600
700 x 650
750 x 550
750 x 600
750 x 650
750 x 700
800 x 600
800 x 650
800 x 700
800 x 750
850 x 650
850 x 700
850 x 750
850 x 800
900 x 650
900 x 700
900 x 750
900 x 800
900 x 850

Diametro ext. en bisel D

Extremo
mayor D

219,1
219,1
219,1
2191
273
273
273
273
323,8
323,8
323,8
323,8
355,6
355,6
355,6
355,6
406,4
406,4
406,4
406,4
457
457
457
457
508
508
508
508
559
559
559
559
610
610
610
610
660
660
660
660
711
711
711
711
762
762
762
762
813
813
813
813
864
864
864
864
914
914
914
914
914

Extremo
menor D1

101,6
114,3
141,3
168,3
114,3
141,3
168,3
219,1
1413
168,3
219,1
273
168,3
219,1
273
323,8
219,1
273
323,8
355,6
273
323,8
355,6
406,4
457
406,4
355,6
323,8
355,4
406,4
457
508
406,4
457
508
559
457
508
559
610
457
508
610
660
508
610
660
711
610
660
711
762
610
660
762
813
610
660
762
813
864

* Disponible gama espesores (SCH.) segun ASME B36.10.
* Dimensiones en milimetros (mm.)

152

178

203

330

356

381

508

508

508

610

610

610

610

610

610

Espesor S

8,18

9,27

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

9,53

STD

Espesor S1

5,74
6,02
6,55
7,11
6,02
6,55
7,11
8,18
6,55
7,11
8,18
9,27
7,11
8,18
9,27
9,53
8,18
9,27
9,53
9,53
9,27
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53

Peso aprox.
STD (kg.)

5,81
5,95
6,08
6,31
9,58
9,9
10,1
10,5
13,8
14,1
14,6
15,2
25,3
26
27,04
28,8
31,9
33.1
34,3
35,2
39,4
40,5
41,3
42,7
60,8
61,3
62,6
64,5
67,2
68,5
69,9
71,3
72,6
74
75,8

91

96

100

111

122,5

154,5

Espesor S

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

XS

Espesor S1

8,08
8,56
9,53
10,97
8,56
9,53
10,97
12,7
9,53
10,97
12,7
12,7
10,97
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
2,71
12,7
12,7
2,71
12,7
12,7
L2 7
12,7
12,7
2,71
12,7
12,7
A2, 1
12,7
12,7
2.1
12,7
12,7
L2 7
12,7
12,7
A2, 7
12,7
12,7
A2, 1
12,7
12,7
12N
12,7
12,7
L2 7
12,7
12,7
A2, 7
12,7
12,7
A2, 1
12,7
12,7
A2, 7

Peso aprox.
STD (kg.)

9,86

14,5

19,8

B515

44

53

79

86

94

123,5

1188

143

ISl

161,5

163,5

\
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I Caps ASTM segin ASME/ANSI B16.9

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.9
Material segin ASTM A-234 WPB

o
|
SR —
oIS oy DAMSUOSC a4 Umiessesor copecysto PERAIEC  Espesorxs PRI
Yo 15 21,3 25 4,57 2,77 0,032 3,73
Ya 20 26,7 25 3,81 2,87 0,059 3,91
1 25 33,4 38 4,57 3,38 0,1 4,55 0,125
1Y% 32 42,2 38 4,83 3,56 0,14 4,85 0,18
1% 40 48,3 38 5,08 3,68 0,17 5,08 0,225
2 50 60,3 38 5,59 3,91 0,23 5,54 0,32
2% 65 73 38 7,11 5,16 0,37 7,01 0,47
3 80 88,9 51 7,62 5,49 0,64 7,62 0,85
3% 90 101,6 64 8,13 5,74 0,96 8,08 1,3
4 100 114,3 64 8,64 6,02 1,16 8,56 1,58
5| 125 141,3 76 9,65 6,55 1,91 9,53 2,65
6 150 168,3 89 10,92 7,11 2,91 10,97 4,3
8 200 219,1 102 12,7 8,18 5,13 12,7 7,6
\“7'\ 10 250 273 127 12,7 9,27 9,08 12,7 12
12 300 323,8 152 12,7 9,53 13,4 12,7 17,2
14 350 355,6 165 12,7 9,563 16 12,7 20,5
16 400 406,4 178 12,7 9,53 20,1 12,7 26,2
18 450 457 203 12,7 9,563 25,9 12,7 33,5
20 500 508 229 12,7 9,53 32,5 12,7 42,6
22 550 559 254 12,7 9,53 39,3 12,7 51
24 600 610 267 12,7 9,63 46,3 12,7 59,4
26 650 660 267 9,53 49,3 12,7 66
28 700 711 267 9,563 - 12,7 -
30 750 762 267 9,53 56,7 12,7 84,2
32 800 813 267 9,563 - 12,7 -
34 850 864 267 9,53 72,6 12,7 95,5
36 900 914 267 9,53 79,4 12,7 107

* Consultar disponibilidad en otros materiales.
* Disponible gama espesores (SCH.) segin ASME B36.10
* Dimensiones en milimetros (mm.)



| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono ASTM

I Accesorios. Tolerancias dimensionales segun ASME/ANSI B16.9

\

Todos accesorios

Diametro nominal
(Rango dimensional)

NPS

Yo-2%

3-3%

10-18

20-24

26 - 30

37-48

DN

15 - 65

80 - 90

100

125 - 200

250 - 450

500 - 600

650 - 750

800 - 1200

Diametro ext.
en bisel D

+1,6 -0,8

+1,6

+1,6

+2,4-1,6

+4,0 -3,2

+6,4 -4,8

+6,4 -4,8

+6,4 -4,8

* Todas las dimensiones son en milimetros

Diametro
int. a fin

0,8

1,6

1,6

1,6

3,2

4,8

4,8

48

TOLERANCIAS ANGULARES SEGUN B16.9

Diametro nominal
(Rango dimensional)

NPS

Y-4

5-8

10-12

14-16

18-24

26 - 30

32-42

DN

15-100

125 -200

250 - 300

350 - 400

450 - 600

650 - 750

800 - 1050

Tolerancias
(o] P
1 2
2 4
2 5
B8 6
4 10
5 10
5 13

Espesor
de pared, t

Espesor minimo
no debe estar en
ningun pto. por
debajo del 12,5
% del espesor
especificado

Codos 90°,45°y Tes Reducciones

Dimensiones Longitud

Centro a fin total
A H
2 2
2 2
2 2
2 2
2 2
2 2
3 5
5 5

Caps

Longitud
total
A

10

10
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I Accesorio acero forjado. Tabla de Materiales A-105

Propiedades de materiales usados habitualmente en accesorios de acero forjado

Composicién quimica Caracteristicas mecanicas
Material ; RESISEGE | L % alargamiento
ASTM Grado C P S Cr Mo Ni Cu V amf;fﬁ]c_cmn e'irﬁ,tr:CO ensOmmmin. o
Mn Sj ; 7 HB max.
max. méax. max. max. max. max. max. méx. MPaoN/ MPaol Long.

A-105 A 0,35 0,60-1,05 0,035 0,04 0,10-0,35 0,3 0,12 04 0,4 0,08 485 250 30 137-187
* Suma de cobre, niquel, cromo, molibdeno y vanadio no debe exceder del 1%
* Suma de cromo y molibdeno no debe exceder del 0,2%
Tipos de fijaciones - Rango DN

SOCKET-WELDING (Enchufe) THREADED (Roscado)
Clases [LBS] Clases [LBS]
Descripcion 3000 6000 9000 2000 3000 6000

Codo 45°, codo 90°,

tes, manguitos, DN6-DN100 [V -4] DN6-DN50 [ //5-2] DN15-DN50 [2-2] DN6-DN100 [/5-4] DN6-DN100 [/6-4] DN6-DN10O [ Ys-4]

E”aepdsios manguitos,  pNE-DN100 [V -4] DN6-DNL0O [V -4] DN15-DN5O [4-2] - DN6-DN100 [ /5-4] DN6-DN100 [ Vs-4]
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I Accesorios roscados forjados. Codos,tes segun ASME/ANSI B16.11

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.11
Material segin ASTM A-105
Roscas seglin ANSI/ASME B1.20.1

Codo 90° Te Cruz Codo 45°

Dimensiones en milimetros

Centro a fin Diametro exterior [H] Min. L
Diametro exterior [H] Min. Espesor de pared [G] del?(')sc?dgo

Codos, Tes, Cruces [A] Codos 45° [C]

DN / NPS 2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 B* L2*

6 Vs 21 21 25 17 17 19 22 22 25 3,18 3,18 6,35 6,4 6,7
8 Ya 21 25 28 17 19 22 22 25 S8 3,18 Sh) 6,6 8,1 10,2
10 % 25 28 33 19 22 25 25 S8 38 3,18 3,51 6,98 91 104
15 % 28 88 38 22 25 28 33 38 46 3,18 4,09 8,15 10,9 13,6
20 % 88 38 44 25 28 88 38 46 56 3,18 4,32 8,53 12,7 13,9
25 1 38 44 51 28 33 85 46 56 62 3,68 4,98 993 14,7 173
32 1Y% 44 51 60 33 35 43 56 62 75 3,89 5,28 1059 17,0 18,0
40 1% 51 60 64 35 43 44 62 75 84 4,01 5,56 11,07 17,8 184
50 2 60 64 83 43 44 52 75 84 102 4,27 7,14 12,09 19,0 19,2
65 2.5 76 83 95 52 52 64 92 102 121 5,61 7,65 1529 23,6 28,9
80 3 86 95 106 64 64 79 109 121 146 5,99 8,84 16,64 259 30,5
100 4 106 114 114 79 79 79 146 152 152 6,55 11,18 18,67 27,7 33,0

* Dimension B es la minima longitud de rosca.
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Accesorios Socket-Welding. Codos,tes, caps, manguitos, med.manguitos segun
ASME/ANSI B16.11

Dimensiones validas para CODO 90°, CODO 45°, TES, CRUCES, CAPS.

Dimensiones segun ASME/ANSI B16.11
Material segiin ASTM A-105

X
Y
3 ‘ B C
Codo 90° Te Cruz Cap Medio manguito Manguito
Dimensiones en milimetros
Diametro de la fijaciones [D] Espesor de pared enchufe [C] Espesor de pared enchufe [G]
deﬂ'\?fggct)n[)s] * Clases [LBS] Clases [LBS] Clases [LBS] “Qinf‘gﬁu’?é'[s‘f
DN /NPS 3000 6000 9000 3000 6000 2900 5000 6900 3000
6 V8 11,2 7,6 4,8 - 3,18 3,43 - 2,41 3,15 9,5
10,8 6,1 &2 =
8 Ya 14,6 10 7,1 - 3,30 4,01 - 3,02 3,68 9,5
14,2 8,5 5,6 -
10 s 18 13,3 9,9 - 3,50 4,37 - &7 4,01 95
17,6 11,8 8,4 =
15 Yo 22,2 16,6 12,5 7,2 4,09 5,18 8,18 3,73 4,78 7,47 9,5
21,8 15 11 5,6
20 Ya 27,6 21,7 16,3 11,8 4,27 6,04 8,56 3,91 5,56 7,82 12,5
27,2 20,2 14,8 10,3
s ~N 25 1 34,3 27,4 ZiL 5 16 4,98 6,93 9,96 4,55 6,35 9,09 12,5
33,9 25,9 19,9 14,4
32 1% 43,1 35,8 30,2 23,5 5,28 6,93 10,62 4,85 6,35 9,7 12,5
42,7 34,3 28,7 22
40 1% 49,2 41,6 34,7 28,7 5,54 7,8 11,12 5,08 7,14 10,15 12,5
48,8 40,1 33,2 27,2
50 2 61,7 53,3 43,6 38,9 6,04 5 12,12 5,54 8,74 11,07 16
61,2 51,7 42,1 37,4
65 25 74,4 64,2 - - 7,67 - - 7,01 16
73,9 61,2 - -
80 3 90,3 79,4 - - 8,30 - - 7,62 16
89,8 76,4 - -
100 4 115,7 103,8 - - 9A35 - - 8,56 16

115,2 100,7 - -

* Valores mayores y menores para cada medida son las respectivas maximas y minimas dimensiones.
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Dimensiones validas para manguitos (coupling) y med. manguitos (Half-coupling)

Dimensiones segun ASME/ANSI B16.11
Material segiin ASTM A-105

A i
ol TN A
K|
St e /7
Y
v X
J -~ <>
(o] B C
Codo 90° Te Cruz Cap Medio manguito Manguito
Dimensiones en milimetros
Centro a fin del enchufe [A] Longitud Tolerancias + Espesor pared final
Codos 90°, Tes y Cruces Codos 45° Medio
Manguito  Manguito A E F 3000 6000 9000
[E] [E]
3000 6000 9000 3000 6000 9000
11,0 11,0 = 8,0 8,0 = 6,5 16,0 1 15 1 4,8 6,4 =
11,0 13,5 = 8,0 8,0 = 6,5 16,0 1 15 1 4,8 6,4 =
13,5 15,5 = 8,0 11,0 = 6,5 17,5 15 3 1,5 4,8 6,4 =
15,5 19,0 25,5 11,0 12,5 15,5 9,5 22,5 15 3 1,5 6,4 7,9 11,2
19,0 22,5 28,5 13,0 14,0 19,0 9,5 24,0 15 3 1,5 6,4 7,9 12,7
22,5 27,0 32,0 14,0 17,5 20,5 12,5 28,5 2 4 2 9,6 11,2 14,2
27,0 32,0 35,0 17,5 20,5 22,5 12,5 30,0 2 4 2 9,6 11,2 14,2
32,0 38,0 38,0 20,5 25,5 25,5 12,5 32,0 2 4 2 11,2 12,7 15,7
38,0 41,0 54,0 25,5 28,5 28,5 19,0 41,0 2 4 2 12,7 15,7 19,0
41,0 = = 25,5 = 19,0 43,0 2,5 5 2,5 15,7 19,0 =
57,0 = = 32,0 = 19,0 44,5 2,5 5 2,5 19,0 22,4 =
66,5 = = 41,0 = 19,0 48,0 2,5 5 2,5 22,4 28,4 =

* Valores mayores y menores para cada medida son las respectivas maximas y minimas dimensiones.
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I Accesorios Roscados. Manguitos, medios manguitos y caps segun ASME/ANSI B16.11

Dimensiones segiin ASME/ANSI B16.11
Material segun ASTM A-105
Roscas segun ANSI/ASME B1.20.1

A

%
% X
w 7 ;
77 X
M 7 w Y D Y X
A 2 L=
L2 B : B B L,
ezeagy A <‘ M Y Y : v
| .0
< 5 > < > < 5 >
Manguito Medio Manguito Cap
Dimensiones en milimetros
Fin a fin [W] Fin a fin [P] Didmetro exterior Min. espesor de pared
Min. longitud de
Couplings Caps [D] [G] larosca
DN / NPS 3000 y 6000 [LBS] 3000 6000 3000 6000 3000 6000 B L2
6 V4 32 19 16 22 4,8 6,4 6,7
8 Ya 35 25 27 19 25 4.8 6,4 8,1 10,2
10 s 38 25 27 22 32 4,8 6,4 9,1 10,4
5 .73 48 32 33 28 38 6,4 7,9 10,9 13,6
20 Ya 51 37 38 35 44 6,4 7,9 12,7 13,9
S ™\
| 25 1 60 41 43 44 57 9,7 11,2 14,7 17,3
32 1Y% 67 44 46 57 64 9,7 11,2 17 18
40 1% 79 44 48 64 76 11,2 12,7 17,8 18,4
50 2 86 48 51 76 92 12,7 15,7 19 19,2
65 2.5 92 60 64 92 108 15,7 19 23,6 28,9
80 3 108 65 68 108 127 19 22,4 25,9 30,5
100 4 121 68 75 140 159 22,4 28,4 27,7 33

* Dimension B es la minima longitud de rosca.
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I Accesorios Roscados. Tapones y Bushing segun ASME/ANSI B16.11

Dimensiones segin ASME/ANSI B16.11
Material segun ASTM A-105
Roscas segun ANSI/ASME B1.20.1

< >

Y = A — w
! = = Gy ——— | ==
I ————1 A *
— = A 3 =
Y. = Y —— v P ‘
Tapon cabeza Tapon cabeza Tapo6n cabeza Bushing cabeza Flush Bushing
cuadrada redonda hexagonal hexagonal
Dimensiones en milimetros
Tapon cabeza cuadrada  Tapén cabeza redonda Tapon cab. Hexagonal y bushings
; Diametro . . .
. . Min. altura de : ; Min. Ancho Bussin Tapon
Min. Longitud cuadrado  Min- Ancho nocggeazléie Longitud nominal (min.ancho)  (min.ancho)
DN /NPS (Al (B] [C] [E] [D] [E] [G] [H]
6 8 10 6 7 10 35 11 6
8 Ya 11 6 10 14 41 16 3 6
10 Y5 13 8 11 18 41 18 4 8
15 Y 14 10 14 21 44 22 5| 8
20 Ya 16 11 16 27 44 27 6 10
25 1 19 13 21 33 51 36 6 10
32 1Y 21 14 24 43 51 46 7 14
40 1% 21 16 28 48 51 50 8 16
50 2 22 18 32 60 64 65 9 18
65 25 27 19 36 73 70 75 10 19
80 3 28 21 41 89 70 90 10 21

100 4 32 25 65 114 76 115 13 25
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IAccesorios: Tuercas Union 3000 LBS

CATALOGO TECNICO

Material segun ASTM A-105
Dimensiones segin MSS SP-83

Socket Welding

Longitud
5% DN / NPS A
7Y
f 700007
A g sy, Ve 41,402
+HnH
8P Yy 41,402
Y X
v 2, it s 45,974
. '
Y 49,022
3 A >
- % 56,896
% 1 61,976
X 0
A /Qé?é r/4%¢4/ 1Y, 71,12
BYD* 1% 76,454
Y 7
v L m 2 86,106
7/
2% 102,362
3 108,966
Roscadas

Roscas segun ANSI/ASME B1.20.1

DN/ NPS
Vs

Ya

L7}

Y2

Ya

1Y%

1%

2%

Extremo tuberia

min.
B
21,844
21,844
25,908
31,242
37,084
45,466
54,864
61,468
75,184
91,694

109,22

Longitud

A
41,402
41,402
45,974
49,022
56,896
61,976

71,12
76,454
86,106

102,362

108,966

Diametro socket

D
10,668
14,097
17,526
21,717
27,051
33,782
42,545
48,641

61,1124
73,8124

89,789

Profundidad

socket
E

9,652
9,652
9,652
9,652
12,7
12,7
12,7
12,7

15,748

15,748

15,748

Extremo tuberia

min.
B

14,732
19,05

22,86
27,686
33,528
41,402
50,546
57,15
70,104
85,344

102,362
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Accesorios: weldolets, Sockolets y Threadolet

2” outlet

(nom. size)

10-8x2
STD A105 1805

T 1/32” max gap.

STD XS

Clases

SCH. 160 3000 6000

Correspondencia de medidas (Unificacién de radios de salida usados en tubos de distintas dimensiones)

WELDOLET STD-XS/ THREDOLET, SOCKOLET 3000 LBS

Diametro de salida (outlet)

e Ya % Y % 1 1%
% % v Y% % 1 1%
Y% Y% 1% % 1 14 1%
1% 1%  2%1Y 1 1%-1% 1% 2
S 2%1v  2wlY% 363 1%1%  2%2 2 2%
% 36-3 36-3 2%-2 5-3 2%  3%3
IS 8-3 126 3%3 5-4
% 36-10  36-14 54 8-6
a 10-6  18-10
36-12 3620
WELDOLET 160 XXS
Diametro de salida (outlet)
Y % 1 1% 1% 2 Y
Y 1-% 1 1%1lv% 1% 2 1-%
s 1%% 21%  21% 2%2  2%2 2% 21%
é 36-1%  6-2% 103  10-3 3%3  3%3 % 6-2 ¥
e 368  36-12  36-12 8-4 5-4 S 368
:% 36-24 8-6 §
a 18-10 |
[a)
36-20

Consultar otras dimensiones

1% 2% 3 3% 4
1% 2% 8 3% 4
2 2% 3 3% 4 5
2% 3% 4 5 6
3 4 5 6 8
4-3Y 5 6 8 10
6-5 6 8 10 14-12
12-8 10-8 8 10 14-12  20-16
24-14 18-12  12-10 14-12 20-16  36-24
36-26 36-20 18-14 20-16 36-24
36-20 36-24
THREDOLET, SOCKOLET 6000 LBS
Diametro de salida (outlet)
Ya 1 1Y% 1% 2
1 1%-1% 1% 2 2%
2Y%-1%  2Y5-2 2Y2-2 2% 3
10-3 10-3 3%-3 3%-3 4
36-12 36-12 8-4 5-4 5
20-10 8-6 6
36-24 18-10 10-8
36-20 20-12
36-24
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Nomenclatura segun extremos

NIPPLES 3000 LBS STD - XS

Diametro de salida (outlet)

THREDOLET, SOCKOLET 6000 LBS

Diametro de salida (outlet)

% % 1 1% 2 Y % 1 1% 2
6-1 % 3-1% 1% 2 3 36-1% 36-1% 4-1% 4-2 4-3
S 5
8 368 36-4 2%-2 313 4-3 % g 36-6 36-6 8-5
3 &
o 5-3 5-4 6-5 o 36-10
T B
5 36-6 12-6 12-8 £
a a
36-14 36-14
ELBOLETS 3000 LBS STD - XS ELBOLETS 6000 LBS STD - 160 - XXS
Diametro de salida (outlet) Diametro de salida (outlet)
Ya-Ya 1-11/12 2 Ya-Ya Y-1Y 1%
o o
e 36-1Y 36-2 36-3 g 36-1% 36-2 36-3
\© \©
a a
LATROLET 3000 LBS STD XS THREDOLET, SOCKOLET 6000 LBS
Diametro de salida (outlet) Diametro de salida (outlet)
Ya-Ya % 1-1% 2 Vs - % Y Ya-1Y% 1%
2%-1Y 1%-1% 21-2 5-4 2%-1Y, 1%-1Y 2%-2 5-4
o o
‘aE‘a 12-3 5-2 5-3 8-6 g 12-3 5-2 5-3 8-6
A
8 'S
a 12-6 12-6 12-10 e 12-6 12-6 12-10
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IAccesorios: Swage Nipple

Material segun ASTM A-105
Dimensiones segin MSS SP-95

< 5 >
< o >
< . > < 5 >
Peso (Kg)
Diam. Nominal NPS L (mm) SCH 80 SCH 160 XXS
Y5 X Ya" 64 0,070 - -
Yo" X Vs - Ya? 70 0,110 0,135 0,175
Ya" X Yo" - Ya” 76 0,165 0,215 0,270
1" X Y - Yo" 89 0,285 0,370 0,480
14" x 17 - %" 102 0,450 0,570 0,785
1% x 1Y -%" 114 0,60 0,820 1,050
2"x 1% -%" 165 1,20 1,80 2,200
2" x2"-1" 178 2,00 2,60 3,600
3x2%"-1" 203 3,00 4,30 5,500
4" x 3" -1" 229 5,00 7,50 9,200
Nomenclatura segun extremos
PB.E = EXTREMOS PLANOS PL.E  EXTREMO MAYOR PLANO PS.E  EXTREMO MENOR PLANO PO.E  UNEXTREMO PLANO
TB.E EXTREMOS ROSCADOS T.L.E EXTREMO MAYOR ROSCADO | T.S.E  EXTREMO MENOR ROSCADO | T.O..E UN EXTREMO ROSCADO

B.B.E EXTREMOS BISELADOS B.L.LE EXTREMO MAYOR VISELADO B.S.E EXTREMO MENOR BISELADO | B.O.E  UN EXTREMO BISELADO
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I Accesorios: weldolets, Sockolets y Threadolet

Dimensiones segun WELDOLET STD XS
MSS SP-97 ASME/ANSI
B16.9 - B16.25 Diam. Diam.
Nominal Nominal A (mm) B (mm) Peso (kg) A (mm) B (mm) Peso (kg)
Material segun ASTM NPS
A-105 6 Ve 16 16 0,04
Yy 16 16 0,04
} 10 Ys 19 19 0,07
15 Y 19 24 0,08 19 24 0,09
20 % 22 30 0,12 22 30 0,14
~ 25 1 27 36,5 0,22 27 36,5 0,21
32 1% 32 445 0,36 32 44,5 0,40
40 1% 33 51 0,45 33 51 0,50
Dimensiones y pesos “STD” 50 2 38 65 0,80 38 65 0,79
Consultar “XS”, “Sch. 160" y “XXS” 65 2% 41 76 1,15 41 76 1,18
Tolerancias: 80 3 44 93,5 1,80 44 93,5 1,85
Vs -9 +0.8 mm, 90 31 48 101,5 2,50 48 101,5 2,54
s : %g mimj 100 4 51 1205 2,90 51 120,5 2,90
14-24 +4,8 mm. 125 5 57 141 4,60 57 141 4,70
150 6 60 170 7 78 170 10,4
200 8 70 220,5 12 99 220,5 20,4
250 10 78 2745 19,5 94 265 24,8
300 12 86 3255 26,7 103 316 35,0
350 14 89 357 29,9 100 351 37,7
400 16 94 408 34,0 106 402 46,2
450 18 97 459 44,0 111 452 58,9
500 20 102 510 53,5 119 503 715
600 24 116 611 99,7 140 605 141
\_ N
Dimensiones segun SOCKOLET 3000 Ibs. 6000 Ibs.
MSS SP-97 ASME/
ANSI B16.11 ngir%rigé' N%ir%mél B min. C max. Peso C max. Peso
DN NPS (mm) (mm) (kg) (mm) (kg)
Material segin ASTM
A-105 6 Vs 10 10 0,06 - -
8 Yy 10 10 0,06 - -

" 10 Ys 10 13 0,09 - -
Bv 15 Y 10 16 0,11 24 0,30
cA | 20 % 13 16 0,17 25 0,50

v 25 1 13 22 0,29 29 0,85

32 1% 13 22 0,41 30 0,90
40 1% 13 24 0,46 32 1,45
50 2 16 24 0,80 37 2,75
65 2% 16 25 1,40 - <
80 3 16 30 2 - -

100 4 19 30 885 = =
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Dimensiones segun THREDOLET 3000 Ibs. 6000 Ibs.
MSS SP-97 - Roscado
Segl:ln B1.20.1 Diam. Nominal DN Diam. Nominal NPS A (mm) Peso (kg) A (mm) Peso (kg)
Material segin ASTM 6 Y 19 - - i
A-105 8 Y, 19 = = 3
10 % 21 - - -
15 Y 25 0,12 32 0,30
A. NOM
20 Ya 27 0,19 37 0,50
25 1 33 0,31 40 0,90
Tolerancias: 32 1% 33 0,45 41 0,85
Ye-% 0,8 mm. 40 1% 35 0,50 43 1,45
1-4 +1,6 mm.
50 2 38 0,87 52 2,75
65 2 46 1,50 - -
80 3 51 2,15 - -
90 3% 54 2,85 - -
100 4 57 3,60 - -
I Accesorios: Latrolet y Elbolet
Material segun ASTM A-105 X
LATROLET A
Accesorio (bifurcacion) para ser soldado V W
consiguiendo angulo de 45 ° sobre la A
conduccion. < < B
450\ 45°),
Disponible en:
Butt-welding, SWy TH
Butt-weld Threaded Socket-weld
Dimensiones en milimetros
LATROLET 3000 Ibs. - STD - XS 6000 Ibs. - Sch. 160 - XXS
DiamNggminal D (mm) A min. (mm) B max. (mm) Peso (kg) A min. (mm) B max. (mm) Peso (kg)
Ya 13,71 39,5 36,5 0,23 39,5 36,5 0,35
Y5 17,14 39,5 36,5 0,23 39,5 36,5 0,35
Y5 21,34 39,5 36,5 0,30 46 44,5 0,40
EZ 26,7 46 41 0,35 54 54 0,67
1 33,4 56 51 0,53 63,5 66,5 1,00
1Y% 42,4 63,5 66,5 0,86 70 76 1,32
1% 48,3 71 73 1,20 85,5 105 2,80
2 60,32 92 96 2,40 95 111 3,60

\
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I Accesorios: Elbolet

Accesorio (bifurcacion) para ser soldado sobre un angulo de 90 °
Disponible en: Butt-welding, SWy TH.

A

%

Butt-weld Threaded Socket-weld
Dimensiones en milimetros
ELBOLET 3000 Ibs. - STD - XS
Diam. Nominal NPS D (mm) A min. (mm) B max. (mm) Peso (kg)

Ya 13,71 39,5 36,5 0,23

Ve 17,14 39,5 36,5 0,23

Yo 21,34 39,5 36,5 0,30

Ya 26,7 46 41 0,35

1 33,4 56 51 0,53

1Y% 42,4 63,5 66,5 0,86

- ~ 1% 483 71 73 1,20

2 60,32 92 96 2,40
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I Accesorios: Elbolet

Dimensiones en milimetros

ELBOLET 6000 Ibs. - Sch. 160 - XXS
Diam. Nominal NPS D (mm) A min. (mm) B max. (mm) Peso (kg)

Ya 13,71 39’5 36,5 0,35
Ve 17,14 39’5 36,5 0,35
Yo 21,34 46 44,5 0,40
% 26,7 54 54 0,67
1 33,4 63,5 66,5 1,00
1% 42,4 70 76 1,32
1% 48,3 85,5 105 2,80

2 60,32 95 111 3,60
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Bridas ASTM. Tabla de Materiales A105 / Presion de trabajo

Propiedades de materiales usados habitualmente en BRIDAS ASTM
A-105 Material Grupo 1.1 segun ASME B16.5

Composicién quimica Caracteristicas mecanicas
Material . : Resistencia  Limite g?m?gt_o BUEE
ASTM Grado C Mn P S Si Cr Mo Ni Cu \Y ala g‘?ﬁcmn elﬁtr:(lzo e ,?,?nmm HB max.
max. max. max. max. % max. % max. % max. % max. % MFr’r?rr?ZN/ MFr’r?n?ZN/ Long.
A-105 A 0,35 0,60-1,05 0,085 0,04 0,10-035 03 0,12 0,4 0,4 0,08 485 250 30 137-187

* Suma de cobre, niquel, cromo, molibdeno y vanadio no debe exceder del 1%.
* Suma de cromo y molibdeno no debe exceder del 0,2%.

“Presion de trabajo - Temperatura” para Grupo de Material 1.1 segun (ASME B 16.5)

A 105
Presion de trabajo por clases [bar]
Clase

Temp. °C 150 300 400 600 900 1500 2500
-29 a 38 19,6 51,1 68,1 102,1 153,2 25583 425,5

50 19,2 50,1 66,8 100,2 150,4 250,6 417,7
100 17,7 46,6 62,1 93,2 139,8 233 388,3
150 15,8 45,1 60,1 90,2 135,2 2254 375,6

200 13,8 43,8 58,4 87,6 131,4 219 365

250 12,1 41,9 55,9 83,9 125,8 209,7 349,5

_ 300 10,2 39,8 53,1 79,6 119,5 199,1 331,8
1 325 9,3 38,7 51,6 77,4 116,1 193,6 322,6
350 8,4 37,6 50,1 75,1 112,7 187,8 B3Il

375 7,4 36,4 48,5 72,7 109,1 181,8 303.1

400 6,5 34,7 46,3 69,4 104,2 173,6 289,3

425 5,5 28,8 38,4 57,5 86,3 143,8 2394

450 4,6 23 30,7 46 69 115 191,7

475 3,7 17,4 23,2 34,9 52,3 87,2 145,3

500 2,8 11,8 15,7 23,5 B583 58,8 97,9

538 1,4 59 7,9 11,8 17,7 29,5 49,2

*Presiones de trabajo maximas expresadas en bar.
*No recomendable el uso prolongado por encima de 425°C
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I Caras de junta segiin ASME B16.5

—_

7 R
i i
‘ 97 7
! 7 [ ‘ 7 ib 7
i i
| :: //
150 a 300 R > U—i
‘ % 40022500 | [ ‘R > 7
‘ 7 ‘ : L 7 TR
‘ /é ‘W > L — /é////// /é b
U il - i
Z ) Z—
U T
7 AN w .
[
Raised face Large male-female Large tongue and groove Ring joint
)
! 7
i
| W77 b
‘ 7 y—
‘ 7
N wie -
7 K
| ////// Yb Y >
5 zZ —>
7 "o
g
7, '
Flat face Small male-female Small tongue and groove Small male-female

Dimensiones Caras de Junta Dimensiones en milimetros

Diametro exterior Mi”igopﬁi?,:dﬁeﬂor
Raised face ‘Diametro Large ‘Diametro Profundidad Small
Diametro largue male Small Small interior de female Small Small interior de de ranura fernale y fel;ﬁ;glj:
nominal  and largue male tongue largue and y large female Groove largue and ~ (groove) o T Y
tongue small tongue groove small groove female ranura
R [s] [m ] W] X] [Y] 2] - K L
Y2 34.9 18,3 35,1 25,4 36,5 199 36,5 23,8 5 44 46
Ya 42,9 23,8 42,9 3813 44,4 25,4 44,4 31,8 5 52 54
1 50,8 30,2 47,8 38,1 52,4 31,8 49,2 36,5 5 ol 62
1Y% 63,5 38,1 ST o2 47,6 65,1 39,7 58,7 46,0 5 67 75
1% 73,0 44,4 63,5 54,0 74,6 46,0 65,1 52,4 5 1) 84
2 92,1 57,2 82,6 73,0 93,7 58,8 84,1 71,4 5 92 103
2% 104,8 68,3 Cls2 85,7 106,4 69,8 96,8 84,1 5 105 116
3 127,0 84,1 117,5 108,0 128,6 85,7 119,1 106,4 5 127 138
3% 139,7 96,8 130,2 120,6 141,3 98,4 131,8 119,1 5 140 151
4 157,2 109,5 1445 131,8 158,8 1111 146,0 130,2 B 157 168
5 185,7 136.,5 173,0 160,3 187.,3 138,1 174,6 158,8 5 186 197
6 215,9 161,9 203,2 190,5 217,5 163,5 204,8 188,9 5 216 227
8 269,9 212,7 254,0 238,1 271,5 214,3 255,6 236,5 ) 270 281
10 323,8 266,7 304,8 285,8 325,4 268,3 306,4 284,2 5 324 385
12 381,0 317,5 362,0 342,9 382,6 319,1 363,5 341,3 5 381 392
14 412,8 349,2 393,7 374,6 414,3 350,8 395,3 373,1 5 413 424
16 469,9 400,0 4475 425,4 471,5 401,6 449,3 423,9 5 470 481
18 533,4 450,8 511,2 489,0 535,0 452,4 512,8 487,4 5 588) 544
20 584,2 501,6 558,8 533,4 585,8 503,2 560,4 531,8 5 584 595
24 692,2 603,2 666,8 641,4 693,7 604,8 668,3 639,8 5 692 703
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Bridas ASTM. Tolerancias dimensionales segin B16.5

Espesor de brida [tf]

Dimension Tolerancia
NPS < 18 +3.0, -0.0 mm.
NPS = 20 +5.0, -0.0 mm.

Bridas para soldar [WN]
Diametro exterior [Ah] Diametro interior [B] (WN - SW)

Dimension

Tolerancia Dimension Tolerancia
NPS <5 +2.0,-1.0 mm. NPS < 10 +1.0 mm.
NPS = 6 +4.0, -1.0 mm. 12 <NPS < 18 +1.5 mm.
NPS = 20 +3.0,-15 mm.
Note: El espesor de la brida en la zona del cuello no debe ser menor que 87,5 % del espesor nominal del tubo.
Altura del hueco [Y] en bridas WN
Dimension Tolerancia
NPS <4 +1.5 mm
5=NPS <10 +1.5,-3.0 mm
NPS = 12 +3.0, -5.0 mm
Diametro de hueco en brida segun tipo
Lapped y Slip-on Threaded
Dimension Tolerancia Dimension Tolerancia
NPS < 10 +1.0, -0.0 mm. NPS < 10 +1.0, -0.0 mm.
NPS = 12 +1.5,-0.0 mm. NPS = 12 +1.5,-0.0 mm.
Socket weldings
Dimension Tolerancia
% <NPS < 3 +0.25 mm

Taladros

Diametro del ciculo de tornillos
Diametro entre tornillos

+15 mm
+0,8 mm
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Welding Neck 150 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
; An
/ A
/)< B > /// | Y
77/ //// 7o)t
744 L v
< 5 >
Welding Neck
Brida Taladros
ey T M D e, SR GRES  wa 2o 0
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:]%ng'_)os dgiles (pulg.)
NPS o tf X Ah Y B w - - -
7] 90 9,6 30 21,3 46 15,8 60,3 & 4 Ya 0,9
Ya 100 11,2 38 26,7 51 20,9 69,9 Ve 4 Yo 0,9
1 110 12,7 49 33,4 54 26,6 79,4 Ve 4 Yo 1,4
1% 115 14,3 59 42,2 56 351 88,9 Ve 4 Yo 1,4
1% 125 15,9 65 48,3 60 40,9 98,4 % 4 Y 1,8
2 150 17,5 78 60,3 62 52,5 120,7 Ya 4 s 2,7
2% 180 20,7 90 73,0 68 62,7 139,7 Ya 4 s 3,6
3 190 22,3 108 88,9 68 77,9 152,4 Ya 4 s 4,5
3% 215 22,3 122 101,6 70 90,1 177,8 Ya 8 s 54
4 230 22,3 135 114,3 75 102,3 190,5 Ya 8 Y 6,8
5 255 22,3 164 141,3 87 128,2 215,9 Ve 8 Y 8,6
6 280 23,9 192 168,3 87 154,1 241,3 e 8 Ya 10,9
8 345 27,0 246 219,1 100 202,7 298,5 e 8 Ya 17,7
10 405 28,6 305 273,0 100 254,6 362,0 1 12 a3 23,6
12 485 30,2 365 323,8 113 304,8 431,8 1 12 Vs 36,3
14 535 33,4 400 355,6 125 (1) 476,3 1Vs 12 1 50,0
16 595 35,0 457 406,4 125 1) 539,8 1Y 16 1 64,0
18 635 38,1 505 457,0 138 1) 577,9 1Y% 16 1Y 68,0
20 700 41,3 559 508,0 143 (1) 635,0 1% 20 1% 81,6
24 815 46,1 663 610,0 151 (1) 749,3 1% 20 1% 118,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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Welding Neck 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
; An
/ A\
/)< B > /// i Y
77 ik
7 7 70%
< 5 -
Welding Neck
Brida Taladros
ey 75 M D e, SR BRES wa 2o 0
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:]%ng'_)os dgiles (pulg.)
NPS (0] tf X Ah Y B W - - -
Y 95 12,7 38 213 51 15,8 66,7 % 4 % 0,9
% 115 14,3 48 26,7 56 20,9 82,6 Y 4 s 1,4
1 125 15,9 54 33,4 60 26,6 88,9 Ya 4 % 1,8
1Y% 135 17,5 64 42,2 64 35,1 98,4 Y 4 e 2,3
1% 155 19,1 70 48,3 67 40,9 114,3 e 4 Ya 3,2
2 165 20,7 84 60,3 68 52,5 127,0 Y 8 7 4,1
2% 190 239 100 73,0 75 62,7 149,2 2 8 % 5,4
3 210 27,0 117 88,9 78 77,9 168,3 e 8 Y 6,8
— 3% 230 28,6 133 101,6 79 90,1 184,2 s 8 Y 8,2
4 255 30,2 146 114,3 84 102,3 200,0 e 8 Ya 11,3
5 280 33,4 178 141,3 97 128,2 235,0 e 8 Ya 14,5
6 320 35,0 206 168,3 97 154,1 269,9 s 12 Y 19,0
8 380 39,7 260 2191 110 202,7 330,2 1 12 7 30,4
10 445 46,1 321 273,0 116 254,6 387,4 17 16 1 41,3
12 520 49,3 375 3238 129 304,8 450,8 1% 16 1 Vs 63,5
14 585 52,4 425 355,6 141 1) 514,4 1% 20 1 Vs 81,6
16 650 55,6 483 406,4 144 1) 5715 1 % 20 1Y 113,0
18 710 58,8 533 457,0 157 60) 628,6 1% 24 1Y 145,0
20 775 62,0 587 508,0 160 1) 685,8 1% 24 1% 181,0
24 915 68,3 702 610,0 167 1) 812,8 1% 24 1% 263,0

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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Welding Neck 600 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
; An
/ A\
/)< B > /// i Y
77/ //// 7
744 L v
< 5 >
Welding Neck
Brida Taladros
Diamero DATEUD Mimo Ml culo . Diémetio d?éaﬁffe_tlcl“é Nede  Didmetio  Peso k)
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:]%ng'_)os dgiles (pulg.)
NPS [e] tf X Ah Y B W - - -
Y 95 14,3 38 21,3 52 ) 66,7 % 4 Y 0.9
Y 115 15,9 48 26,7 57 6] 82,6 % 4 % 1,8
1 125 17,5 54 33,4 62 ) 88,9 Ya 4 % 1,8
1% 135 20,7 64 42,2 67 60) 98,4 Ya 4 % 2,7
1% 155 223 70 48,3 70 60) 114,3 % 4 Ya 3,6
2 165 25,4 84 60,3 73 @) 127,0 Y 8 A 5,4
2% 190 28,6 100 73,0 79 60) 149,2 s 8 % 8,2
3 210 31,8 117 88,9 83 60) 168,3 s 8 Y 10,4
31 230 35,0 133 101,6 86 6] 184,2 1 8 7 11,8
4 275 38,1 152 1143 102 60) 215,9 1 8 Vs 19,0
5 330 44,5 189 1413 114 60) 266,7 1Vs 8 1 31,0
6 355 47,7 222 168,3 117 6] 292,1 1V 12 1 36,7
8 420 55,6 273 219,1 133 6] 349,2 1% 12 114 54,4
10 510 63,5 343 273,0 152 60) 431,8 1% 16 1% 86,2
12 560 66,7 400 323,38 156 60) 489,0 1% 20 1Y% 102,0
14 605 69,9 432 355,6 165 ) 527,0 1% 20 1% 127,0
16 685 76,2 495 406,4 178 ) 603,2 1 % 20 1% 177,0
18 745 82,6 546 457,0 184 6] 654,0 1% 20 1% 215,0
20 815 88,9 610 508,0 190 ) 7239 1% 24 1% 268,0
24 940 101,6 718 610,0 203 60) 838,2 2 24 17% 376,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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IWeIding Neck 900 lbs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
| A,
3// ) 900 Ibs
/// < B > //// Y
7 2R
v 7 70%
< o .
Welding Neck
Brida Taladros
oitmero Dimete Mnimo R Cisle g, QORI deMieco  woas  ameto PR
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:]%ng'_l)los dgiles (pulg.)
NPS (o] tf X Ah Y B W - - -
v 120 22,3 38 21,3 60 1) 82,6 % 4 % 23
% 130 25,4 44 26,7 70 1) 88,9 % 4 % 2,7
1 150 28,6 52 334 73 1) 101,6 1 4 % 4.1
1% 160 28,6 64 42,2 73 @) 111,1 1 4 ”s 45
1% 180 318 70 48,3 83 &) 1238 1V 4 1 59
2 215 38,1 105 60,3 102 1) 165,1 1 8 s 11,3
2% 245 41,3 124 73,0 105 1) 190,5 1 8 1 16,3
3 240 38,1 127 88,9 102 1) 190,5 1 8 s 14,0
— 4 290 44,5 159 1143 114 1 235,0 1% 8 1% 23,0
5 350 50,8 190 1413 127 &) 2794 1% 8 1% 39,0
6 380 55,6 235 168.3 140 &) 3175 1% 12 1% 50,0
8 470 63,5 298 219,1 162 ) 393,7 1% 12 1% 79,4
10 545 69,9 368 273,0 184 1) 469,9 1% 16 1% 118,0
12 610 79,4 419 323,8 200 1) 533,4 1% 20 1% 147,0
14 640 85,8 451 355,6 213 1) 558,8 1% 20 1% 181,0
16 705 88,9 508 406,4 216 (1) 616,0 1% 20 1% 225,0
18 785 101,6 565 457,0 229 &) 685.8 2 20 17% 308,0
20 855 108,0 622 508,0 248 ) 7493 2V 20 2 376,0
24 1040 139,7 749 610,0 292 1) 901,7 2% 20 2% 680,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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IWeIding Neck 1500 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
; An
3// ) 1500 Ibs
[ )< B > /é Y
77/ e
v,
< o >
Welding Neck
Brida Taladros
Didmetro cametfo SN P Dé?erFET Cuelo - Diémeto dDe':arTJ%tlclrg Noge ~ Didmetro Peso (kg)
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:]%ng'_)os dgiles (pulg.)

NPS o tf X Ah Y B w - - -

Yo 120 22,3 38 21,3 60 (1) 82,6 s 4 Ya 2,3
Y 130 25,4 44 26,7 70 (1) 88,9 s 4 Ya 2,7
1 150 28,6 52 33,4 73 @ 101,6 1 4 s 4,1
1% 160 28,6 64 42,2 73 1) 1111 1 4 Vs 4,5
1% 180 31,8 70 48,3 83 1) 123,8 1Y 4 1 5,9
2 215 38,1 105 60,3 102 1) 165,1 1 8 s 11,3
2% 245 41,3 124 73,0 105 (1) 190,5 1% 8 1 16,3
3 265 47,7 133 88,9 117 (1) 203,2 1% 8 1% 21,8
4 310 54,0 162 114,3 124 Q) 241,3 1% 8 1% 33,0
5 375 73,1 197 141,3 156 (1) 292,1 1% 8 1% 59,0
6 395 82,6 229 168,3 171 1) 317,5 1% 12 1% 75,0
8 485 92,1 292 219,1 213 1) 393,7 1% 12 1% 125,0
10 585 108,0 368 273,0 254 (1) 482,6 2 12 1% 206,0
12 675 1239 451 323,8 283 (1) 5715 2V 16 2 313,0
14 750 133,4 495 355,6 298 (1) 635,0 2% 16 2Y 426,0
16 825 146,1 552 406,4 311 (1) 704,8 2% 16 2% 567,0
18 915 162,0 597 457,0 327 1) 74,7 27% 16 2 737,0
20 985 177,8 641 508,0 356 1) 831,8 3Ve 16 3 930,0
24 1170 203,2 762 610,0 406 (1) 990,6 3% 16 3% 1510,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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Accesorio acero al carbono ASTM

IWeIding Neck 2500 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< X >
; An
; b 2500 Ibs
///// i ; ’ % i A !
< 5 >
Welding Neck
Brida Taladros
imero AMEte Mimo T cule ., QOTUS dehiemo g Démewo Pl
nominal brida  de brida ggm)‘ﬁgﬁg soldado de tornillos e(:ﬁg'_)os dgiles (pulg.)
NPS o if X Ah Y B w - - -
Yo 135 30,2 43 21,3 73 (1) 88,9 Ve 4 Ya 3,2
Y 140 31,8 51 26,7 79 (1) 95,2 Vs 4 Ya 3,6
1 160 35,0 57 33,4 89 (1) 108,0 1 4 Vs 5,4
1% 185 38,1 73 42,2 95 (1) 130,2 1 4 1 7,7
1% 205 44.5 79 48,3 111 1) 146,0 1% 4 1s 11,3
2 235 50,9 95 60,3 127 (1) 171,4 1% 8 1 19,0
2% 265 57,2 114 73,0 143 (1) 196,8 1% 8 1% 23,6
3 305 66,7 133 88,9 168 (1) 228,6 1% 8 1% 42,6
\‘7'\ 4 355 76,2 165 114,3 190 (1) 273,0 1% 8 1% 65,8
5 420 92,1 203 141,3 229 1) 323,8 1% 8 1% 111,0
6 485 108,0 235 168,3 273 1) 368,3 2 Vs 8 2 172,0
8 550 127,0 305 219,1 318 1) 438,2 2V 12 2 263,0
10 675 165,1 375 273,0 419 (1) 539,8 2% 12 2% 488,0
12 760 184,2 441 323,8 464 (1) 619,1 2% 12 2% 692,0

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
(1) Se especifican por el comprador.
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Accesorio acero al carbono ASTM

Slip-on 150 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5

Calidad acero - A 105

Diametro
nominal

NPS

Y2

Ya

1Y,

1%

2%

3%

10

12

14

16

18

20

24

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Didmetro de hueco de tornillo”.

Diametro
exterior de
brida

(o)

90

100

110

115

125

150

180

190

215

230

255

280

345

405

485

535

595

635

700

815

Minimo
espesor
de brida

tf

9,6
11,2
12,7
14,3
15,9
17,5
20,7
22,3
22,3
22,3
22,3
23,9
27,0
28,6
30,2
33,4
35,0
38,1
41,3

46,1

Brida

Diametro

30

38

49

59

65

78

90

108

122

135

164

192

246

305

365

400

457

505

559

663

X[Note (1)]

(o)

Slip-On Welding

Altura
Cuello
soldado

14

14

16

19

21

24

27

29

30

32

35

38

43

48

54

56

62

67

71

81

Minimo
Hueco

103,4
116,1
143,8
170,7
221,5
276,2
327,0
359,2
410,5
461,8
513,1

616,0

Diametro

w

60,3
69,9
79,4
88,9
98,4
120,7
139,7
152,4
177,8
190,5
215,9
241,3
298,5
362,0
431,8
476,3
539,8
577,9
635,0

749,3

Taladros

Diametro
de hueco

c;jeet(c:)ii'rr(‘l:iﬁlc?s de tornillos
(pulg.)

s
Vs
5/6
Ys
¥
Y
¥4
3
3

s

Ve

s

1%
1
1Y%
1Ys

1%

N° de
tornillos

12

12

12

16

16

20

Diametro
de tornillos

(pulg.)

Y
Y
Yo
Yo
Yo
s
Y
Ys
Ys
Ys
Y4
Y4
Ya
Vs
VA

1%
1%

1Y%

Peso (kg)

05
0,9
0,9
1,4
1,4
2,3
3,2
3,6
5,0
5,9
6,8
8,6
13,6
19,5
29,0
41,0
445
59,0
75,0

99,8

\
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Accesorio acero al carbono ASTM

Slip-on 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

X[Note (1)]

< B >
X
A
t | Y
YooY
< 5 >
Slip-On Welding
Brida Taladros
. - Aa Diametro i
mmers ST WA oaneo Gl Memo gl genueee e Dimip "0
rida de brida soldado de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf X Y B w = - 3
Yo 95 12,7 38 21 22,2 66,7 s 4 Yo 0,9
Ya 115 14,3 48 24 27,7 82,6 Ya 4 s 1,4
1 125 15,9 54 25 34,5 88,9 Ya 4 Vs 1,4
1% 135 17,5 64 25 43,2 98,4 Y 4 s 1,8
1% 155 19,1 70 29 49,5 114,3 s 4 Ya 2,7
2 165 20,7 84 32 61,9 127,0 Ya 8 s 82
2% 190 23,9 100 37 74,6 149,2 e 8 Ya 4,5
85 210 27,0 117 41 90,7 168,3 Vs 8 Ya 5,9
— N 3% 230 28,6 133 43 103,4 184,2 s 8 Ya 7,7
4 255 30,2 146 46 116,1 200,0 s 8 Ya 10,0
5 280 33,4 178 49 143,8 235,0 Vs 8 Ya 12,7
6 320 35,0 206 51 170,7 269,9 s 12 Ya 17,7
8 380 39,7 260 60 221,5 330,2 1 12 Ve 26,3
10 445 46,1 321 65 276,2 387,4 1% 16 1 36,7
12 520 49,3 3175 71 327,0 450,8 1Y 16 1 Vs 52,2
14 585 52,4 425 75 359,2 514.,4 1% 20 1Vs 74,8
16 650 55,6 483 81 410,5 5715 1% 20 1% 86,2
18 710 58,8 533 87 461,8 628,6 1% 24 1% 113,0
20 775 62,0 587 94 513,1 685,8 1% 24 1Y% 143,0
24 915 68,3 702 105 616,0 812,8 1% 24 1% 215,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
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N
Accesorio acero al carbono ASTM

Slip-on 600 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

X[Note (1)]

< B N
3 A
A
t; Y
Yov
< 5 >
Slip-On Welding
Brida Taladros
> - qa Diametro L
mmers SIS WIS ounero Gl Memo gl genueee e D "0
rida de brida soldado de tornillos (pulg.) (pulg.)

NPS (0] tf X Y B W - S |

¥ 95 14,3 38 22 22,2 66,7 s 4 Y 0,9
Y 115 15,9 48 25 27,7 82,6 Y 4 Ys 1,8
1 125 17,5 54 27 34,5 88,9 % 4 ¥s 1,8
1% 135 20,7 64 29 43,2 98,4 Y 4 %s 2,7
1% 155 22,3 70 32 49,5 114,3 /A 4 Y 3,6
2 165 25,4 84 37 61,9 127,0 ¥ 8 %s 5,4
2Y 190 28,6 100 41 74,6 149,2 s 8 % 8,2
3 210 31,8 117 46 90,7 168,3 7 8 % 10,4
3% 230 35,0 133 49 103,4 184,2 1 8 7 11,8
4 275 38,1 152 54 116,1 215,9 1 8 s 19,0
5 330 44,5 189 60 143,8 266,7 1V 8 1 31,0
6 355 47,7 222 67 170,7 292,1 1 Vs 12 1 36,7
8 420 55,6 273 76 221,5 349,2 1% 12 1% 54,4
10 510 63,5 343 86 276,2 431,8 1% 16 1Y 86,2
12 560 66,7 400 92 327,0 489,0 1% 20 1% 102,0
14 605 69,9 432 94 359,2 527,0 1% 20 1% 127,0
16 685 76,2 495 106 410,5 603,2 15/8 20 1% 177,0
18 745 82,6 546 117 461,8 654,0 1% 20 15/8 215,0
20 815 88,9 610 127 513,1 723,9 1% 24 15/8 268,0
24 940 101,6 718 140 616,0 838,2 2 24 17% 376,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Didametro de hueco de tornillo”.
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Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

(o]
Blind
Brida Taladros
” Diametro Minimo Diametro Cleysis Diametro
DAmeto  otenorge  sspesor  decioo guveies i delomios
brida de brida de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf w - = E

Y 90 9,6 60,3 s 4 Y

Ya 100 11,2 69,9 Vs 4 Y%

1 110 12,7 79,4 Vs 4 Y
1Y% 115 14,3 88,9 Vs 4 Y
1% 125 15,9 98,4 s 4 Y

2 150 17,5 120,7 Ya 4 %
2% 180 20,7 139,7 Ya 4 Y5

3 190 22,3 152,4 Ya 4 %%
3% 215 22,3 177,8 Ya 8 Y

4 230 22,3 190,5 Ya 8 s

: \ 5 255 22,3 2159 7 8 %

6 280 23,9 241,3 s 8 Ya

8 345 27,0 298,5 Vs 8 Ya
10 405 28,6 362,0 1 12 s
12 485 30,2 431,8 1 12 s
14 535 334 476,3 1% 12 1
16 595 35,0 539,8 18 16 1
18 635 38,1 577,9 1Y, 16 1 s
20 700 41,3 635,0 1Y, 20 1 s
24 815 46,1 749,3 1% 20 1Y,

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.

Peso (kg)

0,5
0,9
0,9
14
18
2,3
3,2
4,1
5,9
7,7
9,1
11,8
21
31,8
49,9
63,5
81,6
99,8
129

195
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N
Accesorio acero al carbono ASTM

Blind 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< ° »:
N .
Blind
Brida Taladros
cames  Démers  Mnme  pemelo e wee Qom0
nominal brida de brida de tornillos de(‘t)%rlgl-l)los Ul (pulg.)

NPS o tf w E - ]

Yo 95 12,7 66,7 5/8 4 Yo 0,9
Ya 115 14,3 82,6 Ya 4 5/8 1,4

1 125 15,9 88,9 Ya 4 5/8 1.4
1% 135 17,5 98,4 Ya 4 5/8 1.8
1% 155 19,1 114,3 s 4 Ya 2,7
2 165 20,7 127,0 Ya 8 5/8 3,6
2% 190 23,9 149,2 s 8 Ya 5,4

& 210 27,0 168,3 Vs 8 Ya 758
3% 230 28,6 184,2 s 8 Ya 915

4 255 30,2 200,0 Vs 8 Ya 12,2

5 280 33,4 235,0 7s 8 Ya 15,9

6 320 35,0 269,9 s 12 Ya 22,7

8 380 39,7 330,2 1 12 Vs 36,7
10 445 46,1 387,4 1 Vs 16 1 57
12 520 49,3 450,8 1Y% 16 1Y 84
14 585 52,4 514,4 1Y% 20 1% 113
16 650 55,6 5715 1% 20 1% 134,0
18 710 58,8 628,6 1% 24 1Y% 178,0
20 775 62,0 685,8 1% 24 1Y% 229,0
24 915 68,3 812,8 1% 24 1% 358,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Didametro de hueco de tornillo”.
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Accesorio acero al carbono ASTM

Blind 600 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

< ° -
Blind
Brida Taladros
Didmetro Diametro Minimo Diametro dDéémjeetég Ne de Diametro Peso (kg)
e exterior de espesor de circulo de tornillos e de tornillos
brida de brida de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf W - = E
% 95 14,3 66,7 Vs 4 % 0,9
A 115 15,9 82,6 % 4 Ve 1,4
1 125 17,5 88,9 Y 4 G 1,8
1Y 135 20,7 98,4 Y 4 Ye 2,3
1% 155 22,3 114,3 Vs 4 Ya 3,6
2 165 25,4 127,0 % 8 Ye 4,5
2% 190 28,6 149,2 s 8 Y 6,8
3 210 31,8 168,3 s 8 % 9,1
3% 230 35,0 184,2 1 8 s 13,2
4 275 38,1 215,9 1 8 7 18,6
: ) 5 330 445 266,7 1% 8 1 30,8
6 355 47,7 292,1 1% 12 1 39,0
8 420 55,6 349,2 1Y, 12 1% 63,5
10 510 63,5 431,8 1% 16 1Y, 104,0
12 560 66,7 489,0 1% 20 1Y 134,0
14 605 69,9 527,0 1% 20 1% 161,0
16 685 76,2 603,2 1% 20 1% 225,0
18 745 82,6 654,0 1% 20 1% 286,0
20 815 88,9 723,9 1% 24 1% 367,0
24 940 101,6 838,2 2 24 17 567,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
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N
Accesorio acero al carbono ASTM

Blind 900 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

o ;
Z%%@%@:&/%@%@%Z@ 777777 :
Blind
Brida Taladros
ogmevo  Sfmers  Mome Dt gl e pémer Pt
nominal brida de brida de tornillos e(‘t)%rlgl-)os Ul (pulg.)

NPS o tf W - = J

Y 120 22,3 82,6 s 4 Ya 1,8
Ya 130 25,4 88,9 s 4 Y 2,7

1 150 28,6 101,6 1 4 7 3,6
1% 160 28,6 111,1 1 4 s 41
1% 180 31,8 123,8 11 4 1 5,9

2 215 38,1 165,1 1 8 s 11,3
2% 245 41,3 190,5 1 8 1 13,2

3 240 38,1 190,5 1 8 Vs 15,9

4 290 44,5 235,0 1% 8 1% 24,5

5 350 50,8 279.4 1% 8 1% 39,5

6 380 55,6 3175 1% 12 1% 52,2

8 470 63,5 393,7 1% 12 1% 90,7
10 545 69,9 469,9 1% 16 1% 132,0
12 610 79,4 533,4 1% 20 1% 188,0
14 640 85,8 558,8 1% 20 1% 236,0
16 705 88,9 616,0 1% 20 1% 272,0
18 785 101,6 685,8 2 20 1% 386,0
20 855 108,0 749,3 2 20 2 488,0
24 1040 139,7 901,7 2% 20 2% 918,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.




GRUPO

ALMESA

Accesorio acero al carbono ASTM

Blind 1500 Ibs. ASME B16.5
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Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

o
7 S 7
Blind
Brida Taladros
L Diametro Minimo Diametro Il Diametro
[r)]'grr:]‘ﬁ]t;? exterior de espesor de circulo dcei:etggneil(lzgs . c')\:;illjlg < de tornillos
brida de brida de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf W - = E
Y 120 22,3 82,6 s 4 Ya
Y 130 25,4 88,9 s 4 Y
1 150 28,6 101,6 1 4 Ve
1Y% 160 28,6 111,1 1 4 s
1% 180 31,8 123,8 1 4 1
2 215 38,1 165,1 1 8 Vs
2% 245 41,3 190,5 174 8 1
3 265 47,7 203,2 1Y 8 1%
4 310 54,0 241,3 1% 8 1Y%
5 375 73,1 292,1 1% 8 1%
: ) 6 395 82,6 317,5 1% 12 1%
8 485 92,1 393,7 1% 12 1%
10 585 108,0 482,6 2 12 1%
12 675 123,9 571,5 2 Vs 16 2
14 750 133,4 635,0 1% 16 2Y,
16 825 146,1 704,8 2% 16 2%
18 915 162,0 774,7 27 16 2%
20 985 177,8 831,8 3% 16 3
24 1170 203,2 990,6 3% 16 3%

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.

Peso (kg)

18
2,7
3,6
4,1
5,9
11,3
15,9
21,8
33.1
63,5
72,6
136,0
231,0
315,0
445,0
590,0
794,0
1010,0

1644,0
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N
Accesorio acero al carbono ASTM

I Blind 2500 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

« ° »:
: 2500 Ibs
[/ Y, A L A
L
GIIIIIIIID // AP I // 7 YIS t;
G ////// /// é/////é ////// // //////////// A v
Blind
Brida Taladros
Didmetro Diametro Minimo Diametro dDéarr]r:Jeetég N° de Didmetro Peso (kg)
= exterior de espesor de circulo de tornillos iorilles de tornillos
G brida de brida de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf w - - -
Y2 135 30,2 88,9 7 4 Ya 3
% 140 31,8 95,2 s 4 % 45
1 160 35,0 108,0 1 4 Ve 5
1Y% 185 38,1 130,2 1% 4 1 8
1% 205 44,5 146,0 1Y% 4 1% 11
2 235 50,9 171,4 1Y 8 1 17
2% 265 57,2 196,8 1% 8 1 25
8 305 66,7 228,6 1% 8 1% 39
4 355 76,2 273,0 1% 8 1% 60
) 420 92,1 323,8 17 8 1% 101
6 485 108,0 368,3 2V 8 2 156
8 550 127,0 438,2 2 Vs 12 2 242
10 675 165,1 539,8 2% 12 2% 465
12 760 184,2 619,1 27%s 12 2% 590

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
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Accesorio acero al carbono ASTM

Lap Joint 150 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

X[Note (1)]

< 5 >
Lapped
Brida Taladros
> - - i " Didmetro .
vy DD Mhme MR MR SRS men dhie v  Zemp "0
rida de solapa solapa solapa i de tornillos (pulg.) (pulg.)
NPS o tf Y B r w 2 - i
% 90 11,2 16 22,9 3 60,3 Ve 4 % 0,5
Ya 100 12,7 16 28,2 3 69,9 s 4 Yo 0,9
1 110 14,3 17 34,9 & 79,4 Y5 4 Yo 0,9
1Y% 115 15,9 21 43,7 5) 88,9 Ye 4 Ya 1,4
1% 125 17,5 22 50,0 6 98,4 s 4 Y 1,4
2 150 19,1 25 62,5 8 120,7 Ya 4 Ve 2,3
2% 180 22,3 29 75,4 8 139,7 Ya 4 % 3,2
3 190 23,9 30 91,4 10 152,4 Y 4 e 3,6
S \ 3% 215 23,9 32 104,1 10 177,8 Ya 8 s &)
4 230 23,9 33 116,8 11 190,5 Ya 8 % 519
) 255 23,9 36 144,4 11 215,9 s 8 Ya 6,8
6 280 25,4 40 171.,4 13 241,3 Ve 8 a 8,6
8 345 28,6 44 222,2 13 298,5 Ve 8 Ya 13,6
10 405 30,2 49 277,4 13 362,0 1 12 Vs 19,5
12 485 31,8 56 328,2 13 431,8 1 12 Vs 29
14 585 35,0 79 360,2 13 476,3 1% 12 1 47,6
16 595 36,6 87 411,2 13 539,8 1% 16 1 63,5
18 635 39,7 97 462,3 13 577,9 1Y% 16 1% 72,6
20 700 42,9 103 514,4 13 635,0 1% 20 1 88,5
24 815 47,7 111 616,0 13 749,3 1% 20 1Y 125,0

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
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Accesorio acero al carbono ASTM

Lap Joint 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5

Calidad acero - A 105

Diametro
nominal

NPS

2]

Ya

1Y%

1%

2%

3%

10

12

14

16

18

20

24

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.

Diametro
exterior de
brida

(0]

95

115

125

135

155

165

190

210

230

255

280

320

380

445

520

585

650

710

775

915

Minimo
espesor
de solapa

tf

14,3
15,9
17,5
19,1
20,7
22,3
25,4
28,6
30,2
31,8
35,0
36,6
41,3
47,7
50,8
54,0
57,2
60,4
63,5

69,9

X[Note (1)]

Brida

Altura

de

solapa

22

25

27

27

30

33

38

43

44

48

51

52

62

95

102

111

121

130

140

152

Minimo
diametro
solapa

22,9
28,2
34,9
43,7
50,0
62,5
75,4
91,4
104,1
116,8
144,4
171,4
2222
277,4
328,2
360,2
4112
462,3
514,4

616,0

Radio de
esquina de
solapay
tubo

r

10

10

11

11

13

13

13

13

13

13

13

13

13

Taladros

Diametro Diametro
de circulo 0€ hueco
de tornillos 9€ tornillos
(pulg.)
w o
66,7 5/8
82,6 ¥,
88,9 ¥,
98,4 ¥,
114,3 7
127.0 9
149,2 "
168,3 s
184,2 e
200,0 7
235,0 s
269,9 n
330,2 1
387,4 1%
450,8 ™
514,4 Ly,
5715 1%
628,6 1%
685,8 1%
812,8 1%

N° de
tornillos

12

12

16

16

20

20

24

24

24

Diametro
de tornillos
(pulg.)

%
5/8
5/8
5/8

Ya
5/8

Ya

Ya

Ya

Ya

Ya

s

s

1%
1
1Y%
1Y
1Y

1%

Peso (kg)

0,9
1,4
2.4
18
2,7
3,2
45
5,9
7,7
10
12,7
17,7
26,3
41,3
63,5
86,2
113
134
168

249

\
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Accesorio acero al carbono ASTM

Threaded 150 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

X[Note (1)]

-< . Q N >
A
T
Y
o
Threaded
Brida Taladros
. - Altura Aa Diametro i Peso (kg)
Didmetro Gqeror  espesor  Didmetro huso.  MMMBde Ensanche g cireulo denueco  Nede (TS
; ! > roscado en  de hoca . de tornillos tornillos
nominal  de prida  de brida roscado ees de tornillos (pulg.) pul
NPS o] tf X Y T 0 w - - -
73 90 9,6 30 14 16 - 60,3 5/8 4 Y 0,5
Ya 100 11,2 38 14 16 - 69,9 5/8 4 .73 0,9
1 110 12,7 49 16 17 = 79,4 5/8 4 Yo 0,9
1Y, 115 14,3 59 19 21 - 88,9 5/8 4 73 1,4
1% 125 15,9 65 21 22 - 98,4 5/8 4 Yo 1,5
2 150 1785) 78 24 25 - 120,7 Ya 4 5/8 2,3
2% 180 20,7 90 27 29 - 139,7 Ya 4 5/8 3,7
8 190 22,3 108 29 30 = 152,4 Ya 4 5/8 4,2
— N 3% 215 22,3 122 30 32 - 177,8 Ya 8 5/8 5,3
4 230 22,3 135 32 33 - 190,5 Ya 8 5/8 5,9
5 255 22,3 164 35 36 - 215,9 Ve 8 Ya 7
6 280 23,9 192 38 40 - 2413 8 8 Ya 8,4
8 345 27,0 246 43 44 - 298,5 s 8 Ya 13
10 405 28,6 305 48 49 - 362,0 1 12 Ve 19,5
12 485 30,2 365 54 56 - 431,8 1 12 VA 29,5
14 535 33,4 400 56 57 - 476,3 1% 12 1 41
16 595 35,0 457 62 64 - 539,8 1% 16 1 47
18 635 38,1 505 67 68 - 577,9 1Y, 16 1 59
20 700 41,3 559 71 73 - 635,0 1Y 20 1 Vs 75
24 815 46,1 663 81 83 - 749,3 1% 20 1% 100

* Dimensiones en mm. excepto “Didmetro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
* Roscas segin ASME B1.20.1
* Ensanche de boca no es requerido en BRIDA TH 150 Ibs.
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Threaded 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5
Calidad acero - A 105

X[Note (1)]

< Q >
A
.
Y
o
Threaded
Brida Taladros
- Diametro Minimo Altura miﬁilal:;ade h Diametro dDéamjztég NC de Diametro  Peso (kg)
Diametro exterior espesor  Diametro Cuello.  roscadoen E(?S%”C € de circulo de tornillos  tornillos de tornillos
nominal  de brida  de brida roscado eboca  de tornillos pul
hueco (pulg.)

NPS o tf X Y T o} w - - -

73 95 12,7 38 21 16 23,6 66,7 % 4 L2 0,9
Ya 115 14,3 48 24 16 29,0 82,6 Ya 4 s 1,4

1 125 15,9 54 25 18 35,8 88,9 Ya 4 s 1,4
1Y% 135 17,5 64 25 21 44,4 98,4 Ya 4 % 1,9
1% 155 19,1 70 29 23 50,3 114,3 s 4 A 2,8

2 165 20,7 84 32 29 63,5 127,0 Y 8 Y &8
2% 190 23,9 100 37 32 76,2 149,2 Ve 8 ¥a 4,6

3 210 27,0 117 41 32 92,2 168,3 s 8 Y 6,3
3% 230 28,6 133 43 37 104,9 184,2 s 8 Ya 7,8

4 255 30,2 146 46 37 117,6 200,0 Ve 8 A 10,2

5 280 334 178 49 43 144.,4 235,0 Ve 8 ¥a 12,9

6 320 35,0 206 51 47 171,4 269,9 s 12 Ya 17,7

8 380 39,7 260 60 51 222,2 330,2 1 12 Ve 26,0
10 445 46,1 321 65 56 276,2 387,4 1 16 1 B
12 520 49,3 5] 71 61 328,6 450,8 1Y 16 1% 52,0
14 585 52,4 425 75 64 360,4 514,4 1Y 20 1% 74,8
16 650 55,6 483 81 69 411,2 5715 1% 20 1Y% 86,2
18 710 58,8 533 87 70 462,0 628,6 1% 24 1Y% 113,0
20 775 62,0 587 94 74 512,8 685,8 1% 24 1Y% 143,0
24 915 68,3 702 105 83 614,4 812,8 1% 24 1% 215,0

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Didametro de hueco de tornillo”.
* Roscas segin ASME B1.20.1



GRUPO

ALMESA

| CATALOGO TECNICO

Accesorio acero al carbono ASTM

I Socket Welding 150 Ibs. 300 Ibs. ASME B16.5

Dimensiones segun ASME B16.5

Calidad acero - A 105 < X[N°‘; )l >
Col. 11 l ) 150 Ibs
[ .
/
g D 2,
7 //// 7 T t | Y
7, VA
: 7 7 i
| B |
| Col. 13 |
™N o) >
Socket Welding (NPS 1/2 to 3 Only)
Brida Taladros
. - S Diametro : Peso
. Diametro Minimo Diametro Didmetro k
Diametro  exterior ~ espesor  Diametro dAgura Hueco Hueco de circulo dc(jeetg:jrﬁltl:gs tNolﬁe de tornillos (ko)
nominal  debrida  de brida € hueco de tornillos (pulg.) OIILOS (pulg.)
NPS o tf X Y B1(C11) B2(C13) D w - - -
L) 90 9,6 30 14 22,2 15,8 10 60,3 % 4 Y 0,4
Ya 100 11,2 38 14 27,7 20,9 11 69,9 ¥ 4 Y% 0,7
1 110 12,7 49 16 34,5 26,6 13 79,4 s 4 Y 0,9
1Y% 115 14,3 59 19 43,2 35,1 14 88,9 % 4 Y2 1,2
1Y% 125 15,9 65 21 49,5 40,9 16 98,4 % 4 Y2 1,5
2 150 17,5 78 24 61,9 52,5 17 120,7 Ya 4 % 2,3
2% 180 20,7 90 27 74,6 62,7 19 139,7 Y 4 % BY
3 190 22,3 108 29 90,7 77,9 21 152,4 Ya 4 % 4,2
* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
: X[Note (1)] :
< 3 g 300 Ibs
{ i Col.11 l
v
7 D
7/
i /1
‘ SIS,
\ . V7 % |
B
; Col. 13 ;
< o >
Socket Welding (NPS 1/2 to 3 Only)
Brida Taladros
; - T Didmetro ) Peso
» Diametro Minimo Diametro Diametro k
Diametro  exterior ~ espesor  Diametro dAIgura Hueco Hueco de circulo dcéetgfrfiﬁgs tNO_ﬁe de tornillos (ko)
nominal  debrida  de brida 2 ieee de tornillos (pulg.) liAeE (pulg.)
NPS o tf X Y B1(C11l) B2(C13) D w - - g
A 95 12,7 38 21 22,2 15,8 10 66,7 & 4 % 0,7
Ya 115 14,3 48 24 27,7 20,9 11 82,6 Ya 4 & 12
1 125 15,9 54 25 34,5 26,6 13 88,9 Ya 4 Y 1,4
1Y% 135 17,5 64 25 43,2 SN 14 98,4 Ya 4 s 19
1% 155 19,1 70 29 49,5 40,9 16 114,3 Ve 4 Ya 2,8
2 165 20,7 84 32 61,9 52,5 17 127,0 Ya 8 s 33
2% 190 23,9 100 37 74,6 62,7 19 149,2 Ys 8 Ya 4,6
3 210 27,0 117 41 90,7 77,9 21 168,3 Vs 8 Y 6,3

* Dimensiones en mm. excepto “Diametro de tornillos” y “Diametro de hueco de tornillo”.
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Tornilleria ASTM

Esparragos para bridas ASTM

Tabla de dimensiones

NPS

17
3

1w
1%

2 17

3 %"

8"
10"
127
14
16"
18"
20"
24"

Diametro

>

i

000

_)

Machine Bolt With Nuts

Clase 150 Ibs

tornillos

Y2
L2
Y2
Y
Y2
s
4
%
s
%
Y
¥
4
s

s

1
1
1V
1V
1Y%

Longitud de
de los esparragos

55
65
65
70
70
85
90
90
90
90
95
100
110
115
120
85
135
145
160
170

* Longitud de tornillos para caras de junta RF.

Materiales de uso habitual

A-193 B7 Esparragos
A-194 2H Tuercas

Norma

A 193
A 194

Grado

B7
2H

C%

0,37-0,49
0,40 min.

0,65-1,10
1,00

o

N\

Point height [ Note (1)]
Stud Bolt With Nuts

D

Clase 300 Ibs Clase 600 Ibs
Longitud Diametro Longitud de  Longitud Diametro Longitud de Longitud

de tornillos de los esparragos de tornillos de los esparragos  de tornillos
[L] tornillos [L] [L] tornillos [L] L]
50 ¥ 65 55| Y 75 -
50 % 75 65 Ye 90 5
55 s 75 65 s 90 -
55 Y8 85 70 Ye 95 -
65 Ya 90 75 Ya 110 -
70 s 90 75 s 110 -
75 Ya 100 85 Ya 120 -
75 Ya 110 90 Ya 125 -
75 Ya 110 95 Ve 140 -
75 Ya 115 95 s 145 -
85 Ya 120 110 1 165 -
85 Y 120 110 1 170 -
90 Ve 140 120 1Y 190 -
100 1 160 140 1Y, 215 -
100 1Ys 170 145 1Y% 220 =
115 1V 180 160 1% 235 -
115 1Y% 190 165 1% 255 -
125 1Y% 195 170 1% 275 -
140 1Y% 205 185 1% 285 =
150 1% 230 205 1% 330 -

Composicion quimica Propiedades mecanicas
Limite  Resistencia % alar- Dureza
elastico alatraccion gamiento  HB max.
p s Si Cr% Mo % min. min. en 4D
max max MPa 02N/ MPa 02NI Long. HB
mm mm:
0,035 0,040 0,15-0,35 0,75-1,20  0,15-0,25 860 720 16 321
0,040 0,050 0,40 - - - - - 248-327

\
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I Bridas en ocho, discos ciegos y espaciadores

Bridas en ocho

>—<«—B
Dimensiones en milimetros
150 Lbs. 300 Lbs. 600 Lbs.
DN

B C d J S T B C d J S T B C d J S T

1 6,5 79,4 63,5 335 14,5 38,0 6,5 88,9 70,0 335 175 38,0 95 889 70,0 335 190 57,0
1 v 6,5 88,9 73,0 42,0 14,5 38,0 6,5 98,4 79,5 420 175 38,0 95 984 795 420 190 57,0
1 %" 6,5 98,4 82,5 48,5 14,5 38,0 65 1143 92,0 485 225 50,0 95 1143 92,0 485 225 67,0
2" 65 120,6 101,5 60,5 17,5 50,0 65 127,0 1080 605 17,5 50,0 95 1270 1080 60,5 190 57,0
2 %" 65  139,7 120,0 73,0 17,5 50,0 6,5 1492 1270 730 225 64,0 12,7 1492 1270 730 225 67,0
3" 65 1524 133,5 89,0 17,5 64,0 95 1683 146,0 890 225 64,0 16,0 1683 1460 89,0 225 67,0
3 v 65 1778 159,0 1015 17,5 64,0 95 1841 162,0 1015 225 64,0 16,0 184,10 159,0 1015 255 76,0
4" 65 190,5 1715 1145 17,5 64,0 12,7 200,0 178,0 1145 225 64,0 16,0 2159 1905 1145 255 76,0
5" 95 2159 1935 1415 22,5 76,0 12,7 2349 2125 1415 225 76,0 225 266,7 2380 1415 285 850
6" 95 2413 219,0 1685 22,5 76,0 16,0 2699 2475 1685 225 76,0 254 2921 2635 1685 285 850
\7\ 8" 12,7 2984 276,0  219,0 22,5 76,0 19,0 330,22 3050 219,0 255 90,0 32,0 3492 3175 2190 320 950
10" 16,0 3619 3365 273, 25,5 102,0 254 3873 359,0 273,0 285 102,0 380 431,8 3905 2730 350 1050
12" 22,5 4318 406,55  324,0 25,5 102,0 285 4508 4190 3240 32,0 102,0 445 4889 4540 3240 350 1050
14" 254  476,2 4475 3555 32,0 108,0 31,7 5143 4825 3555 32,0 1200 51,0 527,0 4890 3555 380 1150
16" 254 5397 511,0 406,55 32,0 108,0 365 5715 536,5 4065 380 1250 57,0 603,22 5620 4065 41,5 1240
18" 254 577,8 546,0  457,0 35,0 115,0 41,1  628,6 5935 457,0 380 1150 635 6540 6095 4570 445 1340
20" 285 6350 603,0 508,0 35,0 120,0 44,4 685,0 651,0 508,0 380 120,00 70,0 7239 6795 5080 44,5 1340
24" 350 7493 7145 6095 38,0 140,0 54,0 8128 7715 6095 44,5 140,0 825 8382 7875 6095 51,0 1530
26" 51,0 8064 7715  660,5 35,0 108,0 73,0 8763 8320 6605 44,5 108,0 1015 9144 8635 660,5 51,0 1150
30" 54,0 9144 8795  762,0 35,0 108,0 85,7  996,9 8955 762,0 47,5 108,0 111,0 1022,3 9685 762,0 54,0 1180
34" 57,0 1028,7 9875 8635 415 115,0 985 11049 10540 8635 51,0 1150 117,5 1130,3 1070,0 863,5 60,5 124,0
36" 57,0 10858 10445 9145 415 115,0 985 11684 11045 9145 54,0 118,0 124,0 1193,8 1127,0 9145 66,5 130,0

Para instalar entre bridas ANSI B16.5 RF o FF
Suministradas habitualmente en calidad ASTM A515 Gr70 o A516 Gr70
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I Bridas en ocho, discos ciegos y espaciadores

Discos ciegos y espaciadores

DN

1y

1 %"

o

2 %"

10"

12"

14"

16"

18"

20"

24"

26"

30"

34"

36"

Para instalar entre bridas ANSI B16.5 RF o FF
Suministradas habitualmente en calidad ASTM A515 Gr70 o A516 Gr70

B

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

9,5

Ii5)

12,7

16,0

22,5

25,4

25,4

25,4

28,5

35,0

51,0

54,0

57,0

57,0

117,0

125,0

127,0

140,0

155,0

160,0

170,0

180,0

190,0

203,0

235,0

265,0

305,0

330,0

360,0

380,0

415,0

470,0

535,0

590,0

655,0

685,0

150 Lbs.

d J
63,5 33,5
73,0 42,0
82,5 48,5
101,5 60,5
120,5 73,0
133,5 89,0
159,0 101,5
1715 1145
193,5 141,5
219,0 168,5
276,0 219,0
336,5 273,0
406,5 324,0
447,5 355,5
511,0 406,5
546,0 457,0
603,0 508,0
714,5 609,5
7715 660,5
879,5 762,0
987,5 863,5

10445 9145

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

9,5

9.5

12,7

12,7

16,0

19,0

254

28,5

31,7

36,5

41,1

44,4

54,0

85,7

98,5

98,5

N T

>

0,75”=19mm
Y
A
SR
300 Lbs.
C d J
125,0 70,0 335
135,0 79,5 42,0
140,0 92,0 48,5
145,0 108,0 60,5
160,0 127,0 73,0
170,0 146,0 89,0
180,0 162,0 1015
190,0 178,0 114,5
205,0 2125 141,5
225,0 2475 168,5
255,0 305,0 219,0
285,0 359,0 273,0
325,0 419,0 324,0
355,0 4825 3555
385,0 536,5 406,5
420,0 5935 457,0
450,0 651,0 508,0
520,0 7715 609,5
585,0 832,0 660,5
650,0 8955 762,0
705,0 10540 863,5
735,0 11145 9145

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

45,0

51,0

51,0

9i5

9,5

9.5

9,5

12,7

16,0

16,0

16,0

225

25,4

32,0

38.0

44,5

51,0

57,0

63,5

70,0

82,5

101,5

111,0

117,5

124,0

125,0

135,0

140,0

145,0

160,0

170,0

185,0

200,0

230,0

240,0

275,0

320,0

345,0

365,0

405,0

435,0

470,0

535,0

555,0

605,0

725,0

760,0

Dimensiones en milimetros

600 Lbs.

d
70,0
85
92,0

108,0
127,0
146,0
159,0
190,5
238,0
263,5
317,5
390,5
454,0
489,0
562,0
609,5
679,5
787,5
863,5
968,5
1070,0

11275

33,5

42,0

48,5

60,5

73,0

89,0

101,5

1145

1415

168,5

219,0

273,0

324,0

355,5

406,5

457,0

508,0

609,5

660,5

762,0

863,5

914,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

32,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

45,0

51,0

51,0

\
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I Juntas

Juntas NOVUS 34

Junta de fibra de Aramida con aglomerante NBR

Temperatura méax 450 °C

Presion méx 140 bar

Para bridas ASME/ANSI B16.5 RF segun B16.21 espesor 1,5 mm
Rango de espesores: 0,25mm - 6,0 mm

Juntas espirometalicas

Junta metalica con material de relleno blando
El relleno de grafito es el mas utilizado pero también puede utilizarse PTFE, fibra sintética...

Caracteristicas del relleno

Temperatura

q Pmax de operacion Estanqueidad s
Material : ; (bas : cor? gas Aplicacion
Min Max

Grafito -200 550 180 Buena Medio agresivo

PTFE -200 250 130 Buena Medio agresivo
Fibra sintética -100 250 150 Buena Liquidos y gases
Novus Therm -200 1100 100 Pobre Temperaturas muy altas

GRAFITO:

Es el mas utilizado

Buena resistencia quimica

Resistencia a temperaturas y presiones altas y fluctuantes
Larga durabilidad (no envejece)

PTFE:

Material sintético de alta calidad
Excelente resistencia quimica
Larga durabilidad (no envejece)
NOVUS THERM:

Es un silicato de aluminio apto para aplicaciones con altas temperaturas. S _
El material se caracteriza por una inexistente fuga ante gases y se utiliza mucho en combinacién con el grafito

Tipos:
K LKL AW

RF1 SG SG-RTJ HX-R

Junta Junta con aro exterior que Junta especial para Junta para intercambiadores

acta como retén brida RTJ de calor de gran diametro
IR SG-IR HX-RIR
Junta con aro interior Junta con aros Junta para intercambiadores
interior y exterior de calor de gran diametro

con aro interior




GRUPO

ALMESA

| CATALOGO TECNICO

N
Accesorio acero al carbono ASTM

I Juntas

Juntas RTJ

Juntas solidas metalixas para aplicaciones de alta presion

Tipos:

Tipo R: OVAL

Seccion transversal ovalada

Tipo R: OCTOGONAL

Tiene una mejor capacidad de adaptacién
por lo que ofrece mayores garantias de
estanqueidad

Tipo RX
Posee un sistema de auto-obturacion que

proporciona una mayor estanqueidad ante
vibraciones y cambios de presion

Tipo BX

Para aplicaciones especiales y presiones
muy elevadas hasta 15000 bar

Materiales

= Acero

* Niquel

e Carbono

= Monel 400

* Acero inoxidable

* Inconel 600

* 304L, 309, 316L, 316Ti, 321, 347
= Incoloy 800, 825

e Aluminio

» Hastelloy B2, C276
e Cobre

e Titanio

Juntas ENCOGRAPH-TI

Junta de grafito con Alma Perforada SS316
Aptas para altas temperaturas. Especialmente vapor y aceite térmico
Rango de espesores: 1,0 - 3,0 mm
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Division inoxidable

I Tubo soldado y sin soldadura en acero inoxidable

Calidades seguin ASTM A312

Composicién quimica Propiedades mecéanicas
Limite Resistencia % al .
Norma  Grado elastico alatraccion 7 aS%r?T‘]"‘g]"%?rﬁ? en
c Mn P s Si cr Ni Mo Ti cu ™ i
erjﬁan?ZN/ Ml:ﬁ”ln?zN/ Long.  Trans.
TP 304 0,08 2,00 0,045 0,03 1,00 18,0-20,0 8,0-11,0 205 515 35 25
B TP 304L 0,035 2,00 0,045 0,030 1,00 18,0-20,0 8,0-13,0 170 485 35 25
TP 316 0,08 2 0,045 0,03 1 16,0-18,0 11,0-14,0 2,00-3,00 205 515 35 25
TP 316L 0,035 2,00 0,045 0,030 1,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 170 485 35 25

Tolerancias de espesor de pared

Variaciones permitidas en “Espesor de Pared” t= Espesor de pared
D= Diametro exterior pedido

Tolerancias % del espesor nominal

NPS
Superior Inferior
s a 2 ¥ (cualquier ratio t/D) 20,0 12,5
3 a 18 (/D = 5%) 22,5 12,5
3a18 (/D > 5%) 15,0 12,5
20 y mayores soldados (cualquier ratio t/D) 17,5 12,5
20 y mayores sin soldadura (t/D < 5%) 22,5 12,5
20 y mayores sin soldadura (t/D > 5%) 15,0 12,5
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I Tubo inoxidable soldado y sin soldadura.

Dimensiones segun: ASME B36.19
M Peso (kg/m)

Didmetro Didmetro Espesor norminal, mm
nominal exterior
[pulg] iy Schedule 55 Schedule 10S Schedule 40S Schedule 80S
Ve 10,3 - 1,24 (1) 1,73 2,41
- 0,28 0,37 0,47
1/4" 13,7 - 1,65 (1) 2,24 3,02
- 0.49 0.63 0.80
Yo 17,1 - 1,65 (1) 2,31 3,20
- 0,63 0,84 1,10
A 21,3 1,65 (1) 2,11 (1) 2,77 3,73
0,80 1,00 1,27 1,62
%' 26,7 1,65 (1) 2,11 (1) 2,87 3,91
1,02 1,28 1,69 2,20
1" 33,4 1,65 (1) 2,77 (1) 3,38 4,55
1,29 2,09 2,50 3,24
1y 42,2 1,65 (1) 2,77 (1) 3,56 4,85
1,65 2,69 3,39 4,47
19" 48,3 1,65 (1) 2,77 (1) 3,68 5,08
1,90 3,11 4,05 5,41
2" 60,3 1,65 (1) 2,77 (1) 3,91 5,54
2,39 3,93 5,44 7,48
2" 73,0 2,11 (1) 3,05 (1) 5,16 7,01
3,69 5,26 8,63 11,41
3" 88,9 2,11 (1) 3,05 (1) 5,49 7,62
4,52 6,46 11,29 15,27
3" 101,6 2,11 (1) 3,05 (1) 5,74 8,08
5,18 7,41 13,57 18,64
4 1143 2,11 (1) 3,05 (1) 6,02 8,56
5,84 8,37 16,08 22,32
5" 1413 2,77 (1) 3,40 (1) 6,55 9,53
9,46 11,56 21,77 30,97
6" 168,3 2,77 (1) 3,40 (1) 7,11 10,97
11,31 13,83 28,26 42,56
8" 219,1 2,77 (1) 3,76 (1) 8,18 12,70
14,78 19,97 42,55 64,64
10" 273,1 3,40 (1) 4,19 (1) 9,27 12,70 (2)
22,61 27,79 60,31 81,56
12" 323,9 3,96 (1) 4,57 (1) 9,53 (2) 12,70 (2)
31,25 35,99 73,88 97,47
14" 355,6 3,96 (1) 4,78 (1) (2) 9,53 (2) 12,70 (2)
34,34 41,36 81,33 107,40
16" 406,4 4,19 (1) 4,78 (1) (2) 9,53 (2) 12,70 (2)
41,56 47,34 93,27 123,31
18 457 4,19 (1) 4,78 (1) (2) 9,53 (2) 12,70 (2)
46,79 53,31
20" 508 4,78 (1) 5,54 (1) (2) 9,53 (2) 12,70 (2)
59,32 68,65 117,15 155,13
22" 559 4,78 (1) 554 (1) (2)
65,33 75,62
24" 610 5,54 (1) 6,35 (1) 9,53 (2) 12,70 (2)
82,58 94,53 141,12 187,07
30" 762 6,35 (1) 7,92 (1)
118,34 147,29

(1) Estos espesores no permiten el roscado segin ANSI/ASME B1.20.1
(2) Estas dimensiones no cumplen con ASME B36.10
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Division inoxidable

I Accesorio Inoxidable Butt-Welding

Calidades de acero segin: ASTM A 403
Dimensiones segun: ASME B16.9

Rango de dimensiones por tipo

schedules
5S 10S 40S 80S
CODO 45° EE Vi o 2N Y57 - 247 Yy - 247 Y57 - 24"
CODO 90° EE Y7 - 247 V5" - 24" Yer - 247 15" - 24"
REDUCCION CONC. Y57 - 247 Y57 - 24" Y57 - 247 Y57 - 24"
EXC.

TE Yy - 247 Y57 - 24" Y57 - 247 Yy - 24"
CAP Y57 - 247 Y57 - 24" Yy - 247 Y5 - 24"

Consultar medidas especificas y tolerancias en el apartado de acero al carbono.

I Accesorio Inoxidable - Fitting

Calidades de acero segiin: A182
Dimensiones segun: ASME B16.11
Rango de dimensiones por tipo

[ SOCKET WELDING ]

Clases [LBS]

3000 6000 9000

CODO 45° Ver - 47 Vo o o
CODO 90° Var - 47 Voo o v

TE Ve -4 Yo" - 2" AL
CRUCES Yor-4 Yo o s
CAPS V7 -4 Vo om e
MANGUITO Voo - 4 Vi n o —
MED. MANGUITO Ve - 4 Ve om o

Consultar medidas especificas y tolerancias en el apartado de acero al carbono.
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Division inoxidable

I Accesorio Inoxidable - Fitting

[ THREADED ]

Clases [LBS]

3000 6000 9000

CODO 45° Vor - 47 Ve e
CODO 90° AR 1, - 47 G
TE Ve - 47 Vo - 47 4"
CRUCES W =5 V" - & V-
CAPS V- 4 Vor - a7 Vg
MANGUITO Yer - 4" Ve - a» YR
MED. MANGUITO Yo" - 47 Van - 47 ot T

Consultar medidas especificas y tolerancias en el apartado de acero al carbono.

I Bridas Inoxidables

Calidades de acero seguin: ASTM A 182
Dimensiones segun: ASME B16.5

Rango de dimensiones por tipo

Clases [Presiones]

150 Ibs 300 Ibs 600 Ibs 900 Ibs 1500 Ibs 2500 Ibs
WN ¥ -24" ¥ -24" ¥ -24" ¥ -24" ¥ -24" ¥-12"
SLIP-ON ¥ -24" ¥ -24" ¥ -24"
BLIND Yo" -24" Yo -24*" Yo" -24¢ Yo" -24" Yo -24*" ¥r-12*
LAP JOINT ¥ -24" ¥ -24"
THREADED Yo" -24¢ Yo -24
SOCKET-WELDING =3 ¥ -3

Consultar medidas especificas y tolerancias en el apartado de acero al carbono.
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Division inoxidable

I Bridas y accesorio inoxidable

Bridas y accesorio forjado (fitting) inoxidable

Calidades segin ASTM A182

Composicién quimica Propiedades mecanicas
Limite Resistencia % al ient
Norma  Grado elastico alatraccion ”° as?)r?nar;mri?n? €0
C  Mn P s Si cr Ni Mo Ti C - -
Mﬁqa rr?ZN/ MFI;? rr?ZN/ Long.  Trans.
F 304 0,08 2,00 0,045 0,030 1,00 18,0-20,0 8,0-11,0 205 515 30
F 304L 0,030 2,00 0,045 0,030 1,00 18,0-20,0 8,0-13,0 170 485 30
A 182
F 316 0,08 2,00 0,045 0,030 1,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 205 515 30

F 316L 0,030 2,00 0,045 0,030 1,00 16,0-18,0 10,0-15,0 2,00-3,00 170 485 30
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Accesorio Butt Welding inoxidable
Calidades segiin ASTM A403
Composicién quimica Propiedades mecéanicas

Limite Resistencia

Acti ian % alargamiento en
Norma  Grado elastico  ala traccion ™55 in,

MPagN/  MPaoN/  |ong. Trans.
mm2 mm2

WP 304 0,08 2,00 0,045 0,030 1,00 18,0-20,0 8,0-11,0 205 5ili5) 28 20

WP 304L 0,030 2,00 0,045 0,030 1,00 18,0-20,0 8,0-12,0 170 485 28 20
A 403

WP 316 0,08 200 0,045 0,030 1,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 205 5ili5) 28 20

WP 316L 0,030 2,00 0,045 0,030 1,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 170 485 28 20
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Tubo de acero soldado y sin soldadura DIN/EN
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Tabla de dimensiones.

Diametro Diametro
nominal nominal
pulgadas mm.
W 6
Ya" 8
Yg" 10
" 15
Ya" 20
1" 25
1" 32
1%" 40
2" 50
2%" 65
3" 80
4" 100
5" 125
6" 150
7 175
8" 200
9! 225
10" 250
12" 300
14" 350
16" 400
18" 450
20" 500
24" 600

Tabla de medidas de consumo habitual, disponemos de todas las que las complementan.

Diametro
exterior
mm.

10.2

8E5

w2

21,3

26,9

83N/

42,4

48,3

60,3

76,1
73,0

88,9

114,3

139,7

168,3
165,1

193.7

219.1

2445

273,0

323.9

355.6

406.4

457,0

508,0

610,0

Espesor

s/norma
EN 10255

Serie L2
ISO R65 LII

1.8

18

2.3
2.6
2.6
2.9
2.9

3.2

3.2

3.6

Tubo acero soldado

Espesor
s/norma
EN 10255
Serie M

DIN 2440

2.3
2.3
2.6
2.6
3.2
3.2
3.2
3.6

3.6

4.5

Espesor s/
norma
EN
10217-1
DIN 2458

4,5

6,3
6,3
6,3

6,3

Peso ( kg/m)

Tubo acero sin soldadura

Espesor s/
norma
EN
10216-1
DIN 2448

1,6
18
1.8
2
2.3
2,6
2,6
2,6
2,9

2,9

3,2
3,6
4

4,5

54

6,3
6,3
6,3
7,1
8
8.8
10

11

Espesor
s/norma
EN 10255
Serie M

DIN 2440

2.3
2.3
2.6
2.6
3.2
3.2
3.2
3.6

3.6

4.5

Espesor
s/norma
EN 10255
Serie H
DIN 2441

2,6
2,9
2,9
3.2
3,2
4,0
4,0
4,0
45

4,5

50
5.4
5.4

54
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I Equivalencias aproximadas entre normas DIN / EN / ASTM

Numero Max. Temp.
material DIN Grado EN Grado ASTM Grado delsenvicio

Tubos acero al carbono

1.0026 ISO R-65 LII S235JR/ST 33/St 37.2 EN 10255 L2 S195T

1.0026 DIN 2440/DIN 17100 S235JR/ST 33/St 37.2 EN 10255 M S195T 1L} (¢}

1.0026 DIN 2440/DIN 17100 ST 33/St 37.2 EN 10255 H S195T

1.0254 DIN 2448/DIN 1629 St 37.0 EN 10216-1 P235 TR1/TR2 A 53/106 B

1.0254 DIN 2448/DIN 1629 St 37.0 EN 10216-2 P235GH A 53/106 B

1.0254 DIN 2458/DIN 1626 St 37.0 EN 10217-1 P235 TR1/TR2 A 53/106 B

1.0254 DIN 2458/DIN 1626 St 37.0 EN 10217-2 P235GH A 53/106 B

1.0038 DIN 17100 RSt 37-2 EN 10025 S235JR A 53/106 B

1.0256 DIN 2448/DIN 1629 St44.0 EN 10216-1 P265 TR1/TR2 A 106 B

1.0256 DIN 2448/DIN 1629 St44.0 EN 10216-2 P265GH A 106 B 300°C

1.0256 DIN 2458/DIN 1626 St44.0 EN 10217-1 P265 TR1/TR2 A 106 B

1.0256 DIN 2458/DIN 1626 St44.0 EN 10217-2 P265GH A 106 B

1.0044 DIN 17100 St44.2 EN 10025 S275JR A 106 B

1.0421 DIN 1629 St 52.0 EN 10210-1 S355J0H API 5L X 52

1.0421 DIN 1626 St 52.0 EN 10210-1 S355J0H API 5L X 52

1.0570 DIN 17100 St52.3 EN 10025 S355J2G3

Tubos calderas/intercambiadores

1.0305 DIN 17175 St 35.8 EN 10216-2 P235GH A 106 B 425°C

1.0405 DIN 17175 St 45.8 EN 10216-2 P265GH
A192
A 210 Al 425°C
A 210 C

1.5415 DIN 17175 15Mo3 EN 10216-2 16Mo3 A 335 P1 500°C
A 335 P2

1.7335 DIN 17175 13CrMo44 EN 10216-2 13CrMo4-5 A 335 P12 550°C
A 335 P11

1.7380 DIN 17175 10CrMo9 10 EN 10216-2 10CrM09-10 A 335 P22

1.7362 12CrMo19 5 EN 10216-2 X11CrMo5 A 335 P5 600°C

1.7386 X12CrMo9-1 EN 10216-2 X11CrMo9-1 A 335 P9

1.4903 EN 10216-2  X10CrMoVNb9-1 A 335 P91 650°C

Tubos para baja temperatura

1.0356 DIN 17173 TTST 35 N/V EN 10216-4 P215NL/P2550L A 333 1 -45°C

1.0356 DIN 17173 TTST 35 N/V EN 10216-4 P215NL/P2550L A 333 6 50°C

1.5637 DIN 17173 10Ni14 EN 10216-4 12Ni14 A 333 3 -100°C/50°C

Tubos inoxidables

1.4301 DIN 17456/58 X5CrNi 18 10 EN 10216-5 X5CrNi 18-10 A213/A312 TP 304

1.4306 DIN 17456/58 X2CrNi 19 11 EN 10216-5 X2CrNi 19-11 A213/A312 TP 304 L

1.4401 DIN 17456/58 X5CrNiMo 17 12 2 EN 10216-5 X5CrNiMo 17-12-2 A213/A312 TP 316 600°C

1.4404 DIN 17456/58 X2CrNiMo 17 13 2 EN 10216-5 X2CrNiMo 17-12-2 A213/A312 TP 316L

1.4436 DIN 17456/58 X5CrNiMo 17 13 3 EN 10216-5 X5CrNiMo 17-13-3 A213/A312 TP 316

1.4571 DIN 17456/58 X6CrNiMoTi 17 12 2 EN 10216-5 X6CrNiMoTi 17-12-2 A213/A312 Tp316Ti

1.4541 DIN 17456/58 X6CrNiTi 18 10 EN 10216-5 X6CrNiTi 18-10 A213/A312 TP 321

1.4550 DIN 17456/58 X6CrNiNb 18 10 EN 10216-5 X6CrNiNb 18-10 A213/A 312 TP 347 700°C

Tubos intercambiadores

A 179 425°C

1.5415 15Mo3 16Mo3 A 209 T1 500°C
A 213 T2

1.7335 13CrMo44 13CrMo4-5 A 213 T12 550°C
A 213 T11

1.7362 12CrMo19 5 X11CrMo5 A 213 T5

1.7380 10CrMo9 10 10CrM0O9-10 A 213 T22 600°C

1.7386 X12CrMo9 1 X11CrMo9-1 A 213 T9

1.4903 X10CrMoVNb9-1 X10CrMoVNb9-1 A 213 T91 650° C

Tubos circuitos hidraulicos

1.0308 DIN 2391-1 St 35 EN 10305-4 E-235

Las equivalencias de los materiales y temperaturas de servicio son orientativas, se debera consultar siempre la norma correspondiente en funcién de la
aplicacion. Debera prestarse especial atencion en los calculos para obtener la presion de trabajo, el valor del limite elastico a la temperatura de disefio. Las
dimensiones de fabricat norma A192, A210 y A213 son en pulgadas exactas.
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ASTM/API

A53
A106-A
A106-B

API 5L-A

API 5L-B

API 5L-X42
API 5L-X46
API 5L-X52
API 5L-X56
API 5L-X60
API 5L-X65
API 5L-X70

A312-TP304
A312-TP304H
A312-TP304L
A312-TP309 S
A312-TP316
A312-TP316H
A312-TP316L
A312-TP316Ti
A312-TP317L
A312-TP321
A312-TP321H
A312-TP347
A312-TP347H

N08926
N08904
A790 S31803
A790 S32750

A333-3
A333-6

A335-P1
A335-P5
A335-P7
A335-P9
A335-P11
A335-P12
A335-P22
A335-P91

DIN

DIN 2440/DIN 2441-St 33/St 37.2
DIN 1626/DIN 1629-St 37.0
DIN 1626/DIN 1629-St 44.0
DIN 1626/DIN 1629-St 52.0

DIN 17175 St 35.8
DIN 17175 St 45.8

DIN 17172 StE 210.7
DIN 17172 StE 240.7
DIN 17172 StE 290.7
DIN 17172 StE 320.7
DIN 17172 StE 360.7
DIN 17172 StE 385.7
DIN 17172 StE 415.7
DIN 17172 StE 445.7TM
DIN 17172 StE 480.7TM

DIN 17456/58 X5CrNi18 10
X6CrNi18 11
DIN 17456/58 X2CrNi19 11
X7CrNi23 14
DIN 17456/58 X5CrNiMo 17 12 2
DIN 17456 X6CrNiMo17 13 2
DIN 17456/58 X2CrNiMo17 13 2
DIN 17456/58 XCrNiMo17 12 2
X2CrNiMo18 16 4
DIN 17456/58 X6CrNiTi18 10
X12CrNiTil8 9
DIN 17456 X6CrNiNb18 10
DIN 17456 X6CrNiNb18 10

XINiCrMoCuN25-20-7
XINiCrMoCuN25-20-5
X1INiCrMoCuN22 5 3
XINiCrMoCuN25 7 4

DIN 17173 10Ni14
DIN 17173 TTSt35N/V

DIN 17175 15Mo3
DIN 17176 12CrMo 19-5
X12CrMo7
DIN 17176 X12CrMo9-1

DIN 17175 13CrMo44
DIN 17175 10CrMo09-10
DIN 17175 X10CrMoVNb9-1

Tuberias
NUmero material

1.0026
1.0254
1.0256
1.0421

1.0305
1.0405

1.0307
1.0457
1.0484
1.0409
1.0582
1.8970
1.8972
1.8975
1.8977

1.4301
1.4948
1.4306
1.4833
1.4401
1.4919
1.4404
1.4571
1.4438
1.4541
1.4878
1.4550
1.4550

1.4529
1.4539
1.4462
1.4410

1.5637
1.0356

1.5415
1.7362
1.7368
1.7386

1.7335
1.7380
1.4903

Norma EN

EN 10255 S195T
EN 10216-¥2 EN10217-Y2 P235/P235 GH
EN 10216-%2 EN10217-%2 P265/t GH
EN 10210-1 S355JOH

EN 10216-2 P235GH
EN 10216-2 P265GH

EN 10208-1 L210NB
EN 10208-2 L245NB
EN 10208-2 L290NB

EN 10208-2 L360NB

EN 10208-2 L415NB
EN 10208-2 L480MB
EN 10208-2 L485MB

EN 10216-5 X5CrNi18 10
EN 10216-5 X6CrNi18 10
EN 10216-5 X2CrNi19 11
EN 10216-5 X7CrNi23 13
EN 10216-5 X5CrNiMo 17 12 2
EN 10216-5 X6CrNiMo17 12 2
EN 10216-5 X2CrNiMo17 12 2
EN 10216-5 XCrNiMo17 12 2
EN 10216-5 X2CrNiMo18 15 4
EN 10216-5 X6CrNiTi18 10
EN 10216-5 X12CrNiTi18 9
EN 10216-5 X6CrNiNb18 10
EN 10216-5 X6CrNiNb18 10

EN 10216-5 Z X1INiCrMoCuN25-20-7
EN 10216-5 904L
EN 10216-5 DUPLEX
EN 10216-5 SUPER DUPLEX

EN 10216-4 12Ni14
EN 10216-4 P215NL/P2550L

EN 10216-2 16Mo3

EN 10216-2 X11CrMo5

EN 10216-2 X11CrMo9-1

EN 10216-2 13CrMo4-5

EN 10216-2 10CrMo9-10
EN 10216-2 X10CrMoVNb9-1
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Bridas Accesorios
ASTM DIN NUmero material Norma EN ASTM DIN NUmero material Norma EN
Rst 37.2 S235 JRG2 St 37.0 S235
Rst 37.2 S235 JRG2 St 37.0 S235
Rst 37.2 S235 JRG2 St 37.0 S235
Rst 37.2 S235 JRG2 St 37.0 S235
A105 Rst 37.2 1.0432 S235 JRG2 A234-WPB
A105 Rst 37.2 1.0432 S235 JRG2 A234-WPB St 35.8 1.0305 P245 GH
A105 Rst 37.2 S235 JRG2 A234-WPB St 45.8 1.0405 P245 GH
StE 210.7
A105 StE 285 1.0486 P275NB A234 WPB StE 240.7
F42 A860-WPHY42 StE 290.7 1.0484 L290NB
F46 StE 355 1.0562 L355NB A860-WPHY46 StE 320.7 1.0409
F52 A860-WPHY52 StE 360.7 1.0582 L360NB
F56 StE 385.7 1.8970
F60 A860 WPHY60 StE 415.7 1.8972 L415NB
F65 StE 460 1.8905 P460N A860-WPHY65 StE 445.7TM 1.8975 L450MB
A694-F70 StE 500 1.8907 A860-WPHY70 StE 480.7TM 1.8977 L485MB
A182-F304 X5CrNi18 10 1.4301 X5CrNi18 10 A403-WP304 X5CrNi18 10 1.4301 X5CrNi18 10
A182-F304H X6CrNi18 11 1.4948 X6CrNi18 11 A403-WP304H X6CrNi18 11 1.4948 X6CrNi18 10
A182-F304L X2CrNil19 11 1.4306 X2CrNil19 11 A403-WP304L X2CrNil19 11 1.4306 X2CrNil19 11
A182-F309 S X7CrNi23 14 1.4833 X7CrNi23 14 A403-WP309 S X7CrNi23 14 1.4833 X7CrNi23 13
A182-F316 X5CrNiMo 17 12 2 1.4401 X5CrNiMo 17 12 2 A403-WP316 X5CrNiMo 17 12 2 1.4401  X5CrNiMo 17 12 2
A182-F316H X6CrNiMo17 13 2 1.4919 X6CrNiMo17 12 2 A403-WP316H X6CrNiMo17 13 2 1.4919 X6CrNiMo17 13 2
A182-F316L X2CrNiMo17 13 2 1.4404 X2CrNiMo17 12 2 A403-WP316L X2CrNiMo17 13 2 1.4404  X2CrNiMol7 13 2
A182-F316Ti XCrNiMo17 12 2 1.4571 XCrNiMo17 12 2 A403-WP316Ti XCrNiMo17 12 2 1.4571 XCrNiMo17 12 2
A182-F317L X2CrNiMo18 16 4 1.4438 X2CrNiMo18 16 4 A403-WP317L X2CrNiMo18 16 4 1.4438 X2CrNiMo18 15 4
A182-F321 X6CrNiTi18 10 1.4541 X6CrNiTi18 10 A403-WP321 X6CrNiTi18 10 1.4541 X6CrNiTi18 10
A182-F321H X12CrNiTi18 9 1.4878 X12CrNiTi18 9 A403-WP321H X12CrNiTi18 9 1.4878 X12CrNiTi18 9
A182-F347 X6CrNiNb18 10 1.4550 X6CrNiNb18 10 A403-WP347 X6CrNiNb18 10 1.4550 X6CrNiNb18 10
A182-F347H X6CrNiNb18 10 1.4550 X6CrNiNb18 10 A403-WP347H X6CrNiNb18 10 1.4550 X6CrNiNb18 10
A182-F316LN  X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529 N08926 X1INiICrMoCuN25-20-7 1.4529
A182-F904L  X1NiCrMoCuN25-20-5 1.4539 904L N08904 X1NiCrMoCuN25-20-5 1.4539 904L
A182-F51 X1INiCrMoCuN22 5 3 1.4462 DUPLEX S31803 X1INIiCrMoCuN22 5 3 1.4462 DUPLEX
A182-F53 XAINiICrMoCuN25 7 4 1.4410 SUPER DUPLEX S32750 XAINiICrMoCuN25 7 4 1.4410 SUPER DUPLEX
A350-LF3 10Ni14 12Ni14 A420-WPL1
A350-LF6 TStE355 1.0566 P355NL1 A420-WPL6 TTSt35N/V 1.0356
A182-F1 15Mo3 1.5415 16Mo3 A234 WP1 15Mo3 1.5415 16Mo3
A182-F5 12CrMo 19-5 1.7362 A234 WP5 12CrMo 19-5 1.7362
A182-F7 X12CrMo7 1.7368 A234 WP7 X12CrMo7 1.7368
A182-F9 X12CrMo9-1 1.7386 A234 WP9 X12CrMo9-1 1.7386
A182-F11 A234 WP11
A182-F12 13CrMo9-10 1.7335 13CrMo4-5 A234 WP12 13CrMo9-10 1.7335 13CrMo4-5
A182-F22 10CrMo9-10 1.7380 10CrMo9-10 A234 WP22 10CrMo9-10 1.738 10CrMo9-10

A182-F91 X10CrMoVNb9-1 1.4903 X10CrMoVNb9-1 A234 WP91 X10CrMoVNb9-1 1.4903 X10CrMoVNb9-1
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I Certificados de Calidad segun EN 10204

La norma EN 10204 define los distintos tipos de certificados para productos metalicos:

El certificado 2.1 es el documento en el que el fabricante declara que los productos suministrados cumplen con las
especificaciones del pedido sin incluir resultados de analisis.

El certificado 2.2 incluye resultados de ensayos basados en una inspeccion no especifica.

El certificado 3.1 se basa en la inspeccion y en los ensayos realizados segun las especificaciones técnicas del pedido y
las de las normas aplicables. Lo emite un departamento independiente del proceso de fabricacion.

El certificado 3.2 lo emite un laboratorio externo al fabricante.

El certificado de marca AENOR es el que emite la Asociaciéon Espafiola de Normalizacion y Certificacion (AENOR) que
evallia y controla estos productos, asegurando su confianza en la conformidad con las normas correspondientes.

I Espesor de pared segiin PRESION

El espesor de la pared e es el resultado de sumar el espesor teérico €0 el suplemento
el debido a la tolerancia de la pared del tubo y el suplemento e2 para contrarestar
corrosion y desgaste.

EO = E0+ E1 +62

P = Maxima presioén interna de la materia de paso (Kp/cm?)

D = Diametro exterior del tubo (mm)

e, = Espesor de pared tedrico (mm)

e, = Suplemento para la compensacion de las tolerancias (mm)

e, = Suplemento para la corrosion y desgaste (mm)

V = Valencia del cordén de soldadura longitudinal 6 helicoidal (V=1 para tubos sin soldadura)
K = Limite de fluencia o elastico (Kp/mm?)

S = Coeficiente de seguridad (1,5 a 2,5 en funcién del tipo de aplicacion)
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CANTABRIA P. Ind. de Mar Barrio Rolisas, D-58 « 39312 Mar Polanco (Cantabria) « Tel. 942 845 258
CHICLANA Crta. Pinar Los Franceses, Km. 0,5. « 11130 Chiclana de La Frontera (Cadiz) = Tel. 956 535 016
GIJON Av. de la Siderurgia, 13 « P. Bankunion, 2 « 33211 La Juveria-Tremafies (Gijon) « Tel. 985 325 150
GIRONA Zona Ind. de Fornells de la Selva = 17458 Girona = Tel. 972 476 350
GRANADA P. Ind. Tecnoldgico, Parcela, 60 « 18150 Ogijares (Granada)  Tel. 958 508 565
MADRID P. Ind. Los Olivos, C/ Innovacion, 7 = 28906 Getafe « Tel. 916 956 100
P.Ind. Los Angeles, C/ Tormeros, 74 = 28906 Getafe (Madrid) « Tel. 916 956 100
MALAGA P. Ind. San Luis, C/ Bahia Blanca s/n = 29006 Malaga « Tel. 952 359 712
MURCIA P. Ind. Oeste, Av. Francisco Salcillo Parc, 22/2. Mod. M « 30169 San Ginés (Murcia) = Tel. 968 885 103
OURENSE Crta. Madrid N-525, Km. 232,65 = 32911 San Cibrao de Vifias (Ourense) « Tel. 988 510 171
SANTIAGO Crta. Santiago - Pontevedra, s/n « 15886 Galanas - Teo (A Corufia) « Tel. 981 548 578
SEVILLA P.Ind. La Red Parc, 41 « 41500 Alcala de Guadaira (Sevilla) » Tel. 955 631 106
P. Ind. Store, Nave 21-1, C/ A = 41008 Sevilla = Tel. 954 367 910
TARRAGONA Crta.Nacional 340, Km. 1,155 43480 Vilaseca (Tarragona) = Tel. 977 391 311
VALENCIA P. Ind. del Mediterraneo, C/ Robells, 1 = 46550 Albuixech (Valencia) « Tel. 961 417 082
Avda. Primado Reig, 71 = 46020 Valencia « Tel. 963 692 554
VALLADOLID P. Argales Gral. Solchaga, Parc, 77 « 47008 Valladolid « Tel. 983 478 616
VIGO Zona Ind. de San Andrés de Comesafia, Caramuxo, 25 = 36213 Vigo (Pontevedra) = Tel. 986 214 009
ZARAGOZA P. Ind. Malpica, Calle C, Parc. 102-B » 50016 Zaragoza « Tel. 976 570 707

PORTUGAL - MACROFLUIDOS
PORTO Zona Ind. Da Carrica, Armazém, 4 = 4785 Muro (Porto) Portugal « Tel. 00 351 229 824 008




